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REPUBLIQUE FRANCAISE

PREFET DES BOUCHES DU RHONE

PREFECTURE
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& 04.91.15.69.26
n° 255-2008-PC

ARRETE
imposant des preseriptions complémentaires 2 la société
INEOS MANUFACTURING FRANCE dans le cadre de
nouvelles installations de soufre et de modification de deux
unités de production (distillation atmosphérique et
hydrocraqueur) et la mise a jour par un arrété
unique des prescriptions pour la raffinerie
de Martigues Lavéra

LE PREFET DE LA REGION PROVENCE, ALPES, COTE D'AZUR,
PREFET DES BOUCHES-DU-RHONE,
OFFICIER DE LA LEGION D'HONNEUR
OFFICIER DE L’ORDRE NATIONAL DU MERITE,

Vu le code de I’Environnement, et notamment article R.512-31 ;
Vu les demandes de la société INEOS en date du 26 mars 2007, du 4 juin 2007 et du 7 Jjuillet 2008 ;

Vu le rapport du Directeur Régional de I’Environnement, de I"Aménagement et du Logement en date dy 3
février 2010 ;

Vu Pavis du Conseil Départemental de Environnement et des Risques Sanitaires ct Technologiques en date du
25 février 2010 ;

Vu l’avis du Sous-Préfet d’Istres en date dy 8 mars 2010 ;

Considérant que la société Indos Manufacturing France est autorisée, au travers de nombreux arrétés, 4 exploiter
une raffinerie sur la commune de Martigues ;

Considérant que ce projet n’aura pas d’incidence notable sur les conditions d’exploitation des unités principales,
ni sur les risques inhérents aux installations, et permettra une réduction trés importante de la quantité des rejets
atmosphériques de dioxyde de soufre (de Iordre de 25%) avec un rendement des chaudisres 4 soufre porté &
99,5% ;

Considérant par ailleurs, que pour pouvoir traiter une gamme de pétrole brut plus large, Iexploitant souhaite
pouvoir augmenter ponctuellement la capacit¢ de traitement de Iunité de distillation atmosphérique DS, sans
modification technique, ni augmentation de la quantité annuelic de brut :

Considérant de plus que, afin d’étre en mesure de fournir davantage de carburant 3 basse teneur en soufre
répondant 4 la réglementation, Pexploitant souhaite pouvoir augmenter la capacité de production de
’hydrocraqueur de 10% (soit 4 3500 t/j} sans modification technique notable ou de procédé ;



Considérant que 1’augmentation de productjon de I’hydrocraqueur n’a qu’une faible incidence sur les conditions
d’exploitation de P'unité, I'environnement de la raffinerie et les risques inhérents aux installations, et que
1’angmentation de capacité de I’unité D5 ne modifie pas les conditions de rejets (aqueux et atmosphériques), ni
les risques présents sur le site ;

Considérant ainsi qu’il y lieu de prendre acte de ces modifications par arrété préfectoral, pris dans les formes
prévues a Particle 1..512-31 du Code de I’Environnement, et de reprendre en un arrété unique les prescriptions
applicables 4 la raffinerie en vue d’une mise  jours de ces prescriptions et une meilleure lecture des conditions
d’exploitation de ce site ;

Sur proposition du secrétaire Général de la Préfecture des Bouches-du-Rhéne ;

ARRETE

TITRE 1 - PORTEE DE I’AUTORISATION ET CONDITIONS GENERALES

CHAPITRE 1.1 BENEFICIAIRE ET PORTEE DE IL’AUTORISATION
ARTICLE 1.1.1. EXPLOITANT TITULAIRE DE I’AUTORISATION

La société INEOS Manufacturing France, dont le siége social est situé 6, Avenue de la Bienfaisance & 13117

Lavéra, est autorisée sous réserve du respect des prescriptions annexées au présent arrété, a exploiter sur le
territoire de la commune de MARTIGUES, a Lavéra, les installations détaillées dans les articles suivants.

ARTICLE 1.1.2. MODIFICATIONS ET COMPLEMENTS APPORTES AUX PRESCRIPTIONS DES
ACTES ANTERIEURS

Article 1.1.2.1. Prescriptions modificatives

Les prescriptions des arrétés préfectoraux suivants sont supprimees ct remplacées ou modifiées par les
dispositions du présent arrété, néanmoins les droits d’antériorit¢ ouverts par ces arrétés sont maintenus :

" p°285de 1922 du 09 mai 1923
- n°357 del929 du 04 aotit 1930
- n° 1612 du 29 juin 1931 (+ Récépissé Déclaration n° 85 du 20 février 1933)
- n° 199 du 05 février 1936
- n° 112de 1951 du 10 décembre 1951
- n°77de 1953 du 10 juillet 1954
- n°160de 1961 du 23 mai 1962
- n°85et335 de 1962 du 02 aoiit 1963
- n°343 de 1963du 28 mai 1964
- n°44 de 1964 du 31 juillet 1964
- n®490 de 1964 du 22 octobre 1965
- 1n°186 de 1965 du 17 décembre 1965
- 1n°602 de 1965 du 07 juin 1966
- 1n° H.70-5 du 22 janvier 1971
- n°H. 70-6 /H-70-13 du 29 décembre 1972
- n°3-1980 A du 10 février 1982
- n®60-1981A du 22 mars 1982
. n®84-211/62.83 A du 17 janvier 1985
- 1°86-179/54-1986 du 06 novembre 1986
- n°87-149/62-1983 A du 12 octobre 1987
- 1°90-153/54-1989 A du 30 octobre 1990
- 1n°94-268/142-1994 A du 25 octobre 1994
- n®97-77/18-1997 A du 12 mars 1997
- n°®99.195/263-1998 A du 19 aoiit 1999
n° 10-2004A du 06 janvier 2005
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- 1°54-2003A du 05 avril 2005

- 1% 119-2003 A du 04 avril 2005

- 1°20-2004-A du 23 aofit 2005

- 1°76-2005 A du 07 juillet 2006

- 1n°93-2006-A du 11 jujllet 2006

- 1n°2007-114-A du 6 novembre 2007

- Récépissé Déclaration du 11 septembre 1933
Récépissé Déclaration n° 267 -1959 du 18 novembre 1959
Récépissé Déclaration n® 15 de 1950 du 23 février 1961
Récépissé Déclaration n° 72-1988 A du 16 septembre 1988
Reécépissé Déclaration du 26-11-1992
Lettre préfet AP/AMC du 10 aoit 1999

Article 1.1.2,2. Suppression des prescriptions

Les prescriptions des arrétés préfectoraux suivants sont supprimées :

n° 81-1924 du 3décembre 1924
n° 29 du 24 janvier 1935
n° 191 de 1955 du 30 juin 1956 .
- 1°299 de 1957 du 19 janvier 1960
- 1n°210 et 210bis de 1958 - 68 et 69 de 1960 du 11 mai 1962
- 1°335 bis de 1964 du 29 avril 1964
- n°373 de 1963 du 25/07/64
-~ n°46 de 1966 01 septembre 1966
- n°H. 70-6 du 27 avril 1972
- n°H.70-13 du 29 décembre 1972
n® H.70-20 du 29 décembre 1972
sans n° du 21 mai 1974
n°®H. 71-1 du 29 décembre 1972
n° H.76-2 du 12 juillet 1977
1° 53-1977 A du 11 juiliet 1978
- n°19-1978 A du 9 novembre 1978
- 1n°50-1979 A du 21 aoiit 1981
- 1n°67-1982 A du 23 décembre 1982
- n°61-86A du 10 janvier 1985
- 1n°84-55/50-79-A du 14 janvier 1985
n°® 89/149/61-85A du 25 octobre 1985
n° 28-86- 7-86 A du 4 aoiit 1986
- n°91-157/94-1990 A du 16 aoGt 199]
- n°91-212/58-1991 du 21 novembre 1991
- 1n°92/14/89-1991 du 14 février 1992
n° 92-90/48-1992 A du 28 scptembre 1992
n° 94-80/21-1994 A du 22 juin 1994
n° 94-168/106-1994 A du 20 juin 1994
n° 95-104/107 bis 1994 A du 11 mai 1995
- n°95-1/159-1994 A du 13 novembre 1995
- 0°97-336/127-1996A du 31 octobre 1997
- 1n°2001-147/57-2000A du 10 mai 2001
n° 2001-19/192-2000-A du 13 février 2001
n° 2001-140/192-2000A du 11 mai 2001
- n°2001-225/66-2001 A du 03 aoiit 2001
- 1°2001-379/66-2001A du 21 décembre 2001
- n°2002-132/60-2002 A du 25 juin 2002
n° 2002-58/27-2002A du 14 mars 2002
n° 2002-235/7-2002 A du 8 aoiit 2002
- n°%2003-165/7-2002A du 16 juin 2003
- n°54/2003A du 17 février 2004
n° 119-2003-A du 28 mai 2004
n°®20-2004 A du 21 juin 2004
n° 134-2005 A du 26 octobre 2005
Réceépissé Déclaration n° 175-1996 D du 06 mars 1996
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Article 1.1.2.3. Ajouft de prescriptions

Les prescriptions des arrétés préfectoraux mentionnés 4 l'article 1.1.2.1 sont complétdes par les prescriptions
suivantes :

- article 1.2.3 : augmentation non notable de la capacité de distillation journaliére maximum (33000 tj) sans
augmentation de la capacité totale annuelle (10 037 500 t/an) et de I'unité d'hydrocraquage HCK (3500 t/7),

- article 3.1.1.2 : fraitement des gaz SWS (Sour Water Striper) en cas d'arrét de la chaudiere S4,
- article 7.3.4 : protection contre la foudre

. article 8.4.3 : 4 compter du 29 juillet 2008, entrée en vigueur de l'arrété ministériel du 02 janvier 2008
relatif aux stockages contenant plus de 50 tonnes de gaz inflammables liquéfiés (A) qui abroge et remplace
Farrété du 10 mai 1993 relatif au stockage de gaz inflammables liquéfiés sous pression.

- article 8.5.4.4 : dispositions particuliéres applicables a la centrale thermique CTES,

. article 10.1.2 : autorisation d'exploiter une unité Clans (chaudiére & soufre S5) et une unité TGT de
traitement de gaz de queue des chaudidres S4 et S5, ainsi qu'un oxydateur thermique TOU pour I'ensemble.

ARTICLE 1.1.3. INSTALLATIONS NON VISEES PAR LA NOMENCLATURE OU SOUMISES A
DECLARATION

Les prescriptions du présent arrété s'appliquent également aux autres installations ou équipements exploités dans
fa raffinerie, qui mentionnés ou non & la nomenclature sont de nature par leur proximité ou leur connexité avec
une installation soumise & autorisation 4 modifier les dangers ou inconvénients de cette installation.

Les dispositions des arrétés ministériels existants relatifs aux prescriptions générales applicables aux
installations classées soumises 4 déclaration sont applicables aux installations classées soumises a déclaration
incluses dans la raffinerie dés lors que ces installations ne sont pas régies par le présent arrété préfectoral
d'autorisation.

CHAPITRE 1.2 NATURE DES INSTALLATIONS

ARTICLE 1.2.1. LISTE DES INSTALLATIONS CONCERNEES PAR UNE RUBRIQUE DE LA
NOMENCLATURE DES INSTALLATIONS CLASSEES

‘Rubrique | Alinéa ]‘)A’Sﬁé; Libellé de la rubrique (activité) Datare des polume

Trés toxiques (fabrication industrielle de
substances et préparations) telles que USB,
définjes a la rubrique 1000, & l'exclusion HDT/ISOM,
des substances et préparations visées HEN/BEN,
explicitement ou par famille par d'autres HCK, DSV2,

1110 1110-2 A rubriques de la nomenclature et & FCC, HDS1, 34t
l'exclusion de l'uranium et ses composés. HDS2, D5,
La quantité totale susceptible d'étre Visco/Flash,
présente dans I'installation étant inférieure a Offsite
20t
Toxiques (fabricaiion industrielle de
substances et préparations) telles que
définies a la rubrigue 1000, & T'exclusion
des substances et préparations visées
explicitement ou par famille par d'autres

1130 1130-1 AS ru}?riques de la nomenclature ainsi que du I-]'E'N/BE?\I 2170 ¢
méthanol. {unité benzéne)
La quantité fofale susceptible d'éfre
présente dans l'installation étant supérieure
ou égale 4200t
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Rubrique

AS, A,

Alinéa D, NC*

Libell¢ de la rubrique (activité)

Nature des
installations

Volume
d’activité

1131

1131-2-a AS

Toxiques (emploi ou stockage  de
substances et Préparations) telles définies
la  rubrique 1000, 2 Texclusion des
substances et  préparations  visées
explicitement ou par famille par d'autres
rubriques de la nomenclature ainsi que du
méthanol.

Substances et préparations liquides; Ia
quantité totale susceptible d'étre présente
dans Tinstallation étant supérieure ou égale
42001

Offsite

22432t
(26395 m%)

1136

1136-A-1-b A

Stockage de I'ammoniac en récipients de
capacité unitaire supérieure a 50 kg

La quantité totale susceptible  d'étre
présente dans I'installation étant supérieure
ou €gale & 150 kg, mais inférieure 4 200 t.

FCC

264 kg

1136-A-2-¢ D

Stockage de I'ammoniac en récipients de
capacité unitajre inférieure ou €gale 3 50 kg
La quantité totale suscepfible  d'éfre
présente dans I'installation étant

supérieurs ou dgale a 150 kg, mais
inférieure 4 5 t

HCK

160 kg

1136-B-¢ b

Emploi de 'ammoniac

La quantité totale susceptible d'étre
présente dans l'installation étant supérieure
ou ¢gale & 150 kg, mais inférieure ou égale
215t

HCK, FCC

160 kg HCK
264 kg FCC

1172

Dangereux pour I'environnement -A-, tres
toxiques pour les organismes aquatiques
{stockage et emploi de substances on
préparations) telles que définies & la
rubrique 1000 & I'exclusion de celles visées
nominativement ou par famille par d'autres
rubriques.

La quantité totale susceptible  d'étre
présente dans l'installation étant supérieure
ou égale a 20 t mais inférieure 3 100 t

HCK

25 t aniline (25
m’/d=1)

HEN/BEN,
Visco, HDS2,
bs 1, Hck,
Isomérisation,
FCC

10,5¢
hypochlorite de
sodium
(10,5m*/d=1)

1173

1173-2 NC

Dangereux pour I'environnement -B-,
toxiques pour les organismes aquatiques
(stockage et emploi de substances) telles
que definies 4 fa rubrique 1000 i I'exclusion
de celles visées nominativement ou par
famille par d'autres rubriques.

La quantité susceptible d'étre présente dans
l'installation étant supérieure ou égale 4 200
t, mais inférieure 4 500 t.

Dangereux pour l'environnement (B3),

Offsite,
HCK

TRR,

851

1175

1175-1 A

Organohalogénés (emploi de liguides)
pour la mise en solution, Textraction, etc., &
lexclusion du nettoyage a sec visé par la
rubrique 2345 et du nettoyage, dégraissage,
décapage de surfaces visé par la rubrique
2564

La quantit¢ de liquides organohalogénés
€tant supérieure 3

1500 litres

HDT/ISOM,
CRU

9250 Hitres

1180

1180-1 D

Polychlorobiphényies,
polychloroterphényles

Utilisation de composants, appareils et
matériels  imprégnés oy stockage de
produits neufs contenant plus de 30 | de
produit

Transformateurs
{Offsite, CTES
BENZ, FCC,
D5, infra )

3740 litfres
(d=1,5)
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. . AS, A, . . . o air Nature des Volume
Rubrigue Alinéa D, NC* Libellé de la rubrique (activité) installations & activité
FCC,
Fabrication, emploi ou stockage de Service 290 kg
1220 - NC substances ou préparations comburantes médical,
(oxygéne} Pompiers
S4-85-TGT 2kg
Gaz inflammables (fabrication industrielle
d‘f) par c‘ilsﬂllanon, pyrogénisation, - etc., HDT/ISOM,
désulfuration de gaz inflammables & USB
l'exclusion de la production de méthane par i’
traitement des effluents urbains ou des HEN/BEN,
1410 1410-1 AS . . . HCK,FCC, 200,1¢
déchets et des gaz visés explicitement par
) . HDS1, HDS2,
d'autres rubriques.
" . ‘A D3, CRU,
La quantité totale susceptible d'étre ;
; . T - Visco/Flash
présente dans I'installation étant supcrieurs
ou égale 3 200 t
Gaz inflammables liquéfiés (stockage en
réservoirs manufacturés de), & Fexception
de ceux visés explicitement par d’autres
rubriques de la nomenclature :
Les gaz sont maintenus liquéfiés & une
: température telle que fa pression absolue de .
1412 1412-1 AS y HDS2, Offsite 2964 t
vapeur correspondante n’excéde pas 1,5 bar
(stockages réfrigérés ou cryogéniques) ou
sous pression quelle que soit la temperature
La quantité totale susceptible d’étre
présente dans 1’installation étant supérieure
ou égale 4200t
Hydrogéne (fabrication industrielle de)
1415 1415-2 A La' quantité rtotale . sus’ceptlple’ . detr(‘ﬁ HCK, CRU 341
présente dans l'installation étant inférieure a
50t
Hydrogéne (stockage ou emploi de) La HI—F%;’BEN CRU,
1416 14162 A quann:[‘e totale_ su§cept1b1e d_etre pres'ente HDT/ISOM, 341
dans l'installation étant supérieure ou €gale
411, mais inférieure S0 t HDSI,  HDS2,
i 54- 85 - TGT
. 1 bouteilles 2kg
1418 - NC Acétylene (stockage ou emploi de ') Maintenance (10 x 200 1)
USB,
HDT/ISOM,
HEN/BEN,
Liquides  inflammables  (fubrication HOCK, DSVz,
1431 - A industrielle de, dont traitement du pétrole FCC, HDS1, -
et de ses dérivés, désulfuration} HDS2, D5,
CRU,
Visco/Flash,
JETSU
Liquides inflammables (stockage en
réservoirs manufacturés de). Stockages
1432-1- AS Supérieure ou €gale a 10000 t pour la Offsites, dépdt catégoric B 685
¢ catégorie B, notamment les essences, y Port, TRR, Gros 043 m’
compris les naphtes et kérosénes, dont le Mourre
point éclair est inférieur 4 55°C
1432 Stockages Offsites, cat. - 3
(oA 390 086 m
- . dépdt Port, TRR, .
Liquides inflammables (stockage en Gros Mourte cat. D :
1432-2-a A réservoirs manufucturés de)  capacité Ateli?er 438372 m’
équivalente totale supérieure a 100 m’ . capacité
maintenance équivalente :
CTES 107 242 0’
Liquides inflammables (installations de
mélange ou d'emploi de) Distillat B2
1433 1433-B-b D Autres installations USB 51t

Lorsque la quantité totale équivalente de
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Rubrigue

Alinéa

AS, A,
D, NC*

Libell¢ de Ia rubrique (activité)

Nature des
installations

Volume |
d’activité

liquides inflammables de la catégorie de
référence (coefficient 1 visé par la rubrique
1430) susceptible d’étre présente  est
supérieure 3 1 t, mais inférieure 3 10 t

1434

1434-1-b

Dce

Liquides inflammables (installation de
remplissage)

Instaliations de chargement de véhicules
citernes, le débit maximum équivalent de
I'installation, pour les liquides
inflammables de la catégorie de référence
(coeffictent 1) étant supérieure ou égal 3 1
m*/h, mais inférieur 420 m’h

Atelier
maintenance

9 m’/h

1434-2

Liquides inflammables (installation de
remplissage ou de distribution)

Installations de  chargement ou de
déchargement desservant ‘un dépdt  de
liquides inflammables soumis A autorisation

TRR

90 m*/h

{par gravite)

1520

1520.1

Houille, coke, lignite, charbon de bois,
goudron, asphalte, brais et maticres
bitumineuses (dépéts de)

La quantité totale susceptible  d'étre
présente dans l'installation étant supérieure
ou égale a 500 ¢

USB

25000t

1521

1521-1

Goudron, asphalte, brais et matiéres
bitumineuses (traitement ou emploi de)

La quantité totale susceptible d'étre
présente dans l'installation étant supérieure
ou égale 220 ¢

USB

60t

1523

1523-A

Soufre

Fabrication industriclle, transformation et
distillation.

La quantité totale susceptible  d'dtre
présente dans I'installation étant supérieure
ouégaled 2,5t

DSV2, HDS2, FCC

82, 83, 84, 85

250t

1523-C-2-a

Soufre

Emploi et Stockage

Soufre solide autre que celui cité en €1 et
soufre sous forme liquide. La quantité
totale susceptible d'étre présente  dans
I'installation étant supérieure ou égale 3 500
t

DSV2/HCK

82,83, 84, 85,

TGT

Stockages : bacs
TK 551/552/ 533
(500 /600 t/ 800 1)

1900 ¢

1611

1611-2

Acide chlorhydrique 3 plus de 20% en
poids d'acide, acide sulfurique 2 plus de
23% en poids d'acide, (emploi ou stockage
)

La quantité totale susceptible  d'&tre
présente dans Vinstallation étant supérieure
ou €gale 3 50 t, mais inférieure 3 250 ¢

HDT/ISOM, D5,

CTES, JETSU

186 ¢

1630

1630-2

Soude ou potasse caustique (emploi on
stockage de Iessives de)

Le liqnide renfermant plus de 20% en
poids dhydroxyde de sodium ou de
potassium,

La quantité totale susceptible d'atre
présente dans I'installation étant supérieure
& 100 t, mais inférieure ou égale 4 250 t

HDT/ISOM,
CTES, JETSU

151t

1715 **

Utilisation,  dépot, entreposage ou
stockage de substances radioactives sous
forme de sources radioactives, scellées ou
non scellées & Iexclusion des installations
mentionnées & la rubrique 1735, des
instaliations nucléaires de base mentionndes
a l'article 28 de la loi n® 2006-686 du 13
juin 2006 et des installations nucléaires de

HCK, FCC, HDS?

135, DSV3,
Visco/Flash,
Offsite

16 397 725,55

|
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Rubrique Alinéa ]i SI:Ié:' Libellé de 1a rubrique (activité) iI:sigi;:tg::s dY;)clg‘rf;:é
base scerétes telles que définies par I'article
6 du décret n® 2001-592 du 3 juillet 2001.
La valeur de Q est égale ou supérieure 3 10
Combustion a l'exclusion des installations
visées par les rubriques 167C et 322 B4. Oxydateur
2910 2910-A-1 DC L'installation consomme exclusivement du thermique TOU 4 MW
gaz nature] .
Combustion 2 l'exclusion des installations
visées par les rubriques 167C et 322 B4. Fours raffinerie,
2910 2910-B A Combustion de produits non commerciaux Chaudiéres CTES, 8792 MW
la puissance thermique maximale est Chauditres & soufre
supérieure & 0,1 MW
Chauffage (Procédés de) utilisant comme
fluide caloporteur des corps organiques
combustibles.
2015 2915-1-a A I’,orsque la t?n_lpérature d'}ltilisratiqn est USB, HEN/BEN, 560001
égale ou supérieure au point éclair des CTES
fluides, Si la quantité totale de fluides
présente dans linstallation (mesurée a
25°C) est supérieure 4 1 000 1
HDT/ISOM
HEN/BENZ
Réfrigération ou compression HCK
(installations de) fonctionnant Sz‘a des FCC
pressions effectives supérieures & 10” Pa, HDSI
2920 2920-1-a A comprimant ou utilisant des fluides HDS2 179 185 kW
inflammables ou toxiques, la puissance D5
absorbée étant supérieure a 300 kW CRU
Visco
CTES
Réfrigération ou compression USB
(installations de) fonctionnant a des FCC 2084 kW
2920 2920-2-a A pressions effectives supérieures a 10° Pa, CTES
dans tous les autres cas; la puissance 45 - TOU
absorbée étant supérieure & 500 kW
Refroidissement par dispersion d’eau .
dans un flux d’air I;Installa?ions de) Visco/Flash,
Lorsque Vinstallation n’est pas du type BENZENE,CRU,
2921%%=* 2921-1-a A o o L - . ISOM, HCK, FCC, 155 444 kW
circuit primaire fermé" La puissance 1DS2, D5, JETSU
thermique  évacuée  maximale  étant :TG:I
[_ supérieure ou égale & 2 000 kW
* A (autorisation) ou S (Autorisation avec Servitudes d’utilité publique) ou D (déclaration), NC (non

classé)

C .

soumis au contrdle périodique p
woE L utilisation des sources radioactives est soumise a 1" arrété pré
#%%  (es installations de refroidissement sont soumises a l'arréte prn

prévention de la légionellose.

révu par larticle L. 512-11 du code de I’environnement.
fectoral spécifique sur Ja radioprotection.
éfectoral spécifique en matiére de

Volume dactivité: éléments caractérisant la consistance, le rythme de fonctionnement, le volume des
installations ou les capacités maximales autorisées.

La raffinerie est classée « AS » au titre de la nomenclature des installations classées pour la protection de
I’environnement.

ARTICLE 1.2.2. SITUATION DE LA RAFFINERIE
~ Sans objet
ARTICLE 1.2.3. CONSISTANCE DES INSTALLATIONS AUTORISEES

La raffinerie comprenant I’ensemble des installations classées et connexes, est organisée de la fagon suivante :
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» I'Unité Opérationnelle A (UOA) détaillée an chapitre 8.3 comprend notamment ;

- unc unité d'extraction de benzéne d’unc capacité de traitement de 740 t/j,
- une unité d'hydrogénation des essences HEN2 d’une capacité de traitement de 3055 t/jour (1115075
t/an),

- une unité d'hydrodésulfuration HDST d’une capacité de traitement de 4800 t/j d’essence, gazole et
carburéacteur (1 752 000 t/an),

- une unité de reformage catalytique CRU d’une capacité de traitement de 2000 t/j, :
- une unité de viscoréduction d’une capacité de traitement de 3500 t/j avec un flash sous vide, d’une
capacit¢ d'extraction de 200 000 t/an de distillats de résidu de viscoréduction,

- ume unité de traitement des coupes kéroséne JETSU 3 3000 t/j de carburéacteur (1 095 000 t/an),

- unc unité de soufflage des bitumes USB d’une capacité de traitement de 1200 t/j avec 16 réservoirs de
stockage

- latorche de la zone A,

- des stockages de liquides inflammables et 4 sphéres de GPL,

- le Terminal Rail Route,

- une installation d'oxydation thermique des vapeurs de benzéne {ou de coupes benzeéne).

» 1'Unité Opérationnelle B (UOB) détaillée au chapitre 8.4, comprend notamment :

- Une unité¢ de Distillation Atmosphérique D5 d’unc capacité de distillation journaliére maximum comprise
entre 18 000 t/j et 33000 t/j selon Ia qualité de pétrole brut traité, avec une capacité annuelle de distillation
limitée 4 10 037 500 t/an.

- Le Complexe Hydrocraqueur composé de :

- une unité d'hydrocraquage HCK d’une capacité de traitement de 3500 t/j,
- une unité de reformage 2 la vapeur Steam reforming (section 300 de I'HCK) d’une capacité de
production de 82 t/j,

- une unité de distiliation sous vide DSV?2 d’une capacité de traitement de 6000 t/j,
- une chaudiére a soufre S2 d'une capacité de traitement d’H,S de 57 /] pour une capacité de
production de soufre de 50 t/j,
- des stockages de soufre liquide et un poste de chargement camion,
- latorche de Ia zone C (torche HCK).

- le Complexe d'Isomérisation composé de :

- une unité d'isomérisation ISOM d’une capacité de traitement de 1950 t/j (711 750 t/an),
- une unité de d'hydrotraitement HDT d’une capacité de traitement de 3550 t/j (1295 750 t/an).

- le complexe FCC composé de :
- une unité de craquage catalytique FCC d’une capacité de traitement de 5000 t/j,
- une unit¢ de distillation sous vide DSV 3 d’une capacité de traitement de 5700 3 6120 i,
- une chaudiére a soufre S4 d’une capacité de traitement d’H,S de 80 t/],
- une unité TGT de traitement des gaz de queue des chaudiéres 4 soufre S4 et 85,
- un oxydateur thermique TOU des gaz issus du TGT,
-~ latorche FCC.

- une Unité d'Hydredésulfuration HDS2 d’une capacité de traitement de 4600 t/j (1 679 000 t/an) sur GO et
FOD qui comprend également :

- la chaudiére 3 soufre 83 d’une capacité de traitement d’H,S de 65 1/,
- la chaudiére a soufre S5 d’une capacité de traitement d’H,S de 130 t/j.

- une Centrale Thermique (CTES) de puissance égale 4 360 MWth.

% le Service Intervention
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7

& e Service Maintenance avec un stockage enterré de carburant d'une capacité totale de 12 m’ et d'un débit
maximum de 9 m*/h .

% le Service Médical
CHAPITRE 1.3 CONFORMITE AU DOSSIER DE DEMANDE D'AUTORISATION

Les installations et leurs annexes, objet du présent arrété, sont disposées, aménagées et exploitées conformément
aux plans et données techniques contenus dans les différents dossiers déposcs par I'exploitant. En tout état de
cause, elles respectent par ailleurs les dispositions du présent arrété, des arrétés complémentaires et les
réglementations autres en vigueur.

L’exploitant est responsable de la sécurité de I"exploitation de son établissement vis a vis des populations et de
{environnement dans des conditions d’équipement et d’exploitation de ses installations a minima égales a celles
décrites dans les études de dangers.

L’exploitant respecte en outre les prescriptions de Particle 1.7.2 ci-aprés qui, pour partie et dans les aspects les
plus essenticls, reprennent, complétent ou précisent les engagements de P’exploitant dans ses études de dangers.
Ce respect ne saurait dégager Iexploitant de la responsabilité pleine et enticre rappelée ci-avant.

CHAPITRE 1.4 DUREE DE I’AUTORISATION
ARTICLE 1.4.1. DUREE DE L’AUTORISATION

La présente autorisation cesse de produire effet si l'installation n'a pas été mise en service dans un délai de trois
ans ou n'a pas &té exploitée durant deux anndes consécutives, sauf cas de force majeure.

CHAPITRE 1.5 PERIMETRE D’ELOIGNEMENT
ARTICLE 1.5.1. DEFINITION DES ZONES DE PROTECTION

Des zones de protection contre les effets d’un accident majeur sont définies pour des raisons de sécurité autour
des installations de la Raffinerie.

La zone 1 est celle ot il convient en pratique de ne pas augmenter le nombre de personnes présentes par de
nouvelles implantations hors de 1’activité engendrant cette zone, des activités connexes et industrielles mettant
en ceuvre des produits ou des procédés de nature voisine et & faible densité d’emploi.

Cette zone n’a pas vocation a la construction ou & Iinstallation d’autres locaux nouveaux habités ou occupes par
des tiers ou des voies de circulation nouvelles autres que celles nécessaires 4 la desserte et 4 I’exploitation des
installations industrielles.

La zone 2 est celle oft seule une augmentation aussi limitée que possible des personnes, liées & de nouvelles
implantations, peut étre admise.

Cette zone n’a pas vocation a la construction ou & I’installation de nouveaux établissements recevant du public :
immeubles de grande hauteur, aires de sport ou d’accueil du public sans structure, aires de camping ou de
stationnement de caravanes, de nouvelles voies & grande circulation dont le débit est supérieur a 2000 véhicules
par jour ou voies ferrées ouvertes a un trafic de voyageurs.

By

Ces définitions n’emportent des obligations que pour l'exploitant a Pintérieur de Penceinte de son
établissement.

ARTICLE 1.5.2. OBLIGATIONS DE DPEXPLOITANT

L’exploitant respecte 4 I'intérieur de I'enceinte de son établissement les distances et les types d’occupation
définis au précédent article. En particulier, il n’affecte pas les terrains situés dans I'enceinte de son
établissement a des modes d’occupation contraires aux définitions précédentes.
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L’exploitant transmetira au Préfet les éléments nécessaires a I’actualisation des documents visés aux articles R
512-6,R 512-7, R 512-8 et R 512-9 du code de I'environnement

CHAPITRE 1.6 GARANTIES FINANCIERES

Les garanties financiéres pour l'ensemble de I'établissement INEOS font l'objet d'un arrété préfectoral
spécifique.

CHAPITRE 1.7 MODIFICATIONS ET CESSATION D’ACTIVITE
ARTICLE 1.7.1. PORTER A CONNAISSANCE

Toute modification apportée par le demandeur aux instaliations, & leur mode d'utilisation ou & leur voisinage, et
de nature a entrainer un changement notable des eléments du dossier de demande d'autorisation, est portée avant
sa réalisation 2 la connaissance du Préfet avec tous leg ¢léments d'appréciation. en application de Particle R § 12-
33 du code de I’environnement

ARTICLE 1.7.2. MISE A JOUR DE L’ETUDE DE DANGERS

Les études de danger sont actualisées 3 l'occasion de toute modification importante soumise ou non a une
procédure d'autorisation. Ces compléments sont systématiquement communiqués au préfet qui pourra demander
une analyse critique d'éléments du dossier justifiant des vérifications particuliéres, effectuée par un organisme
extérieur expert dont le choix est soumis & son approbation. Tous les frais engagés & cette occasion sont
supportés par I’exploitant.

Sans préjudice des dispositions des articles R512-6 et R5 12-33 du code de l'environnement et en application de
Iarticie R 512-31 du code de I'environnement, les études de dangers des différentes installations de Ia Raffinerie
sont révisées et actualisées au plus tard tous les cing ans ou lors de toute évolution des procédés mis en ceuvre
ou du mode d’exploitation des installations.

Lors de la révision et de I’actualisation des études, I’exploitant complétera son examen sur :

- les points de I’étude de dangers 4 approfondir,
- I'étude de réduction de risque ou technico-économique sur I'unité ou activité concernde.

Lorsque I’exploitant a recours a des études particuliéres d*unités, "exploitant n’est pas tenu de procéder 3 la
mise & jour de toutes ou partic de ces études remises a I’administration, sauf demande spécifique de I’autorité,
sous réserve qu’il confirme notamment dans I’étude de dangers que ces études ont &té réexamindes
conformément & Iarticle R 512-9-111 du code de l'environnement.

Article 1.7.2.1. Constitution des études de dangers

Les études de dangers visées au chapitre 1.3 et leurs mises 4 jour sont conformes aux articles L 512-1 et R 512-9
du code de 'environnement.

Elles comportent une mise a jour de la description de 1’environnement du site, conforme & Iarticle R512-6 du
code de l'environnement,

Elles décrivent les accidents majeurs redoutés (risques), leurs causes tant d’origine interne qu’externe et les
mesures propres a en réduire la gravité potenticlle, la probabilité d’occurrence, la cinétique et a en atténuer les
effets, selon une méthodologie d’analyse des risques qu’elle explicite. Les mesures présentdes sont qualifiées en
terme de fiabilité, efficacité et robustesse dans des conditions dégradées intégrant le phénomeéne accidentel
redouté.

Elles précisent les capacités techniques et garanties financiéres telles que prévues aux articles L 512-1, 1L 516-1
et R512-2 du code de I’environnement.

Conformément aux articles 2 et 8 de I’arrété ministériel du 10 mai 2000 modifié relatif 2 la prévention des
accidents majeurs impliquant des substances ou des préparations dangereuses présentes dans certaines
catégories d'installations classées pour la protection de I'environnement soumises & autorisation, la politique de
prévention des accidents majeurs (PPAM) mise en ceuvre suite aux études de dangers est décrite, de méme une
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synthése du systéme de gestion de la sécurité (SGS) prévu a Particle 7 dudit arrété, adapté aux études de dangers
et a la politique de prévention des accidents majeurs retenue par Pentreprise, sont jointes.

Les études de dangers doivent étre conclues par les propositions motivées d’améliorations examinges ¢t
retenues, en faisant notamment référence A d’autres technologies pour supprimer, limiter les risques, compenser
leurs conséquences, en précisant les codts et délais de mise en ceuvre.

Afin de faciliter la prise de connaissance des informations par le public, les élus, les comités locanx
&’informations et de concertation (CLIC), les services publics concernés par les mesures d’urgence et
d urbanisme destinées 4 limiter les effets d’un accident majeur, les études de dangers contiennent un résumé non
technique de son contenu faisant apparaitre la situation actuelle résultant de 'analyse des risques et son
évolution éventuelle (dans le cas d’installations existantes), sous une forme didactique.

Les propositions d’améliorations, les délais et les colits correspondants seront explicités.

A la demande du préfet ou de 1’inspection des installations classées, I'industriel fournit en nombre suffisant les
documents et pidces nécessaires aux travaux des CLIC.

Article 1.7.2.2. Etudes multiples du site

L’exploitant veille au caractére autoporteur de chaque étude de dangers présentée en veillant & mentionner en
sus des dangers (causes et effets) externes au site, les dangers internes au site mais extérieurs & 1’unité visée. Les
conclusions de ses études partielles d’unités sont reprises et résumées au sein de ’étude de dangers du site qui
synthétise les analyses spécifiques, a cette fin I’étude de dangers rappelle les noms, références et dates de la
totalité des études d’unités couvrant I’ensemble du site, s’engageant de fait sur I'exhaustivité de ’examen des
risques 1ié aux activités du site et sur leur validits.

ARTICLE 1.7.3. EQUIPEMENTS ABANDONNES
I exploitant doit mettre en place une organisation adaptée 4 la maitrise des travaux et des opérations liées au

démantélement de certaines parties d’unité, vis-a-vis des risques présentés pour I’environnement.

Lorsque leur enlévement est incompatible avec les conditions immédiates d'exploitation, des dispositions
matérielles interdiront leur réutilisation afin de garantir leur mise en sécurité et la prévention des accidents.

ARTICLE 1.7.4. TRANSFERT SUR UN AUTRE EMPLACEMENT

Tout transfert sur un autre emplacement des installations visées sous l'article 1.2 du présent arrété nécessite une
nouveile demande d'autorisation ou déclaration.

ARTICLE 1.7.5. CHANGEMENT D’EXPLOITANT

Tout changement d’exploitant des installations est soumis A autorisation en application de Particle R 516-1 du
code de l'environnement

ARTICLE 1.7.6. CESSATION D’ACTIVITE

Lorsqu'une installation classée est mise a l'arrét définitif, T'exploitant notifie au préfet la date de cet arrét trois
mois au moins avant celui-ci.

Ia notification indique les mesures prises ou prévues pour assurer, dés l'arrét de l'exploitation, la mise en
sécurité du site. Ces mesures comportent notamment :

_ Tévacuation ou I'élimination des produits dangereux, et, pour les installations autres que les installations de
stockage de déchets, celle des déchets présents sur le site,

- des interdictions ou limitations d'accés au site,

- la suppression des risques d'incendie et d'explosion,

- lasurveillance des effets de Finstallation sur son environnement.
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En outre, I'exploitant doit placer le site de 'installation dans un état tel qu'il ne puisse porter atteinte aux intéréts
mentionnés & larticle L.511-1 et qu'il permette un usage futur du site déterminé sefon les dispositions des
articles R.512-39-1 4 6 du code de I'environnement.

CHAPITRE 1.8 DELAIS ET VOIES DE RECOURS

Le présent arrété est soumis 4 un contentieux de pleine juridiction.
H peut étre déféré a la juridiction administrative :

1° Par les demandeurs ou exploitants, dans un délai de deux mois qui commence & courir du Jjour ot lesdits actes
leur ont été notifiés.

2° Par les tiers, personnes physiques ou morales, les communes intéressées ou leurs groupements, en raison des
inconvénients ou des dangers que le fonctionnement de linstailation présente pour les intéréts visés 3 Varticle L.
511-1, dans un délai de quatre ans a compter de la publication ou de I'affichage desdits actes, ce délai étant, le
cas échéant, prolongé jusqu'a la fin d'une période de deux années suivant la mise en activité de F'installation.

Les tiers qui n'ont acquis ou pris 3 bail des immeubles ou n'ont élevé des constructions dans le voisinage d'une
installation classée que postérieurement a l'affichage ou & 1a publication de Iarrété autorisant T'ouverture de cette
installation ou atténuant les prescriptions primitives ne sont pas recevables a déférer ledit arréts 3 la juridiction
administrative.

CHAPITRE 1.9 ARRETES, CIRCULAIRES, INSTRUCTIONS APPLICABLES

Sans préjudice de la réglementation en vigueur, sont notamment applicables & la raffinerie Jes textes cités ci-
dessous (liste non exhaustive) :

Arrété du 18 avril 2008 relatif aux réservoirs enterrés de liquides inflammables et 2 Teurs équlpements
18/04/08 annexes soumis & autorisation ou & déclaration au titre de Ia rubrique 1432 de la nomenclature des
installations classées pour la protection de I’environnement

Arrété du 31 mars 2008 relatif a la vérification et 3 la quantification des émissions déclarées dans le cadre du

31/03/08 systeme d'échange de quotas d'émission de gaz 4 effet de serre

Arrété du 31 janvier 2008 relatif au registre et & la déclaration annuelle des émissions polluantes et des

31/01/08 déchets

15/01/08 Arrété du 15 janvier 2008 relatif 3 la protection contre la foudre de certaines installations classées

Arrété du 2 janvier 2008 relatif aux stockages contenant plus de 50 tonnes de gaz inflammables liquéfids
02/01/08 relevant du régime de l'autorisation au titre de la rubrique n° 1412 de la nomenclature des installations
classées  l'exception des stockages réfrigérés ou cryogéniques

31/03/07 | Arrété du 23 mars 2007 relatif aux caractéristiques techniques du signal national dalerte

Arrété du 10 mars 2006 relatif & |'information des populations pris en application de I’article 9 du décret

10003006 or005-1158

05/01/06 Arrété du 5 janvier 2006 relatif aux informations necessaires a I'élaboration du plan particulier d'intervention
pour certaines installations, pris en application de I'article 4 du décret n°2005-1158

20/12/05 Arrété du 20 décembre 2005 relatif 4 [a déclaration annuelle a l'administration, pris en application des articles

3 et 5 du décret n° 2005-635 du 30 mai 2005 relatif au contrdle des circuits de traitement des déchets

Arrété du 29 septembre 2005 relatif & M'évaluation et 4 la prise en compte de la probabilité d'occurrence, de ia
29/09/05 cinétique, de Iintensité des effets et de Ia gravité des conséquences des accidents potentiels dans les études de
dangers des installations classées soumises 4 autorisation

Arrété du 29 juillet 2005 fixant le formulaire du bordereay de suivi des déchets dangereux mentionné a

2907105 Trartcle 4 du décret n° 2005-635 du 30 mat 2004

Arrété du 28 juillet 2005 relatif 2 Ia vérification et a la quantification des émissions déclarées dans le cadre du

systéme d'échange de quotas d'émission de gaz 4 effet de serre

Arrété du 7 juillet 2005 fixant le contenu des registres mentionnés a l'article 2 du décret n° 2005-635 du 30

07/67/05 mai 2005 relatif au contrdle des circuits de traitement des déchets et concernant les déchets dangereux et les

déchets autres que dangereux ou radioactifs

30/06/05 Arrété du 30 juin 2005 relatif au programme national d'action contre la pollution des milieux aguatiques par
certaines substances dangereuses

28/07/05

30/05/05 Décret n® 2005-635 du 30 mai 2005 relatif au contrile des circuits de traitement des déchets
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extes. c

20/04/05

Décréf n° 2.0.05-378 du 20 avriii(r)(.)ﬂs ré]atif au programme nrationalﬂ d;a\.ctidn confre Ia pollution des miheu.k

aquatiques par certaines substances dangereuses
29/06/04 Arrété relatif au bilan de fonctionnement prévu par le décret n® 77-1133 du 21 septembre 1977 modifig,
(art.17-2 codifié par Particle R 512-45 du code de Fenvironnement)
Arrété du 13 décembre 2004, relatif aux installations de refroidissement par dispersion d’ean dans un flux
13/12/04 - . —— . S
d’air sowmis 2 autorisation au titre de Ja rubrique n°2921
Arrété du 30 juillet 2003 relatif aux chaudiéres présentes dans les installations existantes de combustion d’une
30/07/03 - s X o
puissance supérieure a 20 MWith modifié.
Arrété du 7 janvier 2003 modifié relatif aux prescriptions générales applicables aux installations classées
07/01/03 soumises 3 déclaration sous les rubriques n° 1434 (installation de remplissage ou de distribution de liquides
inflammables) et/ou n° 1413 (installation de distribution de gaz naturel ou de biogaz) de la nomenclature des
installations classées
Arréts du 26 juillet 2001 relatif aux prescriptions générales applicables aux installations classées pour la
26/07/01 protection de l'environnement soumises & déclaration sous la rubrique n° 1630. (emploi ou stockage de
lessives de soude ou potasse caustique)
Arrété du 6 septembre 2000 relatif aux prescriptions générales applicables aux installations classées pour la
06/09/00 protection de l'environnement soumises 3 déclaration sous la rubrique n® 1611(emploi ou stockage d'acide
fort)
Arrété du 10 mai 2000 relatif 2 la prévention des accidents majeurs impliquant des substances ou des
10/05/00 préparations dangereuses présentes dans certaines catégories d'installations classées pour la protection de
I'environnement soumises a autorisation
06/05/99 Circulaire du 6 mai 1999 relative 4 I’extinction des feux de liquides inflammables.
22/06/98 Arrété du 22 juin 1998 relatif aux réservoirs enterrés de liquides inflammables et 4 leurs équipements
annexes.
Arrété du 2 février 1998 relatif aux préldvements et A la consommation d'eau ainsi qu'aux émissions de toute
02/02/98 . . i . S N -
nature des installations classées pour la protection de l'environnement soumises a autorisation.
Arrété modifié du 23 janvier 1997 relatif & la limitation des bruits émis dans Fenvironnement par les
23/01/97 . . . . o
installations classées pour la protection de I'environnement,
Arrété du 8 décembre 1995 relatif 4 la luite contre les émissions COV, résultant du stockage de l'essence et de
08/12/95 A . . .
sa distribution des terminaux aux stations services,
10/05/93 Arrété du 10 mai 1993 fixant les régles parasismiques applicables aux installations soumises a la législation
sur les installations classées.
10/05/93 Arrété du 10 mai 1993 relatif au stockage de gaz inflammables liquéfiés sous pression.
28/01/93 Arrété et circulaire du 28 janvier 1993 concernant la protection contre la foudre de certaines installations
classées.
Arrété du 9 novembre 1989 relatif aux conditions d'éloignement auxquelles est subordonnée la délivrance de
09/11/89 . . . . . S e
'autorisation des nouveaux réservoirs de gaz inflammables liquéfiés.
09/11/8% Circulaire et instruction du 9 novembre 1989 relatives aux dépdts anciens de liquides inflammables.
09/09/87 Arrété du 9 septembre 1987 relatif & l'utilisation des PCB et PCT.
Arrété du 4 septembre 1986 relatif 4 Ia réduction des émissions atmospheriques d'hydrocarbures provenant
04/09/86 o
des activités de stockage.
20/08/85 Arrété du 20 aolt 1985 modifié relatif aux bruits aériens émis dans l'environnement par les installations
classées.
Arrété du 31 mars 1980 portant réglementation des installations électriques des établissements réglementés atl
31/03/80 - I . . ; ; : . S .
titre de la législation sur les installations classées susceptibles de présenter des risques d'explosion.
04/09/67 Arrété du 4 septembre 1967 relatif aux régles d’aménagement et exploitation des usines de traitement de

pétrole brut, de ses dérivés et résidus, medifié

CHAPITRE 1.16 RESPECT DES AUTRES LEGISLATIONS ET REGLEMENTATIONS

Les dispositions de cet arrété préfectoral sont prises sans préjudice des autres législations et réglementations
applicables, et notamment le code minier, le code civil, le code de ’urbanisme, le code du travail et le code
général des collectivités territoriales, la réglementation sur les équipements sous pression.

Les droits des tiers sont et demeurent expressément réserves.

La présente autorisation ne vaut pas permis de construire.
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TITRE 2 - GESTION DE LA RAFFINERIE

CHAPITRE 2.1 EXPLOITATION DES INSTALLATIONS

ARTICLE 2.1.1. OBJECTIFS GENERAUX
L'exploitant prend toutes les dispositions nécessaires dans la conception l'aménagement, l'entretien et

l'exploitation des installations pour :

-~ limiter la consommation d’eau, et Himiter les émissions de polluants dans Fenvironnement,

- assurer la gestion des effluents et déchets en fonction de leurs caractéristiques, ainsi que la réduction des
quantités rejetées,

- prévenir en toutes circonstances, I'émission, la dissémination ou le déversement, chroniques ou accidentels,
directs ou indirects, de matiéres ou substances qui peuvent présenter des dangers ou inconvénients pour la
commodité de voisinage, l1a santé, la salubrité publique, I'agriculture, la protection de la nature et de
l'environnement ainsi que pour la conservation des sites et des monuments.

ARTICLE 2.1.2. CONSIGNES I EXPLOITATION

L’exploitant établit des consignes d'exploitation pour 'ensemble des installations comportant explicitement les
vérifications a effectuer, en conditions d’exploitation normale, en périodes de démairage, de dysfonctionnement
ou d’arrét momentané de facon a permettre en toutes circonstances le respect des dispositions du présent arrété,

CHAPITRE 2.2 RESERVES DE PRODUITS OU MATIERES CONSOMMABLES
ARTICLE 2.2.1. RESERVES DE PRODUITS

La Raffinerie dispose de réserves suffisantes de produits ou matiéres consommables utilisés de manidre courante
ou occasionnelle pour assurer la protection de lenvironnement tels que manches de filtre, produits de
neutralisation, liquides inhibiteurs, produits absorbanits. ..

CHAPITRE 2.3 INTEGRATION DANS LE PAYSAGE
ARTICLE 2.3.1. PROPRETE

L'exploitant prend les dispositions appropri€es qui permettent d'intégrer les installations dans le paysage.

L'ensemble des installations est maintenu propre et entretenu en permanence. Elles sont en particulier
débarrassées des chiffons, papiers, déchets, herbes seches, broussailles, vieux matériels, efc.

ARTICLE 2.3.2. ESTHETIQUE

Les abords de l'installation, placés sous le controle de l'exploitant sont aménagés et maintenus en bon état de
propreté (peinture,...). Les émissaires de rejet et leur périphérie font l'objet d'un soin particulier (plantations,
engazonnement,...).

CHAPITRE 2.4 DANGER OU NUISANCES NON PREVENUS

Tous dangers ou nuisances non susceptibles d’étre prévenus par les prescriptions du présent arrété sont
immeédiatement portés 4 la connaissance du préfet par 1’exploitant.

CHAPITRE 2.5 INCIDENTS OU ACCIDENTS

ARTICLE 2.5.1. DECLARATION ET RAPPORT
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L'exploitant est tenu & déclarer dans les meilleurs délais a I'inspection des installations classées les accidents ou
incidents survenus du fait du fonctionnement de son installation qui sont de nature & porter atteinte aux intéréts
mentionnés a l'article L.511-1 du code de l'environnement.

Un rapport d'accident ou, sur demande de I'inspection des installations classées, un rapport d'incident est
transmis par I'exploitant & I'inspection des installations classées. Tl précise notamment les circonstances et les
causes de I'accident ou de lincident, les effets sur les personnes et l'environnement, les mesures prises ou
envisagées pour éviter un accident ou un incident similaire et pour en pallier les effets 4 moyen ou long terme.

Ce rapport est transmis sous 15 jours a l'inspection des installations classées.

CHAPITRE 2.6 DOCUMENTS TENUS A LA DISPOSITION DE L'INSPECTION
L'exploitant doit établir et tenir a jour un dossier comportant les documents suivant :

- le dossier de demande d'autorisation inifial,
- les plans tenus a jour,

- les récépissés de déclaration et les prescriptions générales, en cas d'installations soumises a déclaration non
couvertes par un arrété d'autorisation,

- les arrétés préfectoraux relatifs aux installations soumises & autorisation, pris en application de la 1¢égislation
relative aux installations classées pour la protection de I’environnement,

- tous les documents, enregistrements, résultats de vérification et registres répertori¢s dans le présent arrété ;
ces documents peuvent étre informatisés, mais dans ce cas des dispositions doivent &tre prises pour la
sauvegarde des données.

Ce dossier doit &tre tenu 2 la disposition de ’inspection des installations classées sur le site durant 5 années au
minimum.

TITRE 3 - PREVENTION DE LA POLLUTION ATMOSPHERIQUE

CHAPITRE 3.1 CONCEPTION DES INSTALLATIONS

ARTICLE 3.1.1. DISPOSITIONS APPLICABLES A LA CONCEPTION DES INSTALLATIONS

Article 3.1.1.1. Dispositions générales

I’exploitant prend toutes les dispositions nécessaires dans la conception, I’exploitation et ’entretien des
installations de maniére a limiter les émissions & ’atmosphére, y compris diffuses, notamment par la mise en
ceuvre de technologies propres, le développement de techniques de valorisation, la collecte sélective et le
traitement des cffluents en fonction de leurs caractéristiques et de la réduction des quantités rejetées en
optimisant notamment I’efficacité énergétique. En particulier, les prises d’échantillon se font en boucle fermée
afin de recycler la majeure partie des polluants, sauf impossibilité technico-économique qui devra étre justifiée
par l'exploitant.

Les toits et éerans internes flottants des réservoirs de stockage sont préférentiellement équipés de doubles joints,
dont 1’ état est vérifié périodiquement.

Les installations de traitement devront &tre congues, exploitées et entretenues de maniere a réduire a leur
minimum les durées d’indisponibilité pendant lesquelles efles ne pourront assurer pleinement leur fonction.

Les installations de traitement devront étre concues, exploitées et entretenucs de manicre a réduire i leur
minimum les durées d’indisponibilité pendant lesquelles elles ne pourront assurer pleinement leur fonction.

Les installations de traitement d’effluents gazeux doivent étre congues, exploitées et entretenues de maniere

- & faire face aux variations de débit, température et composition des effluents,
- & réduire au minimum leur durée de dysfonctionnement et d’indisponibilité.
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Si une indisponibilité est susceptible de conduire a un dépassement des valeurs limites imposées, I’exploitant
devra prendre les dispositions nécessaires pour réduire la pollution émise en réduisant ou arrétant les
installations concernées.

Les consignes d’exploitation de ’ensemble des installations comportent explicitement Jos contrdles a effectuer,
en marche normale et 3 la suvite d’un arrét pour travaux de modification ou d’entretien de facon & permetire en
toutes circonstances le respect des dispositions du présent arrété.

Le britlage a Pair libre est interdit 4 I’exclusion des essais incendie. Les produits briilés sont identifiés en qualité
et en quantité.

Article 3.1.1.2. Dispositions particuliéres

Toutes les phases gazeuses contenant de I’hydrogéne sulfuré sont collectées, traitées et dirigées vers les unités
Claus (chaudiéres 4 soufre).

A Texception du disque de rupture vers ’atmosphére qui protége la chaudidre a soufre 83, dont la pression de
caicul est inférieure 2 la pression de calcul pour le réseau torche, toutes les émissions accidentelles d’hydrogéne
sulfuré, & partir des organes de sécurité (soupapes, vannes de décompression, évents...), sont canalisées et
dirigées soit vers le réseau torche réservé au briilage de I"hydrogéne sulfuré, soit recyclées vers les chaudidres &
soufre, soit en dernier recours et pour des raisons de sécurité vers le réseau des torches hydrocarbures (torches
HCK), ce qui concerne notamment

- le réseau d’incondensables lors des phases de démarrage et d’arrét, pour des raisons de séeurité,

- les gaz acides des strippers d’eau de procédé SWS et PH2S du réseau en cas d'arrét des chaudiéres a soufre
et d’mdisponibilité de la torche réservée au brifage de ’'H2S

Le nombre de brides et de joints sur les appareils et canalisations susceptibles de contenir de PH,S est limité au
maximum au profit de soudure bout a bout.

ARTICLE 3.1.2. POLLUTIONS ACCIDENTELLES

Les dispositions appropriées sont prises pour réduire la probabilité des émissions accidentelles et pour que les
rejets correspondants ne présentent pas de dangers pour la santé et la sécurité publique. La conception et
Pemplacement des dispositifs de sécurité destinés 4 protéger les appareillages contre une surpression interne
devraient étre tels que cet objectif soit satisfait, sans pour cela diminuer leur efficacité oy leur fiabilité.

L’exploitant met en place un dispositif de mesure et d’cnregistrement des parameétres de vitesse, de direction du
vent, au moyen d’un anémométre girouette, avec report d’information en salle de contrble, ainsi que de la
température (ce systéme peut-gtre identique A celui visé & I’article 7.7.6. .

ARTICLE 3.1.3. ODEURS
Les dispositions nécessaires sont prises pour que la Raffinerie ne soit pas & origine de gaz odorants,
susceptibles d’incommoder le voisinage, de nuire 2 la santé ou A la sécurité publique.

Les dispositions nécessaires sont prises pour ¢viter en toute circonstance, I’apparition de conditions d’anaérobie
dans des bassins de stockage ou de iraitement ou dans des canaux a ciel ouvert.

Tous les rejets gazeux 3 Patmosphére, de maniére continue ou discontinue, contenant des radicaux SH, ou
mercaptans, ou des produits malodorants similaires, sont interdits. En cas d’incidents dans ce domaine,
I'exploitant est tenu d’en informer le Préfet.

L’exploitant doit recenser sur les différentes unités de la raffinerie et des stockages associés, la liste des points
d*¢émissions olfactives particuli¢rement identifiables en fonctionnement normal ou accidentel. Une procédure de
recherche des sources potentielles en cas de pollution incidentelle doit étre établie.

En vue de limiter les émissions d’odeur & I’atmosphére, toutes dispositions utiles sont prises, en particulier :

- toutrejet accidentel d”H,S est supprimé sans délai,

- lacollecte et le stockage des eaux acides sont effectués dans des circuits fermés et étanches,
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. Pentretien des torches est assuré afin de briler les rejets accidentels d’H,S sans aucun dégagement
malodorant.

ARTICLE 3.1.4. VOIES DE CIRCULATION.

Sans préjudice des réglements d’urbanisme, I’exploitant doit prendre les dispositions nécessaires pour prévenir
les envols de poussiéres et matiéres diverses :

_  Jes voies de circulation et aires de stationnement des véhicules sont aménagées (formes de pente,
revétement, etc.), et convenablement nettoyées,

_ les véhicules sortant de 1’installation n’entrainent pas de dépdt de poussiére ou de boue sur les voies de
circulation. Pour cela des dispositions telles que Ie lavage des roues des véhicules doivent étre prévues en cas de
besoin,

- les surfaces ol cela est possible sont engazonnées,

- des écrans de végétation sont mis en place le cas échéant.

Des dispositions équivalentes peuvent étre prises en lieu et place de celles-ci.
ARTICLE 3.1.5. EMISSIONS DIFFUSES ET ENVOLS DE POUSSIERES

Les stockages de produits pulvérulents sont confinés (récipients, silos, batiments fermés) et les installations de
manipulation, transvasement, transport de produits pulvérulents sont, sauf impossibilité technique démontrée,
munies de dispositifs de capotage et d’aspiration permettant de réduire les envols de poussiéres. Si nécessaire,
les dispositifs d’aspiration sont raccordés & une installation de dépoussiérage en vue de respecter les dispositions
du présent arrété. Les équipements et aménagements correspondants satisfont par ailleurs la prévention des
risques d’incendie et d’explosion (évents pour les tours de séchage, les dépoussiéreurs...).

CHAPITRE 3.2 CONDITIONS DE REJET
ARTICLE 3.2.1. DISPOSITIONS GENERALES

Les points de rejet dans le milieu naturel doivent étre en nombre aussi réduit que possible. Tout rejet non prévu
au présent chapitre ou non conforme a ses dispositions est inferdit.

Les ouvrages de rejet doivent permettre une bonne diffusion dans le milieu récepteur.

Les rejets a Iatmosphére sont dans toute la mesure du possible collectés et évacués, aprés traitement éventuel,
par Pintermédiaire de cheminées pour permetire une bonne diffusion des rejets. La forme des conduits,
notamment dans leur partic la plus proche du débouché & Vatmosphere, est congue de facon a favoriser au
maximum 1’ascension des gaz dans I’atmosphére. La partie terminale de la cheminée peut comporier un
convergent réalisé suivant les régles de I'art lorsque la vitesse d*éjection est plus élevée que la vitesse choisie
pour les gaz dans la cheminée. L’emplacement de ces conduits est tel qu’il ne peut y avoir a aucun moment
siphonnage des effluents rejetés dans les conduits ou prises d’air avoisinant. Les contours des conduits ne
présentent pas de point anguleux et la variation de la section des conduits au voisinage du débouché est continue
et lente.

Les poussidres, gaz polluants ou odeurs sont, dans la mesure du possible, captés & la source et canalises, sans
préjudice des régles relatives & ’hygiéne et 4 la sécurité des travailleurs.

Les conduits d’évacuation des effluents atmosphériques nécessitant un suivi, dont les points de rejet sont repris
ci-aprés, doivent &tre aménagés (plate-forme de mesure, orifices, fluides de fonctionnement, emplacement des
appareils, longueur droite pour la mesure des particules) de maniére & permettre des mesures représentatives des
émissions de polluants & I’atmosphére. En particulier les dispositions de la norme NF 44-052 (puis norme EN
13284-1) sont respectées. Toute impossibilité de créer de tels aménagements doit étre techniquement et
économiquement justifiée.

Ces points doivent étre aménagés de maniére a &tre aisément accessibles et permettre des interventions en toute
sécurité.
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Toutes dispositions doivent également étre prises pour faciliter I’intervention d’

demande de I’inspecteur des installations classées.

L’inspection des installations classées peut demander
prélévements et d’analyses d’effluent gazeux, dont les fi

Les incidents ayant entrainé le fonctionnement d’
ces incidents et les remédes apportés sont égalem

La dilution des rejets atmosphériques est interdite.

ARTICLE 3.2.2. CONDUITS ET INSTALLATIONS RACCORDEES

organismes extérieurs a la
a4 tout moment la réalisation inopinée ou non de
ais occasionnés sont 3 la charge de 1’exploitant.

une alarme et/ou I’arrét des instaflations ainsi que les causes de
ent consignés dans un registre prévu a cet effet.

Désignation du conduit Installaﬁons racéordées Pl(lll\-s;&%ce Combustible T
UUEUOA SRR S T . :
HDS1 four F1 113 Fuel gaz
four H1
CRU four H2-H3 44.5 Fuel gaz
four 15
BENZENE fours F101 - F202 18 Fuel gaz
VISCO four F201 27,8 Fuel gaz
USB F101 four F101 5 Fuel gaz
USB F102 four F102 1 Fuel gaz
~ =“UOB . R B E
ISOM four B6101 8 Fuel gaz
D5 four BA101 164 Mixte liquide /gaz
Four B301/1ICK
Four B101
Four B201/HCK .
HCK -D3SV2-82 Four B202TICK 112 Fuel gaz / gaz acides
Four B203/HCK
Chaudiére & soufre 852
Four B1001de la DSV3
FOC-DSV3 Four du précipitateur 1.2009 (n° 1.3001) 14 Fuel gaz -coke
Four F101 ]
c s 4 (chaudiére)
HDS2 Chaudiére 4 soufre $3 + 1,5 (oxydateur) | Fuel gaz / gaz acides
o s 5,5 (chaudiére)
Chaudiére a soufre S4 +0,5 (oxydateur)
. ) 5,5 (chaudiére)
Chaudiére a soufre S4 10,5 (oxydateur)
L3301 Chaudiére a soufre S5 ¢ 8,6 gaz naturel
gaz acides
TGT W - -
Oxydateur thermique TOU P 4 gaz naturel
Chaudiére B100A
Cheminée centrale thermique Chaudiére B100B
Chaudiére B100C 360 Mixte liquide/gaz
Cheminée préchauffeurs Préchauffeur de combustible B200 A
P Préchauffeur de combustible B200 B

(1) voir les conditions de mise en service a larticle 10.1.2

Désignation da conduit

Installations raccordées

Torche zone A

CRU, HDS1, HEN2, BENZENE, une partie du Viscoréducteur

Torche zone C

D5, HCK, DSV2, HDS2, CTES, JETSU, une partie du Viscoréducteur

Torche FCC

HDT, ISOM, FCC, DSV3

Torche endothermique

FCC, DSV3

|
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ARTICLE 3.2.3. CONDITIONS DE REJET

Article 3.2.3.1. Conditions générales

Débit Vitesse
. Hauteur Diamétre Rejet des fumées des . minimale Température
Conduit . . . nominal . .
(m) (m) installations raccordées d’éjection O
(Nm3/h)
{m/s)
UoA "
HDS1 40 2,30 glaz de combustion du four | 44 54 3,30 410
Gaz de combustion des
CRU 39,5 2,50 fours H1, 15, H2/H3 60 400 13,40 800
Gaz de combustion des
BENZENE 65 1,70 fours F101 ot F202 26 000 10,35 240
VISCO 57 2,30 l‘f;glde combustion du four {55 54 3,00 250
USB F101 20 1j0  |Fumées du fowr FIOL | 409 112 850
(traitement thermique)
Fumées du four F102
USB Fi102 20 0.4 (réchauffage du fluide 1147 5.4 330
thermique)
Torche zone A 45 24 - - - 900
UoB o
ISOM 0 1,30 gzﬁodf combustion du four | 1, 54 3,66 265
Gaz de combustion du four
D5 80 4,20 BA101 218 000 12,70 265
Gaz de combustion des
Fours B301, B101, B201,
HCK -DSV2 90 3,90 B202 of 13203 156 000 9,60 420
Chaudiére a soufre 52
Gaz de combustion du four
FCC-DSV3 140 2,20 B1001de la DSV3 et du 136 000 24,40 400
précipitateur 1.2009
Gaz de combustion du four
Fi01 {n° D101)
HDS2 75 1,70 Gaz de combustion des 33 600 8,5 400
chaudiéres a soufre 83 et
S4
Gaz de combustion
m chaudidres & soufre S4 et
15301 70 1,20 S5 du  TGT et de 21850 14,5 700
I'oxydateur thermique TOU
Torche zone C 66 42" - - - 900
Torche FCC 100 247 - - - 900
Torche ”
endothermique 100 12 i j ) 1000
CTES
Cheminée Gaz de combustion des
85 3,60 chaudieéres B100A, B100B, 182 000 9,90 270
CTES
B100C
Cheminée 15 0,61 Préchauffeurs B200A/B 3585 8 260
réchauffeurs

(1) voir les conditions de mise en service a l'article 10.1.2

Le débit des effluents gazeux est exprimé en métres cubes par heure rapportés & des conditions normalisées de
température (273 kelvins) et de pression (101,3 kilopascals) aprés déduction de la vapeur d’eau (gaz secs).

Article 3.2.3.2. Conditions particuliéres

La raffinerie reste soumise aux dispositions des arrétés préfectoraux suivants :
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1t° §8-184/93-1988 du 09 février 1989 relatif 4 la mise en place de sirénes d'alerte,

n° 362-2008A du 17 novembre 2008 relative & la mise en ceuvre des procédures prévues par le Systéme
Temporaire d'Encadrement Réglementaire Normatif des Emissions Soufrées (S.T.E.R.N.E.S),

- n°2001-239/64-2001A du 03 aoiit 2001, en ce qui concerne P’inventaire des émissions de COVNM et les
campagnes de mesure des émissions fugitives,

- 1°2003-263/91-2003 A du 21 aoiit 2003 relatif & la réduction des émissions de SO,,
- 1°2003-062-2002-192-A du 4 mars 2003 relatif 2 la réduction des émissions de NOx,

- n°2004-54 A, du 8 juin 2004 en ce qui concerne les mesures d’urgence & mettre en ceuvre en cas de pic de
pollution a ’ozone,

n° 2005-135 A du 20 octobre 2005 relatif 2 la réduction des émissions de S0; et NOx,

n° 109-2006 A du 21 aofit 2006 relatif 4 la maitrise et réduction des émissions atmosphériques toxiques
pour la santg,

n° 2006/161-PPA/COVGROS du 20 novembre 2006 relatif 4 I'application des mesures consécutives au PPA
des Bouches du Rhéne,

n° 2006/161-PPA/Torche du 20 novembre 2006 relatif & l'application des mesures consécutives au PPA des
Bouches du Rhéne,

n° 2006/161-PPA/benzéne du 20 novembre 2006 relatif a I'application des mesures consécutives au PPA des
Bouches du Rhéne,

- n° 2008201PC du 10 juillet 2008 imposant la remise d'une étude sur la maitrise des prélévements d'eau et
des rejets aqueux pour la prévention de la seécheresse,

Article 3.2.3.3. Dispositions particuliéres applicables aux installations de combustion
3.2.3.3.1 Emissions SO, - grandes installations de combustion (=20 MW)
Les dispositions du présent article s'appliquent aux chaudiéres présentes dans des installations de combustion

d’une puissance thermique maximale supérieure ou egale & 20 MW et répondant & la définition de Varticle 2 de
arrété du 30 juillet 2003

3.2.3.3.2 Nature de la dérogation au titre de 'article 3 de 'arrété du 30 Juillet 2003

En application de Iarticle 3 de I'arrété ministériel du 30 Juillet 2003 relatif aux chaudiéres présentes dans des
installations existantes de combustion d'une puissance supéricure & 20 MWy, (JO du 6 novembre 2003), les
dispositions des articles 10, 12, 14, 19, 21 et 23 dudit arrété ministériel ne s'appliquent pas a l'installation de
combustion constituée par les chaudidres de la centrale thermique de la raffinerie,

Les modalités d'application de ces dispositions sont définies & l'article 8.5.4.4. du présent arrété.

ARTICLE 3.2.4. VALEURS LIMITES DES REJETS ATMOSPHERIQUES

Article 3.2.4.1. Emissions SO, - émissaires les plus impactants

Les installations présentes sur la plate forme de raffinage doivent respecter avant le 1% janvier 2010* les
concentrations annuelles moyennes et les flux annuels moyens d'émission de SO, suivants :

Concentration | Concentration . . .
Flux maximal Flux journalier moyen
moyenne annuelle . . . .
. . Jjournalier (annee calendaire)
Journaliére moyenne
Emission totale - bulle 3 3 . .
. 10 g/N
raffinerie 00 mg/Nm 850 mg/Nm 35,6t/ 26,6 1/ |
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Emissaires Flux maximal journalier Fqugo’umaher moyen
{ammée calendaire)
FCC/DSV3 11,514 7,7t
HDS2/S3/54 91/ 7,5 tlj
DSV2/82/HCQ 6,5 t/j 4 /]
D5 9 t/j 3,61

Les valeurs limites d'émission définies au présent article sont rapportées article sont rapportées a des conditions
normalisées de température (273°K), de pression (101,3 kPa) et & une feneur en oxygéne, dans les gaz
résiduaires secs, de 3% en volume.

* Cette échéance peut étre anticipée ou retardée pour tenir compte de contraintes techniques importantes, telle
que la nécessité d’arréter la ou les unités concernées. Aucune échéance ne sera postérienre au I¥ janvier 2012

Les flux calculés s’entendent pour des effluents gazeux secs ramenés a des conditions normalisées de
température (273°K), de pression (101,3 kPa) et 4 une teneur de 3% d’oxygene.

Les valeurs moyennes font I’objet d’un suivi en continu de la part de ’exploitant.
Les quantités journaliéres de SO, émises & ’atmosphére par la Raffinerie sont notées dans un registre spécial.
Le bilan du suivi est mensuellement adressé & I’Inspection des Installations Classées.

L’exploitant établit une procédure qui définit les modalités permettant de déterminer la quote part de SO,
jmputable a la fourniture de vapeur par la centrale de NAPHTACHIMIE. Cette procédure est tenue 4 la
disposition de I’inspection des installations classées.

32.41.1 Réduction des émissions de SO2

A partir du 1% janvier 2008, pendant toute la durée d'exploitation des chaudiéres de la centrale thermique CTES,
les émissions annuelles de SO, de la raffinerie doivent étre inférieures de 1000 t/an aux émissions de la
raffinerie qui auraient été obtenues en appliquant a la centrale thermique CTES les valeurs limites & I'émission
fixées par l'arrété ministériel du 30 juillet 2003 relatif aux installations de combustion dune puissance
supérieure 4 20MW,

L'exploitant présentera & I'inspection des installations classées au 1% février de 'année n+1 un bilan démontrant
cette réduction de 1000 t pour I'année n. En tout état de cause, le flux annuel de dioxyde de soufre ne dépasse
pas 10500 t.

Avrticle 3.2.4.2. Emissions NOx / PM / CO - émissaires les plus impactants

Les installations présentes sur la plate forme de raffinage doivent respecter avant le 1¥ janvier 2010% les
dispositions ci-dessous :

Concentration | Concentration .
. \ Flux maximal
Emissaire Paramétres moyenne moyenne . .
. o journalier
journaliére annuelle
Emission totale 3 .
bulle raffincrie NOx 350 mg/Nm 300 mg/Nm3 8,91/
%ﬁisiz?ﬁ?;i: poussiéres 50 mngm3 - 1,5t/
Concentration | Concentration .
_— R Flux maximal
Emissaire Paramétres moyenne moyenne . .
. . journalier
journaliére annuelle
FCC/DSV3 NOx 500 mg/m’ 1,6 t/j
FCC/DSV3 Poussiéres 50 mg/m’ 0,16 t/i
FCC/DSV3 CcO - 50 mg/m’ 0,16 t/j
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Les valeurs limites d'émission définies au présent article sont rapportées 4 des condifions normalisées de
temperature (273°K), de pression (101,3 kPa) et 4 une teneur en oxygene, dans les gaz résiduaires secs, de 3%
en volume.

* Cette échéance peut étre anticipée ou retardée pour tenir compte de contraintes technigques importantes, telle
que la nécessité d’arréter la ou les unités concernées. Aucune échéance ne sera postérieure an 1% janvier 2012
2012,

Les valeurs moyennes font 1’objet d*un suivi en continu de la part de "exploitant.
Article 3.2.4.3. Modalité de calcul des émissions de la bulle raffinerie S0, NOx et poussiéres

3.2.4.3.1 Pour le calcul des émissions de SO,, peuvent &tre comptabilisées dans la bulle globale de la
raffinerie :

- les émissions de la cogénération exploitée par la Société Lavéra Energies, au prorata de l'énergie
consommee en interne par les unités de raffinage,

- les émissions de la centrale thermique exploitée par la Société NAPHTACHIMIE, au prorata de la quantité
de vapeur fournie pour les unités de raffinage.

3.2.4.3.2  Conformément & l'article 3 de 1’arrété préfectoral n°® 2005-135A du 20 octobre 2005, le mode de
calcul des émissions de la bulle raffinerie SO,, NOx et poussieres, a €té validé par un tiers extéricur a
I'établissement en 2008. 11 doit ensuite &tre révisé tous les cing ans. La premiére de ces révisions doit intervenir
en 2013. Une expertise de ces révisions quinguennales doit &tre réalisée par un organisme extérieur compétent et
choisi en accord avec I'inspection des installations classées.

3.2.4.3.3 Une mesure en continu des poussiéres sur 'ensemble des émissaires est effectuée /
P

- pour les émissaires dont les rejets en poussiéres sont supérieurs 3 un flux horaire de 50 kg/h, par une
méthode gravimétrique ou tout autre dispositif équivalent permettant unc évaluation en permanence des rejets de
poussiéres,

- pour les émissaires dont les rejets en poussiéres sont supérieurs 4 un flux horaire de 5 kg/h, mais inférieurs
ou égal a 50 kg/h, par un opacimétre ou tout autre dispositif équivalent permettant ume évaluation en
permanence des rejets de poussiéres.

ARTICLE 3.2.5. VALEURS LIMITES D’EMISSIONS DE COMPOSES ORGANIQUES VOLATILS

On entend par « composé organique volatil » (COV) tout composé organique, a Pexclusion du méthane, ayant
une pression de vapeur de 0,01 kPa, ou plus, & une température de 293,15 Kelvin ou ayant une volatilité
correspondante dans des conditions d’utilisations particuliéres.

La valeur limite exprimée en carbone total de la concentration globale de 1’ensemble des composés est de
110 mg/m’. Cette valeur est limitée 4 2 mg/m’ pour le benzéne substance & phrase de risque R45.

On désigne par :

- Emissions canalisées : on considére comme canalisées les émissions continues et raccordées 2 une cheminée
permettant une mesure en continu. Les réseaux de torches ne sont pas considérés dans cette catégorie.

- Emissions diffuses fugitives : les émissions provenant de fuites au niveau des brides de connexion ou des
différents équipements (pompes, vannes, compresseurs etc...), estimées a partir des campagnes 2005/2006.

- Emissions diffuses non fugitives : les émissions provenant du transfert de COVNM 2 I’air libre (bassins
API/CPI, station d’épuration, torches, etc..) ou des bacs de stockage mon raccordés, postes de
chargement/déchargement non raccordés 4 une installation de traitement.

- Emissions diffuses : elles sont la somme des émissions fugitives et non fugitives.
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Canalisées 33 USEPA /AP -42
Coefficients Concawe pour les postes de chargement
rail/route et la station d'épuration.
Diffuses non fugitives 780 Pour les stockages : Méthode de l'amété du 4

septembre 1986 ou méthode de 1'US EPA “Emission
factor documentation for AP-42” et le logiciel
"Tanks” associ¢ & cette méthode.

= Schéma de maitrise des émissions

Conformément a Particle 27 de I"arrété ministériel du 2 février 1998, la valeur limite en concentration des rejets
de 110 mg/m® n’est pas applicable si I’exploitant met en place un schéma de maitrise des émissions (SME) de

COV.

Si I'exploitant s’engage dans la démarche du SME, il doit en informer le préfet par un courrier précisant

notamment :

- le guide auquel il se référe et la méthode de calcul des émissions utilisée,

- Pannée de référence,
- D’émission de référence,
- Fémission cible,

- le pourcentage de réduction obtenu,

- I’échéancier de mise en conformité de son installation.

Le SME doit garantir que le flux total d’émissions de COV des unités ne dépasse pas les flux précédemment

‘autorisés indiqués ci-dessus.

= Réduction des émissions fugitives de COV

L'exploitant doit appliquer les mesures définies a l'article 2 de l'arrété préfectoral n® 7-2009 PC du 11 mars 2009

(arrété IPPC”)
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TITRE 4 - PROTECTION DES RESSOURCES EN EAUX ET DES MILIEUX
AQUATIQUES

CHAPITRE 4.1 PRELEVEMENTS ET CONSOMMATIONS D’EAU
ARTICLE 4.1.1. ORIGINE DES APPROVISIONNEMENTS EN EAU

Les prélévements d’eau dans le milieu qui ne s’avérent pas liés 4 la lutte contre un incendie ou aux exercices de
secours, sont limités aux quantités suivantes :

. Localisation du point de prélévement
.. Prélévement maximal .
Origine de la ressource 3 Coordonnées . Cre .
annuel (m”) Point considéré
Lambert
Canal de Provence 5000 000 X=815900 Y Compteur de la Société du Canal
=123800 de Provence
Milicu X=815600 Y
. . ' =124600 Compteur Usine
de surface Réseau public 80 000 X=817800 Y Compteur Village INEOS
=124100 :
Mer 4500 000 XA Y Pomperie de NAPHTACHIMIE

Ces volumes de prélévement pourront étre révisés au vu de 1'étude qui sera réalisée en application de l'arrété
préfectoral n° 2008201PC du 10 juillet 2008 portant prescriptions additionnelles imposant la remise dune &tude
sur la maitrise des prélevements d'eau et des rejets aqueux pour la prévention de la sécheresse.

ARTICLE 4.1.2. CONCEPTION ET EXPLOITATION DES INSTALLATIONS DE PRELEVEMENT
D’EAUX
Les ouvrages de prélévement dans les cours d'eau ne génent pas le libre écoulement des caux.

Leur mise en place est compatible avec les dispositions du schéma directeur d'aménagement et de gestion des
eaux et du schéma d'aménagement et de gestion des eaux.

ARTICLE 4.1.3. PROTECTION DES RESEAUX D’EAU POTABLE ET DES MILIEUX DE
PRELEVEMENT

Un ou plusieurs réservoirs de coupure ou bac de disconnexion ou tout autre équipement présentant des garanties
equivalentes sont installés afin d'isoler les réseaux d'eaux industrielles et pour éviter des retours de substances
dans les réseaux d’adduction d'eau publique ou dans les milieux de prélévement.

Article 4.1.3.1. Mise en service et cessation d’ utilisation d’un forage en nappe
Sans objet

CHAPITRE 4.2 COLLECTE DES EFFLUENTS LIQUIDES
ARTICLE 4.2.1. DISPOSITIONS GENERALES

Tous les effluents aqueux sont canalisés. Tout rejet d’effluent liquide non prévu aux chapitres 4.2 et 4.3 ou non
conforme a leurs dispositions est interdit.

Les réseaux d’égout sont dimensionnés de telle fagon qu’ils puissent absorber une précipitation correspondant
aux critéres suivants

— 130 mm en 12 heures,

— 60 mm en ! heure,

— 80 mm en 2 heures.

L’ensemble des pompes des installations de relevage des eaux vers la station de traitement est secouru
électriquement.
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La station de relevage des effluents de la zone A vers le traitement de la zone D est équipé de trois pompes &
démarrage automatique dont les fonctions normales sont : une pompe pour le relevage des effluents, une pompe
pour l'assistance en cas d'orage et une pompe pour le secours des deux autres pompes.

A Texception des cas accidentels ou la sécurité des personnes ou des installations serait compromise, il est
interdit d'établir des liaisons directes entre les réseaux de collecte des effluents devant subir un traitement ou
étre détrnits et le milieu récepteur.

Les procédés de traitement non susceptibles de conduire a un transfert de pollution sont privilégiés pour
I'épuration des effluents.

En régle générale, on s’attache a éliminer les fuites, a récupérer les eaux sfires des ballons et des pieds de torche,
les égouttures au niveau des différents appareillages de receties, & mettre en place des procédures fiables de
lavage des appareils, a stocker des phases liquides dans des capacités suffisantes lors des opérations de mise &
disposition en vue de leur réutilisation ou d’une destruction n’engendrant pas de nuisance pour I’environnement,

ARTICLE 4.2.2. PLAN DES RESEAUX

Un schéma de tous les réseaux et un plan des égouts sont établis par I'exploitant, réguliérement mis a jour,
notamment aprés chaque modification notable, et datés. Ils sont tenus a la disposition de l'inspection des
installations classées ainsi que des services d'incendie et de secours.

Le plan des réseaux d'alimentation et de collecte doit notamment faire apparaitre :

- lorigine et la distribution de l'eau d'alimentation,

- les dispositifs de protection de l'alimentation (bac de disconnexion, I’implantation des disconnecteurs ou
tout autre dispositif permettant un isolement avec la distribution alimentaire,...},

- les secteurs collectés et les réseaux associés,

- les ouvrages de toutes sortes (vannes, compteurs...),

- les ouvrages d'épuration interne avec leur point de contrdle et les points de rejet de toute nature (interne ou
an milieu),

ARTICLE 4.2.3. ENTRETIEN ET SURVEILLANCE

Les réseaux de collecte des effluents sont congus et aménagés de maniére a étre curables, étanches et résister
dans le temps aux actions physiques et chimiques des effluents ou produits susceptibles d'y transiter. Ils sont
aménagés de maniere & pouvoir réaliser facilement un contrdle des fuites.

L'exploitant s'assure, par des contrdles appropriés et préventifs, de leur bon état et de leur étanchéité.
Les différentes canalisations accessibles sont repérées conformément aux régles en vigueur.

Les canalisations de transport de substances et préparations dangereuses a I’intérieur de la Raffinerie sont
préférentiellement aériennes.

Les cuvettes de rétentions souillées, les tranchées pétrolieres, les caniveaux et les emplacements
d’hydrocarbures (unités de fraitement, pomperies, postes de chargement et de déchargement, station de
coloration, station de mélange, fours a huile, gares a racleurs de pipe-lines, etc....) sont curés et nettoy€s en tant
que de besoin et maintenus en bon état d’entretien et de propreté.

ARTICLE 4.2.4. PROTECTION DES RESEAUX INTERNES A LA RAFFINERIE

Les effluents aqueux rejetés par les installations ne sont pas susceptibles de dégrader les réseaux d'égouts ou de
réagir enfre eux par mélange et former des produits toxiques ou inflammables dans ces égouts.

Article 4.2.4.1. Protection contre des risques spécifiques

Les collecteurs véhiculant des eaux polluées par des liquides inflammables ou susceptibles de Pétre, sont
équipés d'une protection efficace contre le danger de propagation de flammes.
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Par les réseaux d'assainissement de la Raffinerie ne transite aucun effluent issu d'un réseau collectif externe ou
d'un autre site industriel.

Article 4.2.4.2. Isolement avec les milieux

Un systéme doit permettre I’isolement des réseaux d’assainissement de la raffinerie par rapport & I'extérieur. Ces
dispositifs sont maintenus en état de marche, signalés et actionnables en toute circonstance localement et/ou &
partir d'un poste de commande. Leur entretien préventif et leur mise en fonctionnement sont définis par
consigne.

CHAPITRE 4.3 TYPES D’EFFLUENTS, LEURS OUVRAGES D’EPURATION ET LEURS
CARACTERISTIQUES DE REJET AU MILIEU

ARTICLE 4.3.1, IDENTIFICATION DES EFFLUENTS
L’exploitant est en mesure de distinguer les différentes catégories d’effluents suivants :

- les effluents pollués nécessitant un traitement primaire, collectds en amont des ouvrages de pré-traitement

- les effluents poliués ne nécessitant pas de traitement primaire, qui rejoignent le réseau d’égout pollué de la
Raffinerie en aval des ouvrages de pré-traitement.

ARTICLE 4.3.2. COLLECTE DES EFFLUENTS

Les effluents pollués ne contiennent pas de substances de nature & géner le bon fonctionnement des ouvrages de
traitement.

La dilution des effluents est interdite. En aucun cas elle ne doit constituer un moyen de respecter les valeurs
seuils de rejets fixés par le présent arrété. II est interdit d'abaisser les concentrations en substances polluantes
des rejets par simples dilutions autres que cclles résultant du rassemblement des effluents normaux de la
raffinerie ou celles nécessaires 4 la bonne marche des installations de traitement.

Les rejets directs ou indirects d’effluents dans la (les) nappe(s) d'eaux souterraines ou vers les milieux de
surface non visés par le présent arrété sont interdits.

Les liquides contenant des composés sulfurés malodorants sont collectés par un circuit spéeialisé en vue d’un
traitement ou recyclage spécifique approprié.

ARTICLE 4.3.3. GESTION DES OUVRAGES : CONCEPTION, DYSFONCTIONNEMENT

La conception et la performance des installations de traitement (ou de pré-traitement) des effluents aqueux
permettent de respecier les valeurs limites imposées au rejet par le présent arrété. Elles sont entretenues,
exploitées et surveillées de maniére a réduire au minimum les durées d'indisponibilité ou a- faire face aux
variations des caractéristiques des effluents bruts (débit, température, composition...) y compris 4 I’occasion du
démarrage ou d'arrét des installations.

Si une indisponibilité ou un dysfonctionnement des installations de traitement est susceptible de conduire 4 un
dépassement des valeurs limites imposées par le présent arrété, I'exploitant prend les dispositions nécessaires
pour réduire la pollution émise en limitant ou en arrétant si besoin les fabrications concernées.

Les dispositions nécessaires doivent étre prises pour limiter les odeurs provenant du traitement des effiuents ou
dans les canaux a ciel ouvert (conditions anacrobies notamment).

Article 4.3.3.1. Description de Pinstallation de traitement

La station de traitement des eaux de la Raffinerie comprend :

- un traitement de déshuilage par décantation dans des bassins AP

- un traitement de floculation/filtration pour éliminer les matiéres en suspension e les hydrocarbures restant
apres le premier traitement,

- une épuration biologique par un biofiltre de 2500 m® pour éliminer les polluants biodégradables,

- une filtration/décantation finale pour éliminer les matiéres en suspension générées par le biofiltre.
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Les bassins définis ci-dessous, permettent de stocker les eaux en cas d’orage ou de dysfonctionnement :

* 2 fosses aux pomperies D et J d'une capacité totale de 680 nr,

= le bassin d’orage de la zone D de capacité de 2 500 m’ qui recueille les eaux du paving des unités D5, CTES
et HCK. Le calcul de sa capacité tient compte de I’eau de ruissellement pouvant arriver ainsi que des eaux de
sortie du bassin APL,

= e bassin d’observation de 400 m® qui recueille les eaux propres collectées sur les routes et surfaces propres
de cette zone,

= le bassin d’observation de I’isomérisation / FCC de 1 000 m’,

» e bassin d’orage FCC de 1 800 m’, situé en zone D.

ARTICLE 4.3.4. ENTRETIEN ET CONDUITE DES INSTALLATIONS DE TRAITEMENT

Les principaux paramétres permettant de s'assurer de la bonne marche des installations de traitement des eaux
polluées sont mesurés périodiquement et portés sur un registre.

La conduite des installations est confiée a un personnel compétent disposant d'une formation initiale et continue.
Un registre spécial est tenu sur lequel sont notés les incidents de fonctionnement des dispositifs de collecte, de
traitement, de recyclage ou de rejet des eaux, les dispositions prises pour y remédier et les résultats des mesures
et controles de la qualité des rejets auxquels il a été procéde.

ARTICLE 4.3.5. LOCALISATION DES POINTS DE REJETS VISES PAR LE PRESENT ARRETE
Au sens du présent article, la raffinerie est organisée en trois zones comme suit :

- la Zone A qui comprend les unités et installations suivantes : Hen2-Benzéne, HDS1, Viscoréducteur, CRU,
USB, JETSU, une partie des Offsites, TRR, prédécanteur zone A, la torche de Ia zone A et les bassins d'orage
zone A

- la Zone C qui comprend les unités et installations suivantes: D5, HCK, FCC, Isomérisation, HDS2, CTES et
une autre partie des Offsites

- laZone D qui comprend les torches zone C et HCK et la station d'épuration de 1a raffinerie

Article 4.3.5.1. Rejets vers le milieu naturel

Les réseaux de collecte des effluents générés par la raffinerie aboutissent aux points de rejet qui présentent les
caractéristiques suivantes :

Coordonnées Lambert X = 815270 Y = 124420
Repére usine Rejet zone A
Nature des effluents Eaux pluviales non polluées zone A
Débit maximum horaire (m’/h) 100 m’/h (hors eaux d'orage)
Traitement avant rejet bassin d’observation AP] 54
Exutoire du rejet Anse des Espanets
Milieu naturel récepteur Mer Méditerranée
Point de rejet équipé d’un point
Autres dispositions d’échantillonnage, d’un détecteur HC et d’un
débitmetre
Parameétres mesurés Tous les paramétres visés au 4.3.9 en cas de rejet
odifié par le présent arréis A
Coordonnées Lambert X =87750 Y = 123650
Repére usine Rejets station
Nature des effluents Effluents de la station d’épuration
Débit maximum horaire{ m’/h) 292 m’/h
. . Décantation, filtration, traitement biologique et
Traitement avant rejet N
contrble
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‘Point de rejet vers le milien récepteur. . |
- -codifié par le présent arvété - |

Exutoire du rejet

Canalisation du Rejet général {point n° 3.ci-
dessous), puis anse d’ Auguette

Autres dispositions

Point équipé d'un point d’échantillonnage en
continu asservi au débit et d’un débitmétre

Parameétres mesurés

Tous les paramétres visés au 4.3.9

Coordonnées Lambert

T X= 815600 Y =123620

Repére usine

Rejet général

Nature des effluents

Effluents sortie station aprés traitement
Eaux de réfrigération CTES
Eaux pluviales propres zone C
Eaux de refroidissement (purges) zone C

Débit maximum horaire (m’/h)

850 m’/h hors eaux d’orage

Exutoire du rejet Anse d’Auguette
Milieu naturel récepteur Mer méditerranée
. ... Point de rejet équipé d'un préleveur asservi au
Autres dispositions débit et d'un débitmetre

Paramétres mesurés

voir paragraphe 9.2.3.1

Article 4.3.5.2. Repéres internes

Coordonnées Lambert X =81700 Y = 123700
Eaux huileuses zone A
Eaux huileuses zone C

Eaux du dessalage du brut (DS03)
FEaux huileuses Terminal Rail Route
Eaux huileuses Zone Port
Station de fraitement biologique

Traitement physico-chimique

Nature des effluents

Exutoire du rejet
Traitement avant rejet

ARTICLE 4.3.6. CONCEPTION, AMENAGEMENT ET EQUIPEMENT DES OUVRAGES DE REJET
Article 4.3.6.1. Conception

Les dispositifs de rejet des effluents liquides sont aménagés de maniére a ;

- réduire autant que possible la perturbation apportée au milieu récepteur, aux abords du point de rejet, en
fonction de l'utilisation de Y'eau & proximité immédiate et & I'aval de celui-ci,

- ne pas géner la navigation (le cas échéant).

IIs doivent, en outre, permettre une bonne diffusion des effluents dans le milieu récepteur.

En cas d'occupation du domaine public, une convention sera passée avec le service de 'Etat compétent,

Article 4.3.6.2. Aménagement

4.3.6.2.1 Ameénagement des points de prélévements

Les points d’échantillonnage sont aménagés de manidre & étre aisément accessibles et permettre des

interventions en toute sécurité. Toutes dispositions doivent également &tre prises pour faciliter Ies interventions
d'organismes extérieurs 4 la demande de I'inspection des installations classées.
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Les agents des services publics, notamment ceux chargés de la Police des eaux, doivent avoir libre accés aux
dispositifs de prélévement qui équipent les ouvrages de rejet vers le milieu récepteur.

4.3.6.2,.2 Section de mesure

Ces points sont implantés dans une section dont les caractéristiques (rectitude de la conduite a l'amont, qualitc
des parois, régime d'écoulement) permettent de réaliser des mesures représentatives de maniére & ce que la
vitesse n'y soit pas sensiblement ralentie par des seuils ou obstacles situés a T'aval et que l'effluent soit
suffisamment homogeéne.

Article 4.3.6.3. Equipements

Les systémes permettant le prélévement continu sont proportionnels au débit sur une durée de 24 h, disposent
d’enregistrement et permettent la conservation des échantillons a une température de 4°C.

ARTICLE 4.3.7. CARACTERISTIQUES GENERALES DE I’ENSEMBLE DES REJETS

Les effluents rejetés doivent &tre exempts :

- de matiéres flottantes,

- de produits susceptibles de dégager en égout ou dans le milieu naturel directement ou indirectement des gaz
ou vapeurs toxiques, inflammables ou odorantes,

- de tous produits susceptibles de nuire a la conservation des ouvrages, ainsi que des matiéres déposables ou
précipitables qui, directement ou indirectement, sont susceptibles d'entraver le bon fonctionnement des
ouvrages.

Les effluents doivent également respecter les caractéristiques suivantes

- Température : inférieure 4 30°C

- pH: compris entre 5,5 et 8,5

- Couleur : modification de la coloration du milien récepteur mesurée en un point représentatif de la zone de
mélange inférieure a 100 mg/Pt/1

ARTICLE 4.3.8. GESTION DES EAUX POLLUEES ET DES EAUX RESIDUAIRES INTERNES A LA
RAFFINERIE

Les réseaux de collecte sont congus pour évacuer séparément chacune des diverses catégories d'eaux polluces
issues des activités ou sortant des ouvrages d’épuration interne vers les traitements appropri¢s avant d’étre
évacudes vers le milieu récepteur autorisé & les recevoir.

Les purges des équipements, et notamment des réservoirs et des égouttures huileuses, sont collectées dans un ou
plusieurs réseaux étanches en vue de leur épuration. La solution de recyclage dans les unités de traitement est
utilisée aussi souvent que possible.

Toutes dispositions sont prises afin que les eaux huileuses 4 Pentrée du procédé biologique aient un critére de
qualité compatible avec leur bon fonctionnement, notamment pour les concentrations en sulfure.

Les eaux polluées 2 la sortie du biofiltre sont décantées dans un équipement efficace en vue de la récupération
des boues biologiques entrainées.

Article 4.3.8.1. Gestion des eaux acides
Les eaux acides (eaux sulfurées) susceptibles de dégager des odeurs nauséabondes doivent subir, avant rejet
dans le réseau d'eaux polluées, un traitement de strippage dans des tours largement dimensionnées, afin

d'éliminer tout dégagement d'odeurs par les eaux résiduaires.

Un soin tout particulier est apporté par I’exploitant pour la récupération, le stockage et le traitement des eaux
acides. De plus, un ou plusicurs détecteurs automatiques de sulfures permettent de conirdler en continu, en salle
de contréle, I’efficacité du strippeur et de s’assurer que les performances garanties sont respectées.

Le rejet d'eaux contenant des sulfures dans le circuit des égouts d'eaux pluviales ou d'eaux propres est interdit.

30/30



Les installations de la raffinerie doivent éire dimensionnées pour ne pas rejeter dans les circuits d'eaux polluées,
des eaux contenant plus de 10 ppm de sulfures, la dilution avec des eaux propres étant interdite.

Les eaux huileuses a I'entrée du biofiltre de la station d'épuration ne doivent pas contenir plus de 10 ppm de
sulfures.

Une consigne précise définit les mesures & prendre par Pexploitant, en cas de panne ou de déréglage des
colonnes de « stripping » & la vapeur des eanx acides et de leurs équipements annexés. En particulicr, les eaux
sulfurées non strippées sont stockées ou, en ’absence de capacité de stockage suffisant, les installations de
fabrication concernées sont mises a un régime tel que le flux polluant arrivant aux installations de traitement
avant rejet n’en affecte pas le bon fonctionnement.

ARTICLE 4.3.9. VALEURS LIMITES I’EMISSION DES EAUX RESIDUATRES APRES EPURATION

La raffinerie est classée dans la catégorie 2 selon les critéres définis par l'article 33-3° de l'arrété ministériel du
2 février 1998 relatif aux prélévements et a Ia consommation d'eau ainsi quaux émissions de toute nature des
installations classées pour la protection de I'environnement soumises & autorisation.

L'exploitant est tenu de respecter, avant rejet des eaux résiduaires dans le milieu récepteur considéré et aprés
leur épuration, les valeurs limites en concentration et flux ci- dessous définies.

* Référence du rejet vers le milieu récepteur : n°1 (Cf. repérage du rejet sous Particle 4.3.5.1.) (Rejet zone A)

pH 5,5<pH<85
T° <30°C
DCO non décantée 125 mg/l
Hydrocarbures
totaux 10 mg/l

= Reférence du rejet vers le milieu récepteur : n°2 (Cf, repérage du rejet sous 'article 4.3.5.1.) (Rejets
station)

Débit - 7000 m*/j D 0,65 m’/t 0,5 m’ft
Température <30°C - - -
pH 55<pH<8,5 - - -
DCO no?2 )decantee 195 875 65 50
DBO; 30 210 15 12,5
MEST 30 210 i5 12,5
Azote global © 309 210 12,5 10
Hydrocarbures 10 70 3 2.5
totaux
Phénols 0,3 0,7 0,15 0,125
Phosphore total 10 70 - -
Sulfures 0,2 1.4 - -

(1) en dehors des eaux d'orage et hors incident

(2) Ia DCO pourra étre déterminée par corrélation avec une mesure de la COT suivant la norme NFT 90102

(3) en gramme par tonne mensuelle de produits entrants
(4) en gramme par tonne annuelle de produits entrants

(5) Azote global comprenant I'azote organique, Fazote ammoniacal, I'azote oxydé
(6} en valeur moyenne mensuelle
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Daps le cas d’une autosurveillance permanente (au moins 1 mesure représentative par jour), 10% maximum des
résultats des mesures faites sur les rejets liquides pourront dépasser les valeurs limites susvisées, sans toutefois
dépasser le double de ces valeurs.

Un échantillonneur est installé afin de procéder 4 des mesures d’échantillon sur 24h.

Les résultats sont inscrits sur un registre spécial tenu a la dispesition de I’Inspection des Installations Classées
pendant une durée de un an au moins ; celle-ci peut procéder, en tant que de besoin, et notamment a la suite de
plaintes, & tout prélévement d’effluents aux fins d’analyses par un laboratoire agréé, ainsi qu’a toute mesure de
débit. Les frais occasionnés par ces mesures, prélévements et analyses sont pris en charge par I’exploitant.

En outre, l'exploitant demeure soumis aux dispositions de I'article 9 de I'arrété préfectoral n® 7-2009 PC du 11
mars 2009 imposant des prescriptions complémentaires dans le cadre de T'application de la Directive IPPC,
notamment en matiére des rejets de la station d'épuration de la raffinerie et de moyens techniques 4 mettre en
ceuvre. A ce titre, un bilan des résultats obtenus aprés mise en service des modifications engagées sera présenté
4 Tinspection des installations classées au plus tard le 31 mars 2010, afin d'étudier les améliorations
éventuellement nécessaires pour diminuer encore les rejets de DCO, azote et hydrocarbures.

Article 4.3.9.1. Rejets internes
Sans objet

ARTICLE 4.3.10. VALEURS LIMITES D°’EMISSION DES EAUX DOMESTIQUES

Les eaux domestiques sont traitées et évacuées conformément a I'arrété du 6 mai 1996 fixant les prescriptions
techmiques applicables aux systémes d'assainissement non collectif.

ARTICLE 4.3.11. EAUX DE REFROIDISSEMENT

Le refroidissement en circuit ouvert est interdit, & ’exclusion du refroidissement des compresseurs K1 et K3 de
Tunité HDS1et du refroidissement 3 'eau de mer de la centrale thermique de la Raffinerie.

Ces eaux de réfrigération, qui ne sont pas polluables, peuvent étre maintenues en circuit ouvert. Ce rejet an
milieu extérieur peut &tre effectué directement, sans mélange avec un autre type d’effluent liquide et sans
pollution ajoutée.

ARTICLE 4.3.12. EAUX PLUVIALES SUSCEPTIBLES D’ETRE POLLUEES

Lensemble des eaux susceptibles d’étre polluées est dirigé vers les traitements appropriés, éventuellement via
les bacs d’orage.

ARTICLE 4.3.13. VALEURS LIMITES D’EMISSION DES EAUX EXCLUSIVEMENT PLUVIALES
Sans objet.

TITRE 5 - DECHETS

CHAPITRE 5.1 PRINCIPES DE GESTION
ARTICLE 5.1.1. LIMITATION DE LA PRODUCTION DE DECHETS

L'exploitant prend toutes les dispositions nécessaires dans la conception, I’aménagement, et l'exploitation de ses
installations pour assurer une bonne gestion des déchets de son entreprise et en limiter la production.

ARTICLE 5.1.2. SEPARATION DES DECHETS

1 exploitant effectue & I’intérieur de son établissement la séparation des déchets (dangereux ou non) de fagon a
faciliter leur traitement ou leur élimination dans des filiéres spécifiques.
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Les déchets d’emballage visés par le décret n® 94-609 du 13 juillet 1994 sont valorisées par réemploi, recyclage
ou toute autre action visant & obtenir des déchets valorisables ou de I’énergie.

Les huiles usagées doivent étre éliminées conformément au déoret n® 79-981 du 21 novembre 1979, modifié,
portant réglementation de la récupération des huiles usagées et ses textes d’application (arrété ministériel du 28
Jjanvier 1999). Elles sont stockées dans des réservoirs étanches et dans des conditions de séparation
satisfaisantes, évitant notamment les mélanges avec de I’eau ou tout autre déchet non huileux ou contaminé par
des PCB.

Les piles et accumulateurs usagés doivent &tre éliminés conformément aux dispositions du décret 94-609 du 13
juillet 1994 et de Iarticle 8 du décret n° 99-374 du 12 maj 1999, modifié, relatif 4 la mise sur le marché des
piles et accumulateurs et & leur élimination.

Les pneumatiques usagés doivent étre éliminés conformément aux dispositions du décret 2002-1563 du 24
décembre 2002 ; ils sont remis 4 des opérateurs agréés (collecteurs ou exploitants d’installations d’élimination)
ou aux professionnels qui utilisent ces déchets pour des travaux publics, de remblaiement, de génie civil ou pour
Iensilage.

Les huiles usagées doivent étre remises 4 des opérateurs agréés (ramasseurs ou exploitants d’installations
d’élimination).

ARTICLE 5.1.3. CONCEPTION ET EXPLOITATION DES INSTALLATIONS INTERNES DE
TRANSIT DES DECHETS

Les déchets et résidus produits, entreposés dans la raffinerie, avant leur traitement ou leur ¢limination, doivent
Iétre dans des conditions ne présentant pas de risques de pollution (prévention d’un lessivage par des eaux
météoriques, d’une pollution des caux superficielles et souterraines, des envols et des odeurs) pour les
populations avoisinantes et I’environnement.

En particulier, les aires de transit de déchets susceptibles de contenir des produits polluants sont réalisées sur des
aires étanches et aménagées pour la récupération des éventuels liquides épandus et des caux météoriques
souillées.

ARTICLE 5.1.4. DECHETS TRAITES OU ELIMINES A UEXTERIEUR DE LA RAFFINERIE

L’exploitant élimine ou fait éliminer les déchets produits dans des conditions propres & garantir les intéréts. Il
s'assure que les installations visées & Iarticle L511-1 du code de I’environnement utilisées pour cette
élimination sont réguliérement autorisées 4 cet effet. Il peut le justifier 4 tout moment

ARTICLE §.1.5. DECHETS TRAITES OU ELIMINES A I’ INTERIEUR DE LA RAFFINERIE

A Pexception des installations spécifiquement autorisées, toute élimination de déchets dans I’enceinte de la
raffinerie est interdite.

ARTICLE 5.1.6. TRANSPORT

Chaque lot de déchets dangereux expédié vers I’extérieur doit tre accompagné du bordercau de suivi établi en
application de I'arrété ministériel du 29 juillet 2005 fixant le formulaire du bordereau de suivi des déchets
dangereux mentionné 4 Particle 541-45 du code de ’environnement

Les opérations de transport de déchets doivent respecter les dispositions des articles R 541-50 3 R 541-64 ¢t R
541-79 du code de I’environnement relatif au fransport par route au négoce et au courtage de déchets. La liste
mise a jour des transporteurs utilisés par Pexploitant, est tenue 4 la disposition de I’inspection des installations
classées.

L’importation ou PPexportation de déchets ne peut étre réalisée qu’aprés accord des autorités compétentes en
application du reéglement (CE) n® 1013/2006 du Parlement européen et du Conseil du 14 juin 2006 concernant
les transferts de déchets.

ARTICLE 5.1.7. DECHETS PRODUITS PAR LA RAFFINERIE

Les principaux déchets générés par le fonctionnement normal des installations, hors nettoyage des bacs, arréts et
démolition, sont limités aux quantités suivantes :
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Déchets non dangereux 2500t
Déchets dangereux 6500t

ARTICLE 5.1.8. EMBALLAGES INDUSTRIELS

Les déchets d'emballages industriels doivent étre éliminés dans les conditions des articles R 543-66 4 R 543-72
et R 543-74 du code de Penvironnement portant application des articles L 541-1 et suivants du code de
I’environnement relatifs a I'élimination des déchets et a la récupération des matériaux et relatif, notamment, aux
déchets d'emballage dont les détenteurs ne sont pas des ménages (J.O. du 21 juillet 1994).

ARTICLE 5.1.9. AGREMENT DES INSTALLATIONS ET VALORISATION DES DECHETS
D'EMBALLAGES

sans objet

TITRE 6 - PREVENTION DES NUISANCES SONORES ET DES VIBRATIONS

CHAPITRE 6.1 DISPOSITIONS GENERALES
ARTICLE 6.1.1. AMENAGEMENTS

Les installations sont construites, équipées et exploitées de fagon que leur fonctionnement ne puisse étre &
’origine de bruits transmis par voie aérienne ou solidienne, de vibrations mécaniques susceptibles de
compromettre la santé ou la sécurité du voisinage ou de constituer une nuisance pour celle-ci.

Les prescriptions de D'arrété ministériel du 23 janvier 1997 relatif 4 la limitation des bruits émis dans
Penvironnement par les installations relevant du livre V — titre I du Code de I’Environnement, ainsi que les
régles techniques annexées & la circulaire du 23 juillet 1986 relative aux vibrations mécaniques émises dans
I’environnement par les installations classées sont applicables.

ARTICLE 6.1.2. VEHICULES ET ENGINS

Les véhicules de transport, les matériels de manutention et les engins de chantier utilisés a I'intérieur de la
raffinerie, et susceptibles de constituer une géne pour le voisinage, sont conformes a la réglementation en
vigueur (les engins de chantier doivent répondre aux dispositions du décret n° 95-79 du 23 janvier 1995 et des
textes pris pour son application).

ARTICLE 6.1.3. APPAREILS DE COMMUNICATION

L’usage de tous appareils de communication par voie acousﬁque (sirénes, avertisseurs, haut-parleurs ...)

génants pour le voisinage est interdit sauf si leur emploi est exceptionnel et réservé a la prévention ou au
signalement d’incidents graves ou d’accidents.

CHAPITRE 6.2 NIVEAUX ACOUSTIQUES

ARTICLE 6.2.1. VALEURS LIMITES I’EMERGENCE

Les émissions sonores ne doivent pas engendrer une émergence supérieure aux valeurs admissibles fixées dans
le tableau ci-aprés, dans les zones ot celle-ci est réglementée !
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mergence
admissible

5dB (A) 3 dB(A)

ARTICLE 6.2.2. NIVEAUX LIMITES DE BRUIT

Les niveaux limites de bruit ne doivent pas dépasser en limite de propriété de la plate-forme pétrochimique les
valeurs suivantes pour les différentes périodes de la journée -

Niveaux sonores

admissibles 70 dB(A) 60 dB(A)

TITRE 7 - PREVENTION DES RISQUES TECHNOLOGIQUES

CHAPITRE 7.1 PRINCIPES DIRECTEURS

I’exploitant prend toutes les dispositions nécessaires pour prévenir les incidents et accidents susceptibles de
concerer les installations et pour en limiter les conséquences, 11 organise sous sa responsabilité les mesures
appropriées, pour obtenir et maintenir cette prévention des risques, dans les conditions normales d’exploitation,
les situations transitoires et dégradées.

Il met en place le dispositif nécessaire pour en obtenir I"application et le maintien ainsi que pour détecter et
corriger les écarts éventuels, notamment au travers de son systeme de gestion de la sécurité défini a I’article 7 de
Parrété ministériel du 10 mai 2000 relatif 4 la prévention des risques majeurs.

Si des anomalies entraient dans Ie cadre des incidents ou des accidents visés par I’article R512-69 du code de
l'environnement, le Préfet serait prévenu sans délai.

CHAPITRE 7.2 CARACTERISATION DES RISQUES

ARTICLE 7.2.1. INVENTAIRE DES SUBSTANCES OU PREPARATIONS DANGEREUSES
PRESENTES DANS LA RAFFINERIE

L'exploitant doit avoir 4 sa disposition des documents lui permettant de connaitre la nature et les risques des
substances et préparations dangereuses présentes dans les installations, en particulier les fiches de donndes de
sécurité prévues par l'article R231-53 du code du travail. Les incompatibilités entre les substances et
préparations, ainsi que les risques particuliers pouvant découler de leur mise en ceuvre dans les installations
considerées sont précisés dans ces documents. La conception et l'exploitation des installations en tiennent
compte.

L’inventaire et ’état des stocks des substances ou préparations dangereuses présentes dans la raffinerie (nature,
ctat physique et quantité, emplacements) en tenant compte des phrases de risques codifiées par la réglementation
en vigueur est constamment tenu a jour.

Cet inventaire est tenu 4 la disposition permanente des Services de Secours.
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ARTICLE 7.2.2. ZONAGE DES DANGERS INTERNES A LA RAFFINERIE

L'exploitant identifie les zones de la raffinerie susceptibles d’étre a I’origine d’incendie, d'émanations toxiques
ou d'explosion de par la présence de substances ou préparations dangereuses stockées ou utilisées ou
d'atmosphéres nocives ou explosibles pouvant survenir soit de fagon permanente ou semi-permanente dans le
cadre du fonctionnement normal des installations, soit de maniére épisodique avec une faible fréquence et de
courte durée.

Ces zones sont matérialisées par des moyens appropri€s et reportées sur un plan systématiquement tenu a jour,

La nature exacte du risque (atmosphére potentiellement explosible, etc.) et les consignes 4 observer sont
indiquées a l'entrée de ces zones et en tant que de besoin, rappelées a l'intérieur de celles-ci. Ces consignes
doivent étre incluses dans les plans de secours s’1ls existent.

ARTICLE 7.2.3. INFORMATION PREVENTIVE SUR LES EFFETS DOMINO EXTERNES

L’exploitant tient les exploitants d’installations classées voisines informés des risques d’accident majeurs
identifiés dans I’étude de dangers dés lors que les conséquences de ces accidents majeurs sont susceptibles
d’affecter lesdites installations.

Il transmet copie de cette information au Préfet et & I’inspection des installations classées. Il procéde de la sorte
lors de chacune des révisions des études des dangers ou des mises & jours relatives & la définition des périmétres
ou a la nature des risques.

CHAPITRE 7.3 INFRASTRUCTURES ET INSTALLATIONS
ARTICLE 7.3.1. ACCES ET CIRCULATION DANS LA RAFFINERIE

L'exploitant fixe les régles de circulation applicables a l'intérieur de la raffinerie. Les régles sont portées a la
connaissance des intéressés par une signalisation adaptée et une information appropriée.

Les voies de circulation et d'accés sont notamment délimitées, maintenues en constant ¢tat de propreté et
dégagées de tout objet susceptible de géner le passage. Ces voies sont aménagées pour que les engins des
services d'incendie puissent évoluer sans difficulté.

La raffinerie est efficacement clbturée sur la totalité de sa périphérie.

Au moins deux accés de secours éloignés l'un de l'autre, et, le plus judicieusement placés pour éviter d'étre
exposés aux conséquences d'un accident, sont en permanence maintenus accessibles de l'extérieur du site
{chemins carrossables,...) pour les moyens d'intervention.

Les moyens d’accés permanents aux postes de travail temporaire ou occasionnel tels que les postes de
prélévement sont aménagés pour éviter de créer les conditions susceptibles d’entrainer un accident industriel ou
du travail. Ces postes de travail sont constitués de fagon & éviter les risques de projection accidentelle de fluides.

Les installations sont convenablement protégées des chocs pouvant résulter de la collision avec des véhicules
susceptibles de circuler & leurs abords, notamment par ["intermédiaire de barrieres de sécurité.

En traversée de route, les canalisations sont, dans la mesure du possible, enterrées ou sous ponceaux. Toute
traversée aérienne donne lieu & une protection particuliére du ou des chemins de canalisation par tout moyen
adéquat. Ces dispositions sont complétées par une signalisation adaptée des hauteurs libres sous portiques et des
vitesses limitées de circulation.

Article 7.3.1.1. Gardiennage et contréle des acceés

Toute personne étrangére a la raffinerie ne doit pas avoir libre accés aux installations.

L’ exploitant prend les dispositions nécessaires au controle des acces, ainsi qu’a la connaissance permanente des
personnes présentes dans la raffinerie.

Un gardiennage est assuré en permanence. L'exploitant établit une consigne sur la nature ef la fréquence des
conirdles & effectuer.
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Le responsable de la raffinerie prend toutes dispositions pour que Iui-méme ou une personne déléguée
techniquement compétente en matiére de sécurité puisse étre alerté et intervenir rapidement sur les Heux en cas
de besoin y compris durant les périodes de gardiennage.

Article 7.3.1.2. Caractéristiques minimales des voies

Les voies auront les caractéristiques minimales suivantes :
- largeur de la bande de roulement : 3,50 m

- rayon intérieur de giration :'11 m

- hauteur libre : 3,50 m

- résistance & la charge : 13 tonnes par essieu.

ARTICLE 7.3.2. BATIMENTS ET LOCAUX
Les batiments et locaux sont congus et aménagés de fagon a pouvoir s'opposer 4 la propagatioﬁ d'un incendie.

Les batiments ou locaux susceptibles d’étre ’objet d’une explosion sont suffisamment éloignés des autres
bétiments et unités de Pinstallation, ou protégés en conséquence.

Les salles de contréle et les locaux dans lesquels sont présents des personnels de fagon prolongée, sont
inplantés et protégés vis 4 vis des risques toxiques, d’incendie et d’explosion.

A Tintérieur des ateliers, les allées de circulation sont aménagées et maintenues constamment dégagées pour
faciliter la circulation et I'évacuation du personnel ainsi que I'intervention des secours en cas de sinistre.

Article 7.3.2.1, Installations

Les caniveaux dans lesquels sont disposées des canalisations servant au transport des hydrocarbures sont
recoupés par des dispositifs « coupe-feu ».

Le réseau « vapeur » reli¢ aux équipements contenant des produits inflammables est équipé, aux différents
points de jonction, de clapets anti-retour.

Les compresseurs de gaz combustibles sont construits et installés en conformité avec les dispositions de arrété
ministériel correspondant 4 la rubrique 2920 (arrété type de la rubrique n° 361) de la nomenclature des
installations classées pour la protection de I’environnement.

Les emplacements d’hydrocarbures autres que les cuvettes de rétentions tels gue les unités de traitement,
pomperies, postes de chargement et de déchargement, station de coloration, station de mélange, fours 4 haile,
gares a racleurs de pipe-lines, etc...., ol un écoulement accidentel de produit est & craindre, comportent un sol
étanche permettant de collecter ou de canaliser les fuites en vue de leur récupération ultérieure.

ARTICLE 7.3.3. INSTALLATIONS ELECTRIQUES — MISE A LA TERRE

Les installations électriques doivent &ire congues, réalisées et entretenues conformément 2 la réglementation du
travail et le matériel conforme aux normes frangaises qui lui sont applicables.

La mise a [a terre est effectuée suivant les régles de l'art et distincte de celle du paratonnerre éventuel.
Le matérie]l électrique est entretenu en bon état et reste en permanence conforme en tout point 4 ses
spécifications techniques d'origine.

Les conducteurs sont mis en place de maniére a éviter tout court-circuit.

Une veérification de I’ensemble de I’installation électrique est effectuée au minimum une fois par an par un
organisme compétent qui mentionnera trés explicitement les défectuosités relevées dans son rapport.
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Article 7.3.3.1. Zones a atmosphére explosible

L’exploitant définit sous sa responsabilité, et conformément a la directive européenne du 16 décembre 1999
relative & la prévention des risques d'explosion sur I'ensemble des lieux de travail, dite « ATEX », les zones a
risque d’explosion. Ces zones respectent 4 minima les principes énoncés dans le réglement du 4 septembre 1967
maodifié relatif aux Raffineries.

Dans ces zones, ’exploitant s’attache a recenser tout le matériel électrique mis en ceuvre et a vérifier au moins
annuellement sa conformité par rapport aux dispositions reprises dans I’arrét¢ ministériel du 31 mars 1980
portant réglementation des installations électriques des établissements réglementés au titre de la législation sur
les Installations Classées et susceptibles de présenter des risques d’explosion (J.0. du 30 avril 1980), ainsi qu’a
la directive ATEX.

Le matériel électrique mis en service & partir du 1% janvier 1981 est conforme aux dispositions des articles 3 et
4 de l'arrété ministériel précité.

En outre, le matériel électrique installé dans des emplacements ol des atmosphéres explosives peuvent se
présenter est conforme au déeret n° 2002-1553 du 24 décembre 2002 et aux arrétés ministériels des 8 juillet
2003 (zonages) et 28 juillet 2003 (conditions d’installation).

ARTICLE 7.3.4. PROTECTION CONTRE LA FOUDRE

Les installations sur lesquelles une agression par la foudre peut étre & l'origine d'événements susceptibles de
porter gravement atteinte, directement ou indirectement aux intéréts visés & Dlarticle L511-1 du Code de
’environnement, sont protégées contre la foudre en application de I'arrété ministériel du 15 janvier 2008.

Une analyse du risque foudre identifie les équipements et installations dont une protection doit étre assurée.
L’exploitant dispose d’une étude technique ; cette étude définit précisément les mesures de prévention et les
dispositifs de protection, le licu de leur implantation, ainsi que les modalités de leur vérification et de leur
maintenance.

L’installation des dispositifs de protection est conforme & 1’étude technique réalisée.

Les vérifications (initiales, visuelles et complétes) sont réalisées conformément 4 la notice de vérification et de
maintenance et les résultats sont consignés dans un rapport.

Les événements survenus dans les installations de protection foudre (modification, vérification, coup de foudre,
opération de maintenance) sont consignées dans un carnet de bord.

ARTICLE 7.3.5. SEISMES

Les installations présentant un risque important pour l'environnement sont protégées conire les effets sismiques
conformément aux dispositions définies par I'arrété ministériel en vigueur. Les équipements concerneés seront
listés dans les études de dangers en cours de révision ou a réviser.

ARTICLE 7.3.6. AUTRES RISQUES NATURELS

Les installations seront protégées contre les conséquences :

- des précipitations (pluie, neige, gréle),

- des vents,

- des températures extrémes,

- des inondations, _
- des glissements de terrain et affaissements.

Ces risques seront pris en compte systématiquement dans les études de danger des unités de la Raffinerie
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CHAPITRE 7.4 GESTION DES OPERATIONS PORTANT SUR DES SUBSTANCES
DANGEREUSES

ARTICLE 7.4.1. CONSIGNES D'EXPLOITATION DESTINEES A PREVENIR LES ACCIDENTS

Les opérations comportant des manipulations dangereuses et Ia conduite des installations, dont le
dysfonctionnement aurait par leur développement des conséquences dommageables pour le voisinage et
l'environnement. (phases de démarrage et d'arrét, fonctionnement normal, entretien...) font I'objet de procédures
et instructions d'exploitation écrites.

Ces consignes ou modes opératoires ressortent de I’application du systéme de gestion de la sécurité. Sont
notamment définis : la fréquence de vérification des dispositifs de sécurité le détail des vérifications & effectuer
en marche normale, dans les périodes transitoires, lors d'opérations exceptionnelies, 4 la suite d'un arrét, aprés
des travaux de modifications ou d'entretien de fagon a vérifier que Pinstallation reste conforme aux dispositions
du présent arrété et que le procédé est maintenu dans les limites de siireté définies par I’exploitant ou dans les
modes opératoires.

Les opcrations de lancement de nouvelles fabrications, le démarrage de nouvelles unités, ainsi que toute
opération délicate sur le plan de la sécurité, sont assurées en présence d’un encadrement approprie.

La mise en service d’unités nouvelles ou modifiées est précédée d'une réception des travaux attestant que les
installations sont aptes 4 étre utilisées.

Les différents appareils de fabrication sont munis des dispositifs de contrdle nécessaires au suivi des opérations,
Des consignes d’exploitation définissent les conditions d’utilisation et de vérification des appareils de contrdle
et de sécurité ainsi que les modalités d’intervention dans le cas de dépassement des seuils prédéterminés.

ARTICLE 7.4.2. VERIFICATIONS PERIODIQUES

Les installations, appareils et stockages dans lesquels sont mis en ceuvre ou ¢ntreposés des substances et
préparations dangereuses ainsi que les divers moyens de secours et d'intervention font I'objet de vérifications
périodiques. Il convient en particulier, de s'assurer du bon fonctionnement des dispositifs de sécurité.
L'exploitation doit se faire sous la surveillance, directe ou indirecte, d'une personne nommeément désignée par
l'exploitant et ayant une connaissance de la conduite de Iinstallation et des dangers et inconvénients des produits
utilisés ou stockés dans 1'installation.

ARTICLE 7.4.3. INTERDICTION DE FEUX

Il est interdit d'apporter du feu ou une source d'ignition sous une forme quelconque dans les zones de dangers
présentant des risques d'incendie ou d'explosion sauf pour les interventions ayant fait I'objet d'un permis
d’intervention.

ARTICLE 7.4.4. FORMATION DU PERSONNEL

Outre T'aptitude au poste occupé, les différents opérateurs et intervenants sur le site, y compris le personnel
intérimaire, regoivent une formation sur les risques inhérents des installations, la conduite & tenir en cas
d'incident ou accident et, sur la mise en ceuvre des moyens d'intervention.

Des mesures sont prises pour vérifier le niveau de connaissance et assurer son maintien.
Cette formation comporte notamment:

- toutes les informations utiles sur les produits manipulés, les réactions chimiques et opérations de fabrication
mises en ceuvre,

- les explications nécessaires pour la bonne compréhension des consignes,

- des exercices périodiques de simulation d'application des consignes de sécurité prévues par le présent arrété,
ainsi qu'un entrainement régulier au maniement des moyens d'intervention affectés a leur unité,

- un entrainement périodique 2 la conduite des unités en situation dégradée vis & vis de la sécurité ef 2
l'intervention sur celles-ci,

- une sensibilisation sur le comportement humain et les facteurs susceptibles d'altérer les capacités de réaction
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face au danger.

ARTICLE 7.4.5. TRAVAUX D’ENTRETIEN ET DE MAINTENANCE

Tous travaux d'extension, modification ou maintenance dans les installations ou a proximité des zones a risque
inflammable, explosible et toxique sont réalisés sur la base d'un dossier préétabli définissant notamment leur
nature, les risques présentés, les conditions de leur intégration au sein des installations ou unités en exploitation
et les dispositions de surveillance a adopter.

Les travaux font I'objet d'un permis délivré par une personne nommément désignée.

Article 7.4.5.1. Contenu du permis de travail, de feu

Le permis rappelle notamment :

- lanature des travaux,

- la durée de validité,

- lanature des dangers,

- le type de matériel pouvant &fre utilisé,

- les mesures de prévention & prendre, notamment les vérifications d'atmosphére, les risques d'incendie et
d'explosion, la mise en sécurité des installations,

- les moyens de protection & metire en ceuvre notamment les protections individuelles, les protections
collectives et les moyens de lutte (incendie, etc.) mis a la disposition du personnel effectuant les travaux.

Tous travaux ou interventions sont précédés, immédiatement avant leur commencement, d'une visite sur les
lieux destinée & vérifier le respect des conditions prédéfinies.

A Tissue des travaux, une réception est réalisée pour vérifier leur bonne exécution, et 'évacuation du matériel de
chantier ; la disposition des installations en configuration normale est vérifiée et attestée.

Certaines interventions prédéfinies, relevant de la maintenance simple et réalisée par le personnel de la raffinerie
peuvent faire l'objet d'une procédure simplifice.

Les entreprises de sous-traitance ou de services, extérieures a la raffinerie, interviennent pour tous fravaux ou
interventions qu'aprés avoir obtenu une habilitation de la raffinerie, selon une procédure définie par I'exploitant
sous sa responsabilité.

L'habilitation d'une entreprise comprend des critéres d'acceptation, des critéres de révocation et des contrdles
réalisés par la raffinerie.

En outre, dans le cas d'intervention sur des équipements importants pour la sécurité, l'exploitant s’assure :
- en préalable aux travaux, que ceux-ci, combinés aux mesures palliatives prévues, n'affectent pas la sécurité

des installations,
- alissue des travaux, que la fonction de sécurité assurée par lesdits éléments est intégralement restaurée.

CHAPIFRE-7.5 ELEMENTS IMPORTANTS DESTINES A LA PREVENTION DES
ACCIDENTS

ARTICLE 7.5.1. LISTE DE MESURES DE MATTRISE DES RISQUES

L'exploitant rédige une liste des mesures de maitrise des risques identifiées dans les études de dangers et des
opérations de maintenance qu’il y apporte. Cette liste est intégrée dans le Systéme de Gestion de la Sécurité.
Elle est tenue 4 la disposition de I'inspection des installations classées et fait ’objet d’un suivi rigoureux.

Ces dispositifs sont contr6lés périodiquement et maintenus au niveau de fiabilité décrit dans I'étude de dangers,
en état de fonctionnement selon des procédures €crites.
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Les opérations de maintenance et de vérification sont enregistrées et archivées.

En cas d’indisponibilité d*un dispositif ou élément d'une mesure de maitrise des risques, ["installation est arrétée
et mise en sécurité sauf si ’exploitant a défini et mis en place les mesures compensatoires dont il justifie
"efficacité et la disponibilité.

ARTICLE 7.5.2. DOMAINE DE FONCTIONNEMENT SUR DES PROCEDES

L'exploitant établit, sous sa responsabilité les plages de variation des parametres qui déterminent la shireté de
fonctionnement des installations. Tf met en place des dispositifs permettant de maintenir ces parametres dans les
plages de fonctionnement sir. L’installation est équipée de dispositifs d’alarme lorsque les paramétres sont
susceptibles de sortir des plages de fonctionnement stir. Le déclenchement de 1’alarme entraine des mesures
automatiques ou manuelles appropriées a la correction des dérives.

ARTICLE 7.5.3. GESTION DES ANOMALIES ET DEFAILLANCES DE MESURES DE MAITRISE
DES RISQUES

Les anomalies et les défaillances des mesures de limitation des risques sont enregistrées et gérées par
’exploitant dans le cadre d’un processus d’amélioration continue selon les principales étapes mentionnées a
P’alinéa suivant.

Ces anomalies et défaillances doivent

- Ctre signalées ot enregistrées,

- étre hiérarchisées et analysées

- et donner lieu dans les meilleurs délais & la définition et & la mise en place de parades techniques ou
organisationnelles, dont leur application est suivie dans la durée

L’exploitant tient 4 Ia disposition de I’inspection des installations classées un registre dans lequel ces différentes
€tapes sont consignées

Chaque année, I’exploitant réalise une analyse globale de la mise en ceuvre de ce processus sur la période
ecoulée. Sont transmis & 1’inspection des installations classées avant Ie 1% mars de chaque année :

- les enseignements généraux tirés de cette analyse et les orientations retenues
- ladescription des retours d’expérience tirés d’événements rares ou pédagogiques dont la connaissance ou le
rappel est utile pour I"exercice d’activités comparables.

ARTICLE 7.5.4. SYSTEMES D'ALARME ET DE MISE EN SECURITE DES IN STALLATIONS

Des dispositions sont prises pour permettre, en cas de dépassement de seuils critiques préétablis, d’alarmer le
personnel de surveillance de tout incident et de mettre en sécurité Jes installations susceptibles d’engendrer des
conséquences graves pour le voisinage et Penvironnement.

Les dispositifs utilisés & cet effet sont indépendants des systémes de conduite. Toute disposition contraire doit
étre justifiée et faire 'objet de mesures compensatoires.

Les systémes de mise en sécurité des installations sont & sécurité positive.

Les actions déclenchées par le systéme de mise en sécurité ne doivent pas pouvoir &tre annulées ou rendues
inopérantes par action simple sur le systéme de conduite ou les organes concourant a la mise en sécurité, sans
procédure préalablement définie.

ARTICLE 7.5.5. DISPOSITIF DE CONDUITE

Le dispositif de conduite des installations est congu de fagon que le personnel concerné ait immédiatement
connaissance de toutes dérives des paramétres de conduite par rapport aux conditions normales d'exploitation.
Les paramétres importants pour la sécurité des installations sont mesures, si nécessaire, enregistrés en continu et
équipés d'alarme.
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Le dispositif de conduite des unités est centralisé en salle de contréle.

Les salles de contréle des unités sont protégées contre les effets des accidents survenant dans leur
environnement proche, en vue de permettre la mise en sécurité des installations.

ARTICLE 7.5.6. SURVEILLANCE ET DETECTION DES ZONES DE DANGERS

Les installations susceptibles d’engendrer des conséquences graves pour le voisinage ¢t I’environnement sont
munies de systémes de détection et d'alarme dont les niveaux de sensibilité dépendent de la nature de la
prévention des risques a assurer.

L'implantation des détecteurs résulte d'une étude préalable permettant d’informer rapidement le personnel de
tout incident et prenant en compte notamment la nature et la localisation des installations, les conditions

météorologiques, les points sensibles de la raffinerie et ceux de son environnement.

L'exploitant dresse la liste de ces détecteurs avec Jeur fonctionnalité et détermine les opérations d'entretien
destinées & maintenir leur efficacité dans le temps.

Les détecteurs fixes déclenchent, en cas de dépassement des seuils prédéterminés

- des dispositifs d’alarme sonore et visuelle destinés au personnel assurant la surveillance de I’installation,
. une mise en sécurité de I’installation selon des dispositions spécifiées par ’exploitant.

La surveillance d'une zone de danger ne repose pas sur un seul point de détection.

Tout incident ayant entrainé le dépassement de 1’un des seuils donne lien & un compte rendu écrit tenu a la
disposition de l'inspection des installations classées.

La remise en service d'une installation arrétée a la suite d'une détection, ne peut étre décidée que par une
personne déléguée A cet effet, aprds examen détaillé des installations, et analyse de la défaillance ayant
provoqué l'alarme.

En plus des détecteurs fixes, le personnel dispose de détecteurs portatifs maintenus en parfait état de
fonctionnement et accessibles en toute circonstance.

ARTICLE 7.5.7. ALIMENTATION ELECTRIQUE

Les équipements et paramétres importants pour la sécurité doivent pouvoir étre maintenus en service ou mis en
position de sécurité en cas de défaillance de I'alimentation ¢lectrique principale.

Les réseaux électriques alimentant ces équipements importants pour la sécurité sont indépendants de sorte qu'un
sinistre n'entraine pas la destruction simultanée de 'ensemble des réseaux d'alimentation.

ARTICLE 7.5.8. UTILITES DESTINEES A EXPLOITATION DES INSTALLATIONS

L'exploitant assure en permanence la fourniture ou la disponibilité des utilités qui permettent aux installations de
fonctionner dans leur domaine de sécurité ou alimentent les équipements importants concourant & la mise en
sécurité ou & l'arrét d'urgence des installations.

ARTICLE 7.5.9. DOCUMENTS DE SYNTHESE

Pour chacun des scénarii (ou de famille de) d’accident décrit dans les études de dangers de la Raffinerie,
PP exploitant :

= Etablit une fiche de synthése reprenant :

- la ou les causes de survenance et leur cinétique,
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- les effets redoutés, calculés selon une méthode validée (ces effets sont présentés sous forme de
périmétres limitant les seuils d’effets irréversibles et létaux, ainsi que les seuils d’effets dits
« dominos »),

- les mesures préventives mises en ceuvre pour chaque cause recensée (avec description des
intervenants, actions et déclenchement ou périodicité),

- les mesures d’intervention envisagées (avec qualification des moyens humains et matériels),

- un schéma de principe de la section concernée avec localisation du risque et le positionnement des
sécurités mises en place.

*  Précise les mesures :

- d’ordre général applicables a I’ensemble de la Raffinerie,
- spécifiques au scénario et/ou a la cause retenus.

CHAPITRE 7.6 PREVENTION DES POLLUTIONS ACCIDENTELLES
ARTICLE 7.6.1. ORGANISATION DE LA RAFFINERIE

Une consigne écrite doit préciser les vérifications a effectuer, en particulier pour sassurer périodiquement de
I"étanchéité des dispositifs de rétention, préalablement a toute remise en service aprés arrét d’exploitation, et
plus généralement aussi souvent que le justifieront les conditions d’exploitation.

Les vérifications, les opérations d’entretien ef de vidange des rétentions doivent étre notées sur un registre
spécial tenu & la disposition de I’inspection des installations classées.

ARTICLE 7.6.2. ETIQUETAGE DES SUBSTANCES ET PREPARATIONS DAN GEREUSES

Les fits, réservoirs et autres emballages, les récipients fixes de stockage de produits dangereux d'un volume
supérieur & 800 litres portent de maniére trés lisible la dénomination exacte de leur contenu, le numéro et le
symbole de danger défini dans la réglementation relative & l'étiquetage des substances et préparations chimiques
dangereuses.

A proximité des aires permanentes de stockage de produits dangereux en récipients mobiles, les symboles de
danger ou les codes correspondant aux produits doivent étre indiqués de fagon trés lisible.

ARTICLE 7.6.3. RETENTIONS

Tout stockage fixe ou temporaire d'un liquide susceptible de créer une pollution des eaux ou des sols est associé
a une capacité de rétention dont le volume est au moins €gal a la plus grande des deux valeurs suivantes :

- 100 % de la capacité du plus-grand réservoir,
- 50 % de la capacité des réservoirs associés.

Cette disposition n'est pas applicable aux bassins de traitement des eaux résiduaires,

Pour les stockages de récipients de capacité unitaire inférieure ou égale & 250 litres, la capacité de rétention est
au moins égale a .

~ dans le cas de liquides inflammables, 4 l'exception des lubrifiants, 50 % de la capacité totale des fiits,
- dans les autres cas, 20 % de la capacité totale des flits,
- dans tous les cas, 800 litres minimum ou égale 4 la capacité totale lorsque celle-13 est inférieure & 800 litres.

La capacité de rétention est étanche aux produits qu'elle pourrait contenir, résiste & 'action physique et chimique
des fluides et peut étre contrdlée A tout moment. Il en est de méme pour son ¢éventuel dispositif d'obturation qui
est maintenu fermé en permanence. Le drainage des eaux de pluies des cuvettes de rétention est assuré.

Les merlons ou murets de rétention sont étanches et résistent au choc d’une vague provenant de la rupture d’un
réservoir. s sont stables au feu d*une durée de six heures.

Les traversées de merlons ou murets par des canalisations sont jointoyées par des produits coupe-feu 4 heures.
Toutes les canalisations qui ne sont pas strictement nécessaires 3 Pexploitation de la cuvette ou sa sécurité sont
exclues de celles-ci. En cas de conduite genérale alimentant plusieurs cuvettes, seules les dérivations isolables
peuvent pénétrer celle-ci.
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Les canalisations d’hydrocarbures implantées dans ces cuvettes sont enterrées ou protégées efficacement contre
Paction du feu.

Les capacités de rétention ou les réseaux de collecte et de stockage des égouttures et effluents accidentels ne
comportent aucun moyen de vidange par simple gravité dans le réseau d'assainissement ou le milieu naturel.

La conception de la capacité est telle que toute fuite survenant sor un réservoir associ¢ y soit récupérée, compte
tenu en particulier de la différence de hauteur entre le bord de la capacité et le sommet du réservoir.

Ces capaciiés de rétention doivent étre construites suivant les régles de 'art, en limitant notamment les surfaces
susceptibles d'étre mouillées en cas de fuite.

Les déchets et résidus produits considérés comme des substances ou préparations dangereuses sont stockés,
avant leur revalorisation ou leur élimination, dans des conditions ne présentant pas de risques de pollution
(prévention d’un lessivage par les eaux météoriques, d’une pollution des eaux superficielles et souterraines, des
envols et des odeurs) pour les populations aveisinantes et I’environnement.

Les stockages temporaires, avant recyclage ou élimination des déchets spéciaux considérés comme des
substances ou préparations dangereuses, sont réalisés sur des cuvettes de rétention étanches et aménagées pour
la récupération des eaux météoriques.

ARTICLE 7.6.4. RESERVOIRS
L'étanchéité du (ou des) réservoir(s) associé(s) a la rétention doit pouvoir étre contrélée a tout moment.

Les matériaux utilisés doivent étre adaptés aux produits utilisés de maniére, en particulier, a éviter toute réaction
parasite dangereuse.

Les canalisations doivent étre installées & I'abri des chocs et donner toutes garanties de résistance aux actions
mécaniques, physiques, chimiques ou €lectrolytiques. Il est en particulier interdit d'intercaler des tuyauteries
flexibles entre le réservoir et les robinets ou clapets d'arrét, isolant ce réservoir des appareils d'utilisation.

ARTICLE 7.6.5. REGLES DE GESTION DES STOCKAGES EN RETENTION
Les réservoirs ou récipients contenant des produits incompatibles ne sont pas associés a une méme rétention.

Le stockage des lignides inflammables, ainsi que des autres produits, toxiques, corrosifs ou dangereux pour
l'environnement, n'est autorisé sous le niveau du sol que dans des réservoirs installés en fosse magonnée ou
assimilée, et pour les liquides inflammables dans le respect des dispositions du présent arrété.

L'exploitant veille a ce que les volumes potentiels de rétention restent disponibles en permanence. A cet effet,
I'évacuation des eaux pluviales respecte les dispositions du présent arrété.

ARTICLE 7.6.6. STOCKAGE SUR LES LIEUX D’EMPLOI

Les mati¢res premiéres, produits intermédiaires et produits finis considérés comme des substances ou des
préparations dangereuses, sont limités en quantité stockée et utilisée dans les ateliers au minimum technique
permettant leur fonctionnement normal.

ARTICLE 7.6.7. TRANSPORTS - CHARGEMENTS - DECHARGEMENTS

Les aires de chargement et de déchargement de véhicules citernes sont étanches et reliées a des rétentions
dimensionnées selon les régles de I'art.

Le transport des produits & I'intérieur de la raffinerie est effectué avec les précautions nécessaires pour éviter le
renversement accidentel des emballages (arrimage des fiits...).

Le stockage et la manipulation de produits dangereux ou polluants, solides ou lignides (ou liquéfiés) sont
effectués sur des aires étanches et aménagées pour la récupération des fuites éventuelles.

Les réservoirs sont équipés de maniére 4 pouvoir vérifier leur niveau de remplissage & tout moment et empécher
ainsi leur débordement en cours de remplissage.

Ce dispositif de surveillance est pourvu d'une alarme de niveau haut.
Les dispositions nécessaires doivent étre prises pour garantir que les produits utilisés sont conformes aux
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spécifications techniques que requiert leur mise en ceuvre, quand celles-ci conditionnent la sécurité.

ARTICLE 7.6.8. ELIMINATION DES SUBSTANCES OU PREPARATIONS DAN GEREUSES

L’¢limination des substances ou préparations dangercuses récupérées en cas d’accident suit prioritairement la
filiére déchets la plus appropriée. En fout état de cause, leur éventuelle évacuation vers le milieu naturel
s”exécute dans des conditions conformes au présent arrété.

CHAPITRE 7.7 MOYENS D’INTERVENTION EN CAS D’ACCIDENT ET ORGANISATION
DES SECOURS

ARTICLE 7.7.1. DEFINITION GENERALE DES MOYENS

La raffineric est dotée de moyens adaptés aux risques a défendre et répartis en fonction de la localisation de
ceux-ci conformément a l'analyse des risques définie dans le présent chapitre au paragraphe généralités.

L'ensemble du systéme de lutte contre l'incendic fait l'objet d'un plan de sécurité établi par l'exploitant en liaison
avec les Services Départementaux d*Incendie et de Secours.

La raffinerie est dotée de plusieurs points de repli destinés a protéger le personnel en cas d’accident. Leur
emplacement résulte de la prise en compte des scénarii développés dans 1’étude des dangers et des différentes
conditions météorologiques.

ARTICLE 7.7.2. ENTRETIEN DES MOYENS D’ INTERVENTION
Ces équipements sont maintenus en bon éiat, repérés et facilement accessibles.

L'exploitant doit pouvoir justifier, auprés de linspection des installations classées, de l'exécution de ces
dispositions. Il doit fixer les conditions de maintenance et les conditions d'essais periodiques de ces matériels.

Les dates, les modalités de ces contréles et les observations constatées doivent &tre inscrites sur un registre tenu
4 la disposition des services de la protection civile, d'incendie et de secours et de l'inspection des installations
classées.

ARTICLE 7.7.3. PROTECTIONS INDIVIDUELLES DU PERSONNEL D’'INTERVENTION

Des masques ou appareils respiratoires d'un type correspondant au gaz ou émanations foxiques sont mis 3
disposition de toute personne :

- de surveillance,
- ouayant a séjourner A I'intérieur des zones toxiques.

Ces protections individuelles sont accessibles en toute circonstance et adaptées aux interventions normales ou
dans des circonstances accidentelles.

Une réserve d'appareils respiratoires d'intervention (dont des masques autonomes isolants) est disposée dans au
moins deux secteurs protégés de 1a raffinerie et en sens opposé selon la direction des vents.

ARTICLE 7.7.4. RESSOURCES EN EAU ET MOUSSE

La raffinerie doit disposer de ses propres moyens de lutte contre I'incendie adaptés aux risques a défendre, et au
minimum les moyens définis ci-aprés.

Article 7.7.4.1. Réseau incendie
Le réseau incendie desservant les installations objet du présent arrété est maillé par de nombreuse vannes de

sectionnement, judicieusement réparties afin d’isoler rapidement toute section affectée par une rupture et
permettre de poursuivre la défense contre I’incendie. Aucun bras mort ne peut dépasser 50 métres de longueur.
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Il est raccordé au réseau incendie "eau de mer" du site pétrochimique alimenté par au moins deux collecteurs. II
est maintenu en pression dynamique par une pompe "eau de mer” en service avec décharge. Il est également
alimenté par gravité par un bac tampon de 12000 m’ commun aux réseaux incendie maillés du site
pétrochimique et de la Raffinerie.

Le débit d’eau et la pression disponible permettent de couvrir les besoins pour ’extinction et la protection des
installations de I'unité soumises a un incendie pour les différents scénarios définis dans [’étude de danger, en
tout point de 1a Raffinerie.

En particulier, pour les feux de stockages de liquides inflammables, ils permettent de respecter les objectifs
définis & Particle 12 de Dinstruction technique du 9 novembre 1989 relatif aux dépdts existant de liquides
inflammables, sur la base de taux d’application calculé selon la circulaire du 6 mai 1999 relative 4 I"extinction
des feux de liquides inflammables.

Lorsque des moyens de pompages sont actionnés uniquement par des moteurs électriques, ils doivent étre
alimentés par deux sources d’électricité distinctes et indépendantes.

Tout moteur thermique d’un groupe de pompage doit étre muni d’un dispositif de lancement offrant toutes
garanties de démarrage immédiat.

Les réserves en combustible doivent pouvoir assurer un fonctionnement en continu pendant douze heures au
moins.

Ce réseau peut-&tre secouru depuis le réseau incendie du site pétrochimique, de la Société du Canal de Provence
et du Grand Port Maritime de Marseille & Lavéra. Une convention établie & cet effet est tenue a la disposition de
I'inspection des installations Classées

Article 7.7.4.2. Ressources en émulseur

L’exploitant dispose de réserves d’émulseurs suffisantes pour couvrir les besoins pour ’extinction et la
protection des installations soumises & un incendie pour les différents scénarii définis dans les études de danger.
Ces réserves, a minima, doivent permettre, pour les feux de stockages de liquides inflammables, de respecter les
objectifs définis & Darticle 12 de D'instruction technique du 9 novembre 1989 relatif aux dépdts existant de
liquides inflammables, sur la base de taux d’application calculés selon la circulaire du 6 mai 1999 relative a
Pextinction des feux de liquides inflammables.

En tout état de cause, les réserves d’émulseur disponibles en propre sur site doivent permettre la temporisation
pendant une heure puis "extinction en 20 minutes d’un incendie sur la cuvette de plus grande surface du parc de
stockage. Ces réserves ne doivent pas étre inférieures 2 110 m®, dont au moins la moiti¢ immédiatement
disponible sur véhicules mobiles.

Des contréles de Ja qualité de 1’émulseur et de son efficacite seront réalisés périodiquement. Les résultats de ces
contrdles seront consignés dans un registre et repris dans le rapport annuel établi pour le préfet en application de
Particle 7 de I'arrété du 10 mai 2000. La périodicité de ces contrdles sera définie par ’exploitant et portée a la
connaissance de I’inspection des installations classées.

Article 7.7.4.3. Equipement de lutte contre les incendies
Les installations sont au moins équipées des moyens de lutte contre un éventuel sinistre suivants:

- une pomperie “ean de mer” composée de :

. une pompe & moteur électrique de 1200 m’/h pour une pression de refoulement de 10 bar,
une pompe a moteur thermique de 1000 m*/h pour une pression de refoulement de 10 bar,
° une pompe d’appoint de 350 m*/h pour une pression de refoulement de 7 bar,

- des prises d’eau, protégées conire le gel, munies de raccords normalisés et adaptés aux movens
d'intervention des services d’incendie et de secours. Le bon fonctionnement de ces prises d'ean est
périodiquement contrlé,
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- des extincteurs, en nombre et en qualijts, adaptés aux risques, doivent &tre judicieusement répartis dans la
Raffinerie et notamment & proximité des dépots de matiéres combustibles et des postes de chargement et de
déchargement des produits et déchets,

- des lances monitors, judicieusement réparties pres des différentes installations,

- des robinets d'incendie armés,

- d'un systeme d'extinction automatique d'incendie,

- d'un systéme de détection automatique d'incendie,

- des colonnes séches,

- des lances de vapeur an sol et en structure 3 proximité des équipements véhiculant degs hydrocarbures. Le
collecteur alimentant ces lances vapeur est indépendant du collecteur vapeur pour le procédé.

ARTICLE 7.7.5. CONSIGNES DE SECURITE

Sans préjudice des dispositions du code du travail, les modalités d'application des dispositions du présent arrété
sont ¢tablies, intégrées dans des procédures générales spécifiques et/ou dans les procédures et instructions de
travail, tenues 4 jour et affichées dans les lieux fréquentés par le personnel.

Ces consignes indiquent notamment :

-~ l'interdiction d’introduire des sources d’inflammation sous une forme quelconque dans les parties de
l'mstallation qui, en raison des caractéristiques qualitatives et quantitatives des matidres mises en cuvre,
stockées, utilisées ou produites, sont susceptibles d'étre 3 l'origine d'un sinistre pouvant avoir des
conséquences directes ou indirectes sur Fenvironnement, la séeurité publique ou le maintien en sécurité de
I'installation,

- les procédures d'arrét d'urgence et de mise en sécurité de I'installation (électricité, réseaux de fluides),

- les mesures & prendre en cas de fuite sur un récipient ou une canalisation contenant des substances
dangereuses et notamment les conditions d’évacuation des déchets et caux souillées en cas d’épandage
accidentel,

- les moyens d'extinction & utiliser en cas d'incendie,

- la procédure d'alerte avec les numéros de téléphone du responsable d'intervention de la raffinerie, des
services d'incendie et de secours, etc,

- la procédure permettant, en cas de lutte contre un incendie, d'isoler le site afin de prévenir tout transfert de
poHution vers le milieu récepteur.

ARTICLE 7.7.6. CONSIGNES GENERALES D'INTERVENTION

Des consignes ¢crites sont établies pour la mise en ceuvre des moyens d'intervention, d'évacuation du personnel
et d'appel des secours extérieurs auxquels l'exploitant aura communiqué un exemplaire. Le personnel est
entrainé a l'application de ces consignes.

La raffinerie dispose d'une équipe d'intervention spécialement formée 2 la lutte contre les risques identifiés sur
le site et au maniement des moyens d'intervention.

Les agents non affectés exclusivement aux tiches d'intervention, devront pouvoir quitter leur poste de travail a
tout moment en cas d'appel.

Article 7.7.6.1. Systéme d'alerte interne
Le systeme d'alerte interne et ses différents scénarios est défini dans un dossier d'alerte.

Un réseau d'alerte interne a la raffinerie collecte sans délai les alertes émises par le personnel & partir des postes
fixes et mobiles, les alarmes de danger significatives, les données météorologiques disponibles si elles exercent
une influence prépondérante, ainsi que toute information nécessaire i la compréhension et 4 la gestion de
['alerte.

Il déclenche les alarmes appropriées (sonores, visuelles et autres moyens de communication) pour alerter sans
délai les personnes présentes dans la raffinerie sur la nature ef l'extension des dangers encourus.

Les postes fixes permettant de donner Palerte sont répartis sur 'ensemble du site de telle maniére qu'en aucun
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cas la distance & parcourir pour atteindre un poste a partir d'une installation ne dépasse cent meétres.

Un ou plusiewrs moyens de communication interne (lignes téléphoniques, réseaux,...) sont réservés
exclusivement a la gestion de I'alerte.

Une liaison spécialisée est prévue avec le Centre de Secours des Services Départementaux d'Incendie et de
Secours retenu au P.O.L

Des appareils de détection adaptés, complétés de dispositifs, visibles de jour comme de nuit, indiquant la
direction du vent, sont mis en place a proximité de ’installation classée autorisée susceptible d'émettre &
I'atmosphére des substances dangereuses en cas de dysfonctionnement.

La raffinerie est munie d’une station météorologigue permettant de mesurer la vitesse et de la direction du vent,
ainsi que la température. L'exploitant prend les dispositions pour que ces informations, qui sont reportées en
salle de contréle du FCC, puissent en permanence étre a la disposition des autres unités et services de la
raffinerte.

Les capteurs de mesure des données météorologiques sont secourus.

Article 7.7.6.2. Plan d’opération interne

L'exploitant doit établir un Plan d'Opération Interne (P.O.I) sur la base des risques et moyens d'intervention
nécessaires analysés pour un certain nombre de scénarios dans I'étude des dangers.

En cas d'accident, I'exploitant assure la direction du P.O.T. jusqu'au déclenchement éventuel d'un plan particulier
d'intervention (P.P.L) par le Préfet. Il met en ceuvre les moyens en personnels et matériels susceptibles de
permetire le déclenchement sans retard du P.O.L 11 prend en outre & l'extéricur de l'usine les mesures urgentes de
protection des populations et de I'environnement prévues au P.O.L et au P.P.I. pour mise en application des
articles 2.5.2 et 3.2.2 de l'instruction ministériele du 12 juillet 1985.

Le P.O.L est conforme a la réglementation en vigueur. 1l définit les mesures d'organisation, notamment la mise
en place d'un poste de commandement et les moyens afférents, les méthodes d'intervention et les moyens
nécessaires 4 mettre en ccuvre en cas d'accident en vue de protéger le personnel, les populations et
Venvironnement.

Il est homogéne avec la nature et les enveloppes des différents scénarios d'accident envisagés dans I'étude des
dangers ; il doit de plus planifier larrivée de tous renforts extérieurs situés a4 moins de 1 heure de délai
d’acheminement.

Un exemplaire du P.O.1. doit étre disponible en permanence sur l'emplacement prévu pour y installer le poste de
commandement.

L'exploitant doit élaborer et metire en uvre une procédure écrite, et mettre en place les moyens humains et
matériels pour garantir la recherche systématique d'améliorations des dispositions du P.O.L; cela inclut
notamment :

- Torganisation de tests périodiques (au moins annuels) du dispositif et/ou des moyens d'intervention,
- la formation du personnel intervenant,

- Tlanalyse des enseignements a tirer de ces exercices et formations,

- l'analyse des accidents qui surviendraient sur d'autres sites,

- la prise en compte des résultats de l'actualisation des études des dangers (tous les 5 ans ou suite 4 une
modification notable dans la raffinerie ou dans Je voisinage),

- la revue périodique et systématique de la validité du contenu du POI, qui peut étre coordonnée avec les
actions citées ci-dessus,

- lamise 4 jour systématique du POI en fonction de l'usure de son contenu ou des améliorations décidées.

Le comité d'hygiéne, de sécurité et des conditions de travail (C.H.S.C.T.), §'il existe ou & défaut Iinstance
représentative du personnel, est consulté par l'industriel sur la teneur du P.O.L ; l'avis du comité est fransmis au
Préfet.
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Le Préfet pourra demander la modification des dispositions envisagées par l'exploitant dans le projet de P.O.L
qui doit lui &tre transmis préalablement & sa diffusion definitive, pour examen par l'inspection des installations
classées et par le service départemental d'incendie et de secours.

Le P.O.L est remis & jour tous les 3 ans, ainsi qu'a chaque modification notable et en particulier avant la mise en
service de toute nouvelle installation ayant modifié les risques existants.

Les modifications notables successives du P.O.L doivent &tre soumises  la méme procédure d'examen préalable
a leur diffusion.

Des exercices réguliers sont réalisés en liaison avec les Services Départementaux d'Incendie et de Secours pour
tester le P.O.L

L'inspection des installations classées est informée de la date retenue pour cet exercice. Le compte rendu
accompagné si nécessaire d’un plan d’actions, lui est adressé.

ARTICLE 7.7.7. PROTECTION DES POPULATIONS
Article 7.7.7.1. Alerte par siréne

L'exploitant met en place une ou plusieurs sirénes fixes et les équipements permettant de les déclencher. Ces
sirénes sont destinées & alerter le voisinage en cas de danger, dans la zone d'application du plan particulier
d'intervention.

Le déclenchement de ces sirénes est commandé depuis 'installation industriclle, par l'exploitant 4 partir d'un
endroit bien protégé de I'établissement.

Elles sont secourues par un circuit indépendant et doivent pouvoir continuer & fonctionner méme en cas de
coupure de l'alimentation électrique principale. Cette garantie doit étre attestée par le fournisseur et le
constructeur.

Les sirénes ainsi que les signaux d'alerte et de fin d'alerte répondent aux caractéristiques technigues définies par
le décret n® 2005-1269 du 12 octobre 2005 relatif au code d'alerte national et a I'arrété du 23 mars 2007 relatif
aux caractéristiques techniques du signal national d'alerte (JO n° 74 du 28 mars 2007) pris pour l'application
dudit décret du 12 octobre 2005,

L exploitant prend toutes les dispositions nécessaires pour maintenir la siréne dans un bon état d'entretien et de
fonctionnement.

En liaison avec le SIRACED-PC et I’inspection des installations classées, I'exploitant procéde 4 des essais en
"vraie grandeur” en vue de tester le bon fonctionnement et la portée du réscau d'alerte.

Article 7.7.7.2. Information préventive des populations pouvant étre affectées par un accident majenr

En liaison avec le Préfet, T'exploitant est tenu de pourvoir a Iinformation préventive, notamment sous forme de
plaquettes d'information comportant les consignes destinées aux personnes susceptibles d'étre concernées par un
accident (élus, services publics, collectivités) ou aux populations avoisinantes susceptibles d’étre victimes de
conséquences graves en cas d’accident majeur sur les installations.

Le contenu de I'information préventive concernant les situations envisageables d’accident majeur, est fixé en
concertation avec les services de la Protection Civile et I'inspection des installations classées; il comporte au
minimum sur les points suivants

- le nom de l'exploitant et l'adresse du site,

- lidentification, par sa fonction, de I'autorité, au sein de Pentreprise, fournissant les informations,

- l'indication des réglements de sécurité et des études réalisées,

- la présentation simple de Pactivité exercée sur le site,

- les dénominations et caractéristiques des substances et préparations a Porigine des risques d'accident majeur,
- la description des risques d'accident majeur y compris les effets potentiels sur les personnes et
I'environnement,

49/49




- Talerte des populations et la circulation des informations de cette population en cas d'accident majeur,

- les comportements & adopter en cas d'un accident majeur,

- laconfirmation que l'exploitant est tenu de prendre des mesures appropriées sur le site, y compris de prendre
contact avec les services d'urgence afin de faire face aux accidents et d'en limiter au minimum les effets avec
indication des principes généraux de prévention mis en ceuvre sur le site,

- une référence aux plans d'urgence et & leur bonne application,

- les modalités d'obtention d'informations complémentaires.

Cette information est renouvelée tous les 5 ans et 2 la suite de toute modification notable.

Les modalités retenues pour la mise en ceuvre des dispositions prévues aux points ci-avant (et plus
particuliérement celles concernant la localisation des sirénes, le contenu et la diffusion des brochures) sont
soumises avant réalisation définitive aux services préfectoraux (inspection des installations classées, service
interministériel de défense et de protection civile / SIRACED-PC) et a [a Direction Départementale des Services
d'Incendie et de Secours.

ARTICLE 7.7.8. PROTECTION DES MILIEUX RECEPTEURS

Article 7.7.8.1. Dossier de lutte contre la pollution des eaux

I.’exploitant constitue & ce titre un dossier "LUTTE CONTRE LA POLLUTION ACCIDENTELLE DES
EAUX" qui permet de déterminer les mesures de sauvegarde a prendre pour ce qui concerne les personnes, la
faune, la flore, les ouvrages exposés a cette pollution, en particulier :

- la toxicité et les effets des produits rejetés qui en raison de leurs caractéristiques et des quantités mises en
ceuvre peuvent porter atteinte a l'environnement lors d'un rejet direct,

- leur évolution et les conditions de dispersion dans le milien naturel,

- la définition des zones risquant d'étre atteintes par des concentrations en poliuants susceptibles d'entrainer
des conséquences sur le milieu naturel ou les diverses utilisations des eaux,

- les méthodes de destruction des polluants & mettre en ceuvre,

- les moyens curatifs pouvant étre utilisés pour traiter les personnes, la faune ou la flore exposées a cette
pollution,

- les méthodes d'analyses ou d'identification et organismes compétents pour réaliser ces analyses.

L'ensemble de ces documents est réguliérement mis a jour pour tenir compte de I'évolution des connaissances et

des techniques.

Acrticle 7.7.8.2. Bassin de confinement ef bassin d’orage

Des dispositions sont prises pour prévenir la pollution du milieu, soit par suite de précipitations abondantes soit
par suite d’accidents sur les installations.

Les bassins d’orage suivants recueillent ces eaux :

7.7.82.1 ZoneA

les bassins d*orage OA1 et OA2 de la Zone A 7000 m’
*  le bassin APl 54 : 500m’°
*  lacuvette des réservoirs AO/BU - 54 000 m®
le bassin d’orage du TRR © 4650m

7.7.82.2 ZoneD

" les deux fosses des pomperies D et J : 680m’
le bassin d’orage zone D :2500 o’
® e bassin d’observation de 1'Tsomérisation /FCC  : 1 000 m3
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le bassin d’observation © 400 m®
le bassin d’orage du FCC 01800 m’

Les bacs d’orages sont normalement vide, prét a recevoir de fortes précipitations. Un dispositif de mesure de
niveau est installé et donne licu & un contrdle régulier. Les organes de commande nécessaires 4 leur mise en
service doivent pouvoir étre actionnés en toute circonstance.,
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TITRE 8 - CONDITIONS PARTICULIERES APPLICABLES A CERTAINES
INSTALLATIONS DE LA RAFFINERIE

CHAPITRE 8.1 EPANDAGE
Sans objet

CHAPITRE 8.2 PREVENTION DE LA LEGIONNELLOSE

En vue de prévenir ’émission d’eau contaminée par la légionella, les installations de refroidissement par
pulvérisation d’eau dans un flux d’air sont soumises aux dispositions de 1’arrét¢ ministériel du 13 décembre
2004 relatif aux installations de refroidissement par dispersion d'ean dans un flux d'air soumises & autorisation
au titre de la rubrique n°® 2921 et de l'arrété préfectoral n® 2007-052A du 15 juin 2007.

CHAPITRE 8.3 DISPOSITIONS SPECIFIQUES APPLICABLES A L'UNITE UOA

ARTICLE 8.3.1. CONSISTANCE DES INSTALLATIONS

L'Unité Opérationnelle A (UOA) est constituée par les installations suivantes :

*  une unité d’hydrodésulfuration HDS1 d'une capacité de traitement de 4800 t/j (1 752 000 t/an),
* une unité d’hydrogénation des essences HHEN2 d’une capacité de traitement de 3 055 t/],

= yne unité d'extraction de Benzéne d’une capacité de traitement de 740 t/i, avec 4 réservoirs de stockage
intermédiaire (BZ1/2/3/4),

=  une unité de JETSU d’une capacité de traitement de 3000 t/j de carburéacteur,

= une unité de Viscoréduction d’une capacité de traitement de 3500 t/j avec un flash sous vide d’une capacité
d'extraction de 200 000 t/an de distillats de résidu de viscoréduction,

= une unité de reformage catalytique CRU d’une capacité de traitement de 2000 t/j,

» une unité de soufflage des bitumes USB d’une capacité de traitement de 1200 t/j, avec 16 réservoirs de
stockage,

=  latorche de la zone A

= Jes réservoirs de stockage «Offsites » d’une capacité d'environ 1 361 000 m’ de liquides inflammables,
dont environ 131 400 m® pour la Zone Port, et 5000 m’ de GPL.

= le Terminal Rail Route composée des bacs de stockages AT d’une capacité d'environ 18 600 m’ et de
postes de chargement camion et wagons,

» les réservoirs de stockages LDF (Gros Mourre) comprenant les bacs de stockages EA1, EA2, EA3 d’une
capacité d'environ 134 000 o,

= une installation d'oxydation thermique des vapeurs de benzéne (ou de coupes benzéne),

ARTICLE 8.3.2. LISTE DES INSTALLATIONS CONCERNEES PAR UNE RUBRIQUE DE LA
NOMENCLATURE DES INSTALLATIONS CLASSEES

Article 8.3.2.1. Unité d’hydrodésulfuration HDS1

1110 5 Fabrication industrielle de s'ubstances et préparations trés Quantité présente 0.1t
toxigues
Fabrication industrielle de gaz inflammables e
1410 | 2 |y antité totale présente dans Pinstallation inférieure 2 200 ¢ SVAnHte présente 240 kg
1416 3 Emploi d’hydrogéne Quantité présente 110 kg
1431 - Fabrication industrielle de liquides inflammables Activité -
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Combustion Puissance de

2910 Combustion de puissance thermique maximale supérieure a busti 11,3MW
2 MW, mais inférieure 4 20 MW combustion
Installations de compression comprimant des fluides Puissance de

2926 inflammables ou toxiques, puissance absorbée supérieure 3 ] 1700 kW
300 kW compression

Article 8.3.2.2. Unité d'hydrogénation des essences et unité d ‘extraction de benzéne : HEN/BENZENE

1110 Fab.rlcatlon industrielle de substances et préparations tres Quantité présente 0.06 1
toxiques
BENZ :
1130 Fabrication industrielle de substances et préparations toxiques Quantité présente 261 .
bacs associés
2144 ¢
Dangereux pour [I'environnement -A- stockage et emploi de
1172 substances ou préparations trés toxiques pour les organismes! Quantité présente | Javel 1000 1
aquatiques
Polychlorobiphényles, polychloroterphényles .
A . .- . (. e 362 litres
1186 Utilisation de composants, appareils et matériels mmpregnés| Quantité présente -
: (d=15)
contenant plus de 30 I de produits
Fabrication industrielle de gaz inflammables e,
1410 Quantité totale présente dans Pinstallation inférieure 4 200 t Quantité présente 40kg
1416 Emploi d’hydrogéne Quantité présente | <100 kg
50 t (HEN2)
1431 Fabrication industrielle de liquides inflammables Activité 132 ¢
(BENZ)
Combustion Puissance de
2910 Combustion de puissance thermique maximale supéricure a 2 combustion 18 MW
MW, mais inférieure &2 20 MW m :
Procédés de chauffage utilisant comme fluide caloporteur des
2915 corps organiques combustibles Quantité présente | 48 0001
Quantité totale de fluides mesurée 4 25°C supérieure a 1 000 1
Installations de compression . K1 A/B : 302
- . . . . Puissance de kW Ci01
2920 Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, puissance .
. e X compression A/B 350
absorbée supérieure a 300 kW KW
Installations de refroidissement par dispersion d’eau dans un fiux
2921 d’air Puissance BENZ : 54
Installation pas de type « circuit primaire fermé » et puissance thermique 000 kW
thermique évacuée supérieure ou égale 4 2 000 kW
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Article 8.3.2.3. Unité JETSU

1431

assemen

Fabrication industrielle de liquides inflammables

Activité

1611

Emploi ou stockage d'acide acétique a plus de 50 % en
poids d'acide,
Quantiié totale
l'installation étant :
1. supérieure ou égale 4 250 ¢

2, supérieure ou égale a 50 t, mais inférieure 4 250 t

susceptible  d'étre  présente  dans

Quantité présente

32t

1630

Emploi ou stockage de lessives de soude caustique

Le liquide renfermant plus de 20% en poids d'hydroxyde
de sodiuvm ou de potassium.
Quantité totale susceptible
l'installation étant :

1. supérieure 4 250 t

2. supérieure a 100 t, mais inférieure ou égale 4 250 ¢

d'étre  présente  dans

Quantité présente

41t

2921

Installations de refroidissement par dispersion d’eau dans
un flux d’air

Installation pas de type «circuit primaire fermé» et
puissance thermique évacuée inférieure a 2 000 kW

Puissance
thermique

1954 kW

Article 8.3.2.4. Unité de viscoréduction

1110 3 Fab_rlcatzon industrielle de substances et préparations trés Quantité présente| 0,0035 t
toxiques
Dangereux pour l'environnement -A- stockage et emploi
1172 - |de substances ou préparations trés toxiques pour les |Quantité présente |Javel 2000 I
organismes aquatiques
Fabrication industrielle de gaz inflammables
1410 2 |Quantité totale présente dans Finstallation inférieure a 200 | Quantité présente | 40 kg
t
1431 - Fabrication industrielle de liquides inflammables Activité -
Uiilisation de substances radioactives sous forme de
sources radioactives, scellées ou non scellées 4 Iexclusion _
1715 " |des installations mentionnées & la rubrique 1735 valeur de Q Q=186 850
La valeur de Q est supérieure a 10*
Combustion Puissance de
2910 B [Combustion de puissance thermique maximale supérieure . 27,8 MW
. . combustion
ou égale 8 20 MW
Installations de compression
2920 1b Co_mprimant des, ﬂu’u?es 11‘1ﬂammables' ou rt(_)xu:{ues, Pulssance. de 230 kW
puissance absorbée supérieure 4 20 kW, mais inférieure ou compression
égale 2 300 kW
Installations de refroidissement par dispersion d’eau dans
un fiux d'air Puissance
2921 1-a |Installation pas de type «circuit primaire fermé» et . 11440 kW
. . . . (s . . thermique
puissance thermique évacuée supérieure ou égale & 2 000
kW
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Article 8.3.2.5. Unité de reformage catalytique CRU

Emploi de liquides organohalogénés iy

1175 2 Quantité¢ de liquides organohalogénés supérieure Qu’annte 250 litres
200 1, mais inférieure ou égale 4 1 500 1 presente
Dangereux pour lenvironnement -A- stockage et .

1172 - emploi de substances ou préparations trés toxgiques Qu'antlte Javel 1000
pour les organismes aquatiques presente 1
Fabrication industrielle de gaz inflammables o

1410 2 Quantité totale présente dans I’ installation inférieure Qu’annte 5.8t
200 t presente

1415 5 Fabric_ation industriell_e d'hydr_ogé.ne . Quantité 0.1t
Quantit€ totale dans l'installation inférieure 2 50 t présente i

1416 - Stockage ou emploi de I'hydrogéne Qu’anute 0,003t

- presente

1431 - Fabrication industrielle de liquides inflammables Activité -
Combustion Puissance de

2910 B Combustion de puissance thermique maximale busti 44,5 MW
supérieure ou égale 4 20 MW combustion
Installations de compression Puissance de

2920 I-a | Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, . 1060 kW
puissance absorbée supéricure a 300 kW compression
Installations de refroidissement par dispersion d’eau
dans un flux d’air Puissance

2921 1-a | Installation pas de type « circuit primaire fermé » et thermiaue 10 580 kW
puissance thermique évacude supérieure ou égale a 4
2 000 kW

Article 8.3.2.6. Unité de soufflage des bitumes USB

lassement

Activiteé

Fabrication industriclle de substances et préparations

Quantite :
1110 2 trés toxiques présente 0,1 kg (HLS)
Fabrication industrielle de gaz inflammables Quantité
1410 2 Quantité totale présente dans I’installation inférieure a \ 0,065t
preésente
200t
1416 - | Stockage ou emploi d'hydrogéne Quantité 0,000 t
presente
1431 - Fabrication industrielle de liquides inflammables Activité -
Stockage en réservoirs manufacturés de liquides
1432 2b inflammables Capacité 60 m3
Capacité équivalente totale supérieure 2 10 m’ mais égquivalente distillat B2
inférieure ou égale 4 100 m’
Installations de mélange ou d'emploi de liquides
1433 B-b inflammables Quantité 5 t distillat
Quantité totale équivalente présente supérieure & 1 t équivalente B2
mais inférieure 4 10 t
Dépbts de goudron, asphalte, brais et matiéres 20050 (()]OE)IESV
bitumineuses Quantité )
1520 1 .. . . . (s . bitume (y
Quantité totale présente dans I’installation supérieure présente .
ou égale 2 500 t compris bacs
Offsites AZ)
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| o | Volume
P e d DN P i+ classe . d’activité
Traitement ou emploi de goudron, asphalte, brais et
1521 1 matiéres bitumineuses Quantjié Soufflage
Quantité totale présente dans [I'installation étant présente RSV 721
supérieure ou égale 4 20 ¢
Combustion Puissance de ff(;utdde
2910 B Combustion de produits non commerciaux et . ulee
. X . o . combustion thermique
puissance thermique maximale supérieure 4 0,1 MW 1 MW
Procédés de chauffage / corps organiques caloporteurs
T A Lo , . . Transcal : 30
- Température d'utilisation égale ou supérieure au .r
L . Quantité 0001
2915 1-a | point éclair des fluides i o
. . . . (s nzo présente T: 280°C
Quantité totale de fluides présente (mesurée a 25°C) o
. . PE: 225°C
est supérieure 2 1 0001
Installations de compression
2920 2-b Compr%mant des ﬂu1d§s ni {nﬂammables ni toxiques Pulssance' de 130 kKW
Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, compression
puissance absorbée supérieure a 300 kW
Avrticle 8.3.2.7. Réseau torche zone A
| Criterede |- Volume
Al bt T | classement | d’activité
Installation de compression Compresseur
Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, puissance | Puissance de p
2920 1-b . . \ . e . N . C251
absorbée supérieure & 20 kW mais inférieure ou égale 4 300 | compression
W 30Kw

ARTICLE 8.3.3. PREVENTION DE LA POLLUTION DES EAUX

Article 8.3.3.1. Eaux de refroidissement

En dehors de la réfrigération des compresseurs K1 et K3 de I'unité HHDS1, toute utilisation d’eau en circuit
ouvert de réfrigération est interdite.

Article 8.3.3.2. Dispositions applicables a I'unité HDS1

Les purges de déconcentration du circuit de réfrigération de l'unité HDSI sont dirigées vers le réseau d'eaux
huileuses de la raffinerie, au niveau de I'unité BENZENE.

Les eaux de lavage injectées pour éviter le bouchage des adroréfrigérants situés sur l'effluent réacteur sont
collectées. Les purges des ballons de collecte sont dirigées vers le réseau d'eaux huileuses.

Article 8.3.3.3. Dispositions applicables a l'unité JETSU

Les purges de déconcentration du circuit de réfrigération de l'unité JETSU sont dirigées vers le réseau d'eaux
propres de la raffinerie avec possibilité de détourner ce flux vers le réseau d'eaux huileuses en cas de pollution.

L'ensemble des purges d'hydrocarbures et des produits d'échantillonnage est récupéré et envoyé dans des bacs
de brut ou dans le réseau slops de la raffinerie.

La soude usée provenant des sections 100 et 8§00, ainsi que les purges de soude, sont renvoyées, via un bac

tampon de la section 1100, vers l'unité de traitement des soudes usées de la raffinerie ou le cas échéant dans une
filiére d'élimination spécialisée agréée.
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Article 8.3.3.4. Dispositions applicables au complexe HEN2-BENZENE
8.3.3.4.1 Eaux de réfrigération

Le circuit d'eau de réfrigération sera contrlé en continu au moyen d’un analyseur automatique d’un paramétre
significatif de la pollution, archivé sur le systéme de conduite, avec retransmission d’une alarme en salle de
contrble. Des tests périodiques seront réalisés sur les détecteurs afin d’en vérifier le bon fonctionnement. Les
résultats de ces essais seront consignés dans un registre, éventuellement informatisé, tenu a la disposition de
I"Inspection des Installations Classées.

En cas de présence de pollution accidentelle, ces eaux seront dirigées vers le réseau d’caux polluées.

Les purges de déconcentration du circuit d’eau de réfrigération sont rejetées vers le réseau d'eaux huileuses,

8.3.3.42 Eaux de procédé

Les eaux strippées seront recyclées dans le dessaleur de brut, complétées tant que de besoin par de l'eau
décarbonatée.

Article 8.3.3.5. Dispositions applicables an Viscoréductenr

8.3.3.5.1 Eaux de réfrigération

Les purges du circuit d'eau de réfrigération du Viscoréducteur sont rejetées dans le réseau d'eaux huileuses de la
raffinerie. Cette purge est contrdlée au moyen d’un analyseur automatique d’un paramétre significatif de la
pollution, avec retransmission d’une alarme en salle de contrie.

8.3.3.52 FEaux de procédé

Les caux sulfurées sont traitées selon les prescriptions de 'article 4.3.8.1 du présent arrété.

Article 8.3.3.6. Dispositions applicables & I'Unité de Reformage Catalytique CRU

8.3.3.6.1 FEaux de réfrigération

Les purges de déconcentration de ce circuit d’eau de réfrigération de I'vnité CRU seront effectudes vers le
réseau d'eaux huileuses,

8.3.3.6.2 Purges.d'hydrocarbures

L'ensemble des purges d'hydrocarbures est récupéré et envoyé dans le réseau d’eaux huileuses de la raffinerie.
Article 8.3.3.7. Dispositions applicables & I'Unité de Soufflage de Bitumes

8.3.3.7.1 Eaux polluées et polluables

Les caux de lavage des sols, celles dues aux pluies et aux manceuvres incendie sont collectdes dans le réseau
‘d'eaux huileuses et traitées 2 la station d'épuration de la raffinerie.

Les effluents liquides récupérés dans le ballon D101 de séparation gaz-liquide sont dirigés vers le réseau slops
de Ia raffinerie.

L'ensemble des purges et produits d'échantillonnage est collecté et renvoyé dans les bacs de produits ou le
réseau slops de la raffinerie.

Les caux collectées sur le dallage des postes de chargement sont évacuées vers le réseau eaux huileuses.
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8.3.3.7.2 [Eaux de procédé

Utilisées pour réguler la température dans les réacteurs et pour refroidir les gaz résiduaires, ces eaux sont
éliminées avec les effluents gazeux dans le four de traitement thermique des gaz résiduaires de l'unité.

ARTICLE 8.3.4. PREVENTION DE LA POLLUTION ATMOSPHERIQUE
Article 8.3.4.1. Dispositions applicables au complexe HEN2-BENZENE

8.3.4.1.1 Mesures de réduction des émissions de benzéne

Les émissions fugitives seront rendues les plus faibles possibles, compte tenu de la technologie actuelle, des
régles de sécurité adoptées et d’une action permanente en vue de prévenir, de détecter et d’éliminer toute fuite
sur les équipements.

A cet effet, les équipements relevant de la fabrication, du stockage et de transport du benzéne, respectent les
dispositions définies ci-dessous.

8.3.4.1.2 Conception des équipements

Les équipements relevant de la fabrication, du stockage et de transport du benzéne sont congus de la maniére
suivante :

- réservoirs de benzéne BZ01, BZ 02, BZ 03 et BZ 04 peints en blanc et équipés d'un toit fixe et d'un toit
flottant interne,

- réduction du nombre de brides,
- soupapes de vidange et de mise 2 l'air libre équipées de brides pleines et de bouchons filetés,

- joints et presse-étoupe 4 garniture en fibre de carbone, ou autres joints haute performance (ex. garnitures
en spirale),

- installation de vannes dont les émissions fugitives sont intrinséquement faibles.

Les vannes qui, lorsqu elles sont manceuvrées, entrainent un déplacement de la tige (rising stem valves)
doivent étre équipées d'un soufflet et d'un presse- etoupe les vannes dont la tige n'a pas de translation
doivent (lorsque la température le permet) étre équipées de bagues d'étanchéité préformées & garniture
solide ou de dispositifs équivalents,

- utilisation de pompes immergées quand cela est possible,

- pompes équipées de carters reliés & un systéme d'évacuation fermé pour la limitation des épandages,

- systémes d'échantillonnage en circuit fermé,

- systéme général fermé de collecte et d'évacuation des épandages pendant les opérations de maintenance.

8.3.4.1.3 Traitement des émissions

It consiste en :

- briilage 4 la torche des produits dégazés par les soupapes de sécurité,

- traitement (ex : stripage 4 la vapeur d'eau) des déchets aqueux contenant de fortes concentrations de benzéne
pour diminuer la teneur en benzéne avant le déversement ou le traitement ultérieur.

8.3.4.1.4 Equipements des bacs de stockage de benzéne (DZ 61- DZ62 - DZ63)

Les trois bacs de stockage de benzéne (DZ61-DZ62 - DZ63) de la raffinerie sont équipés de toits géodésiques.
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8.3.4.1.5 Emissions de COV du ballon D305

L'exploitant doit remettre & IInspection des Installations Classées avant le 1 mars 2009 une étude détaillée
relative a la coliecte et au traitement des émissions de COV du ballon D305.

8.3.4.1.6 Surveillance des concentrations en benzéne

En complément des mesures de réduction des émissions mentionnées ci-dessus, l'exploitant doit assurer en
permanence une surveillance des concentrations de benzéne dans les zones habitées voisines du site. Les points
de mesure sont le Square des Romarins (Lavéra) et Ponteau. La modification de ces points devra faire 'objet
d'une demande de I'exploitant adressée au Préfet

Cette surveillance devra étre effectuée par un organisme extérieur 3 INEOS Manufacturing France.

L'exploitant adressera un bilan annuel de cette surveillance accompagneé :

- de la liste exhaustive des points d'émissions,

- delamise 4 jour de I'étude des risques sanitaires concernant le complexe HEN2-BENZENE, notamment par
la réactualisation de la courbe iso risque au vu des concentrations effectivement mesurées,

- des propositions de réduction des émissions de benzéne en tant que de besoin.

Article 8.3.4.2, Dispositions applicables au Viscoréductenr

8.3.4.2.1 Odeurs

Les opérations de décokage des installations ne devront pas entrainer d'émissions d'odeurs a l'atmosphére.

Les gaz des strippage des caux de procédé du Flash sous vide sont conditionnés pour €tre incinérés dans le four
du viscoréducteur, dans des conditions propres & éviter des nuisance olfactives.

- Article 8.3.4.3. Dispositions applicables @ 'Unité de Soufflage de Bitumes
8.3.43.1 Emissions canalisées

L'ensemble des gaz résiduaires de la réaction d'oxydation est collecté et brilé dans le four de traitement
thermique.

Les fours de traitement thermique des gaz résiduaires et de réchauffage du fluide thermique doivent étre équipés
de brileurs bas-NOx.

Article 8.3.4.4. Dispositions applicables & U'installation d 'oxydation thermique des vapeurs de benzéne

L'installation d'oxydation thermique des vapeurs de benzéne (ou de coupes benzéne), situce & proximité des
quais de chargement H et Hbis du port pétrolier de Lavéra, doit respecter les dispositions ci-dessous.

8.3.4.4.1 Conditions de fonctionnement

Lors de chaque chargement de navire en benzéne ou en coupes benzéne, au poste H et Hbis, les vapeurs de
benzene sont récupérées et brilées dans Foxydateur thermique alimenté en gaz naturel.

Tout dysfonctionnement de I'oxydateur au démarrage ou au cours de T'opération entraine l'arrét immédiat du
chargement. De plus, en cas d'arrét inopiné du four durant la phase de chargement, l'alimentation en gaz naturel
est stoppée automatiquement. :

L'exploitant s'assure en permanence que la combustion du mélange gazeux s'effectue durant 2 secondes 4 une
température minimale de [000°C. Cette température est contrélée au niveau de l'alimentation du four.
L'oxydateur thermique est équipé d'un brileur pilote ainsi que d'un contrdle continu de la flamme de
combustion. Le rendement d’épuration est supéricur 2 98%,

L'exploitant s'assure également que la concentration en benzéne du mélange gazeux circulant dans Iinstallation
soit au plus égale & 50% de la limite inférieure d'explosivité (LIE).
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L’exploitant établit les procédures et définit les contrbles nécessaires au respect des prescriptions du présent
arrété et au maintien du bon fonctionnement des installations.

8.3.4.4.2 Valeurs limites d'émission

Les rejets issus de 'oxydateur thermique des vapeurs de benzéne doivent respecter les valeurs limites suivantes
en concentration :

Oxydes d'azote 100
(NOx en équivalent NO,)
Monoxyde de c‘arbone (CO) 100 Semestrielle
Benzéng 2
COV (en carbone tfotal) 50
Méthane (CHy) 50

Les volumes de gaz sont rapportés 2 des conditions normalisées de température (273 kelvins) et de pression
(101,3 kilo pascals) aprés déduction de la vapeur d’eau (gaz secs).

La teneur en oxygéne de référence pour la vérification de a conformité aux valeurs limites d’émission est celle
mesurée dans les effluents en sortie d’équipement d’oxydation.

Les résultats de ces analyses seront conservés et tenus 2 la disposition de l'inspection des installations classées
pour la protection de l'environnement pendant trois ans.

L'exploitant fait procéder annuellement, par un laboratoire agréé par le ministére chargé de I'environnement, a
un controle des rejets des installations portant sur les paramétres mentionnés dans le tableau ci-dessus. Les
résultats sont transmis 2 l'inspection des installations classées.

La quantité de benzéne issue de cette installation sera déclarée par I'exploitant dans sa déclaration annuelle des
émissions polluantes des installations classées conformément a l'arrété ministérie]l du 24 décembre 2002
modifié.

On entend par COV tous composés organiques volatils, 4 I’exclusion du méthane, ayant une pression de vapeur
de 0,01 kPa ou plus & une température de 293,15° Kelvin ou ayant une volatilité correspondante dans des
conditions d’utilisation particuliéres.

ARTICLE 8.3.5. DISPOSITIONS TECHNIQUES DE SECURITE

Article 8.3.5.1. Dispositions technigues de sécarité applicable a l'unité HDSI

Toutes les soupapes procédé et disques de rupture procédé de Funité HDS1 sont collectés vers le réseau torche.

Les installations sont équipées au minimum de 2 détecteurs dhydrocarbures de type explosimetre, de 3
détecteurs d'H,S et de 2 détecteurs d'incendie.

L'exploitant met en place Jes actions d’amélioration de la sécurité définies dans I'étude de dangers & l'issue des
analyses de risques et mettre en place au minimum les moyens suivants :

- rédaction d'une procédure traitant de la conduite  tenir en cas de fuite de gaz et/ou d'incendie dans Funité
avec la prise en compte de la perte d'intégrité du ballon de torche D17,

- des moyens de détection d'hydrocarbure de type explosimétre dans l'unité¢ HDSI,

- un dispositif permettant 'isolement de l'entrée et du fond de la capacite C101,

- une alarme de procédé sur le compresseur K3 de gaz acides.

Le ballon basse pression D2 doit &tre protégé d'une surpression provenant du ballon haute pression D1.

A cet effet Fexploitant met en place le dispositif prévu dans I'étude de dangers de I'unite.
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Article 8.3.5.2. Dispositions techniques de sécurité applicable i I'unité JETSU

Le collecteur des soupapes est balayé & ['azote.
L'ensemble des lignes véhiculant de la soude est traité thermiquement en vue d'en renforcer la sécurité,

Les soupapes installées sur les capacités sont toutes reliées au réseau torche de la raffinerie. Elles sont caleulées
pour évacuer les débits en cas de feu dans I'unité. L'unité est raccordée 2 la torche située en zone C

Le ballon de torche doit étre équipé :

- d'une alarme de niveau haut avec report en salle de conirdle,

- d'une alarme de niveau trés haut avec report en salle de contrdle, et d'une sécurité de niveau trés haut qui
déclenche le démarrage d'une pompe de reprise qui renvoi Je produit du ballon de torche vers les bacs de
stockage de brut, via la ligne de récupération des purges huileuses des unités. L'état de la pompe
(marche/arrét ) est reporté en salle de contrdle.

La ligne de fond de séparateur B200 est équipée d'une vanne d'isolement commandable 3 distance & partir de la
salle de contrdle. Une procédure en prévoit les modalités de fermeture. La vanne et la commande sont A séeurité
feu. Sur le circuit situé en aval de la pompe de reprise du ballon B200, une mesure de débit est alarmée en salle
de contrdle.

Les installations sont équipées du dispositif de détection de fuite prévu par l'exploitant dans I'étude de dangers,
soit au minimum 6 détecteurs d'hydrocarbures de type explosimétres avec alarme sonore et visuelle en salle de
contrdle

L’unité JETSU est équipée d’au minimum 4 poteaux incendie avec raccords normalisés et d’extincteurs en
nombre suffisant et judicieusement répartis.

Article 8.3.5.3. Dispositions techniques de sécurité applicables au complexe HEN2-BENZENE

8.3.5.3.1 Events et échappements de soupapes

Les évents, dispositifs de décompression et échappements de soupapes procédé contenant des hydrocarbures ne
déchargeront pas & l'atmosphére et seront collectés sur un réseau de torche et briilés.

8.3.5.3.2 Stockages intermédiaires de I'unité BENZENE

Les stockages intermédiaires autorisés sont définis dans le tableay ci-dessous :

Bac Capacité unitaire (m®) Destination Produit Equipement
BZn1 308 Bac tampon Coupe benzéne
BZ.02 803 Bac de stockage Slops . .
écran flottant et toit fixe
BZ03 803 .
Bac de stockage Benzéne
BZ04 803

Les dispositions des articles 7.6.3 & 7.6.6. y sont applicables
8.3.5.3.3 Dispositif de détection
= Détection des fuites d’hydrocarbures

Les installations sont munies d'un minimum de 6 détecteurs d’hydrocarbures dans ’atmosphére, dont 2 dans la
partie Nord, délivrant une alarme enregistrée en salle de contrdle et mémorisée 48 heures.
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»  Détection et protection H,S

La zone a risque de fuite d'H;S sera couverte par un résean de détecteurs d'H,S.
Le seuil de détection est fixé sous la responsabilité de l'expleitant

Les principes d'alarme et d'enregistrement seront identiques & ceux des détecteurs d'hydrocarbures. De plus, une
signalisation locale par feu a éclats sera déclenchée par T'atteinte du seuil "haut”.

Les zones et équipements présentant des risques potentiels feront 'objet d'une signalisation appropriée.

Un systéme de détection de fuite ou de jet enflammé d'hydrogéne & proximité du ballon B1.
* Détection de ’hydrogéne

Ies installations sont munies d'un systéme de détection de fuite ou de jet enflammé d'hydrogéne & proximité du
ballon B1, sauf & démontrer que ce ballon de subit pas d'effet domino.

8.3.5.3.4 Réseau torche
Le complexe HEN BENZ est raccordé 4 la torche située en zone A.

Le réseau sera raccordé a la torche par l'intermédiaire d'un ballon de purge permettant de garantir l'absence de
liquide dans le gaz. Ce circuit ne présentera pas de point bas. Il sera en pente douce vers la torche.

Toute garantie de dimensionnement du réseau de torche sera prise pour assurer son bon fonctionnement.

Les ballons de purge munis d'un joint hydraulique seront équipés de niveaux haut ef bas, les autres d'un niveau
haut uniquement. Ce ou ces niveaux généreront une alarme en salle de contrdle en cas de dysfonctionnement.

8.3.5.3.5 Soupapes de sécurité

Le dimensionnement des soupapes de sécurité sera fait pour le cas ot 'on aurait simultanément une panne du
systéme de refroidissement et de l'alimentation en énergie électrique.

8.3.5.3.6 Pompes

‘Les pompes véhiculant en fonctionnement normal des hydrocarbures légers ou de I’hydrogéne sulfuré seront
munies de doubles garnitures ou de garnitures tandem afin d’éviter toute fuite a I’atmosphére.

8.3.53.7 Conditions opératoires

Toutes les conditions opératoires de température, pression, débit et niveau, dont la connaissance est nécessaire
pour la conduite du procédé, seront mesurées et disponibles en salle de contrdle.

S'il y a dépassement pour une mesure, du domaine opératoire défini lors de la conception de l'unité, il y aura
déclenchement d'une alarme ou d'une sécurité. La modification des seuils d'alarme et de sécurité ne sera pas

accessible & l'opérateur.

Dans le cas ol la dérive risquerait d'entrainer un fonctionnement non satisfaisant du procédé ou une atteinte aux
équipements, une action sera automatiquement déclenchée pouvant aller jusqu'a I'arrét complet de F'unité.

»  Gestion des systémes de sécurité

Les capteurs de pré-alarme et les capteurs de sécurité seront indépendants sur les paramétres importants pour la
sécurité (alarme -+ séeurite).

Les asservissements de sécurité seront gérés sur un systéme indépendant du systéme de conduite de 'unité.

Les chafnes de régulation et sécurité seront indépendantes (capteur, transmissions et traitement).
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8.3.5.3.8 Archivage des données

Toutes les apparitions d'alarmes de déclenchement de sécurité seront consignées. En cas de mémorisation dans
un fichier informatisé, celui-ci fera l'objet d'une sauvegarde en cas d'anomalie importante.

Article 8.3.5.4. Dispositions techniques de sécurité applicables & I'Unité de Reformage Catalytique
CRU

L'exploitant doit réaliser les actions d'amélioration de la sécurité définies 4 I'issue des analyses de risques dans
I'étude de dangers du CRU révision de décembre 2005 et ses compléments MMR/PPRT d'octobre 2007 et
mettre en place au minimum les moyens suivants

- Mise en place d'une mesure de pression indépendante et alarmée sur 1a colonne V8,

- Vidange et démantélement des cigares d'hydrogéne lors de la prochaine régénération du catalyseur des
réacteurs du CRU apres notification du présent arrété,

- Realisation, dans les 3 mois aprés notification du présent arrété, d'une étude de la possibilité de commander
la fermeture de la vanne ROV904 depuis la salle de contrdle,

- Remplacement des moteurs & combustions de l'unité CRU par des moteurs électriques.
Toutes les soupapes et disques de rupture sont calculés pour évacuer les débits en cas de feu dans I'unité et sont
collectés vers Ie réseau torche de la raffinerie, hormis les soupapes destinées a protéger en cas de feu les ballons

V17 (stockage d'hydrogéne), VI7A (stockage d'hydrogéne) et V30 (aspiration compresseur C5).

Ces dernieres, qui peuvent rejeter de I'hydrogéne gazeux, devront le faire 4 l'air libre et, dans tous les cas, en un
lieu et & une hauteur suffisante pour ne présenter aucun risque.

L'unité est raccordée a 1a torche située en zone A.

Les installations sont équipées du dispositif de détection de fuite prévu par 'exploitant dans I'étude de dangers,
soit 9 détecteurs d’hydrocarbures de type explosimétres avec alarme sonore et visuelle en salle de contrdle.

L’unité CRU est équipée d’au minimum 10 poteaux incendie avec raccords normalisés et d’extincteurs en
nombre suffisant et judicieusement répartis.

Article 8.3.5.5. Dispositions techniques de sécurité applicables aux stockages et postes de chargement
de I'Unité de Soufflage de Bitumes

8.3.5.5.1 Composition du stockage

Les stockages sont répartis comme suit :

- une section pour les stockages en provenance des distillations sous vide DSV?2 ou DSV3 ou du bac CF 11
situé dans les stockages Offsites de la raffinerie,

- une section d'alimentation de I'unité de soufflage,

- une section pour les stockages de bitumes avant expédition vers la route,

Le bitume est maintenu chaud dans les réservoirs de stockage 4 I'aide de serpentins. Certains sont alimentés par
du fluide calorifique chauffé par le four de réchauffage du fluide thermique, d'antres par de la vapeur moyenne
pression.

8.3.5.5.2 Capacités autorisées

Sont autorisées les capacités indiquées dans le tableau ci-dessous, qui sont toutes des réservoirs aériens 4 toit
fixe.
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Reéservoir (;a[.)acité 3 Produit Catégorie
S imitaire (m”) S .
AZ01 2900 base dure (résidu sous vide 35/50) D2
AZ02 1630 base soufflée 2 D2
AZ03 1630 base molle (résidu sons vide 300/350) D2
AZ04 720 base soufflée 2 D2
AZ(YT 720 base soufflée 2 D2
AZI12 ‘ 2900 base molie (résidu sous vide 300/350) D2
AZ19 3200 base dure (résidu sous vide 35/50) D2
AZ20 5080 base dure (résidu sous vide 35/50) D2
AZZ1A 720 base soufflée 1 D2
AZ21B 720 base soufflée 1 D2
AZ21C 720 base soufflée 1 D2
TK202 310 slops bitumes D2
TK206 310 distillat B2 D2
TK207 310 distillat B2 D2
TK208 310 distillat B2 D2
TK209 310 distillat B2 D2

Les réservoirs AZ21A, AZ21B et AZ21C sont les réservoirs construits dans le cadre de la eréation de I'unité de
soufflage de bitumes. Ils remplacent les bacs TK 210/211/212 et 213 de 310 m’ chacun, précédemment autorisés
par l'arrété préfectoral H-70-13 du 29 décembrel972, qui ont été détruits.
8.3.5.5.3 Dispositifs de sécurité
Les bacs sont équipés de :

d'un indicateur de niveau avec mesure retransmise en salle de contréle,

d'une alarme de niveau trés haut indépendante de la mesure, retransmise en salle de contréle,

- d'une mesure de température retransmise en salle de contréle.

Les bacs a toit fixe a la pression atmosphérique doivent étre équipés d'un dispositif de limitation de I'expansion
thermique (évent) maintenu en état de fonctionnement.

Les trongons isolables de distillat B2 sont protégés par des soupapes qui évacuent dans le ciel gazeux des bacs
TK

8.3.5.5.4 Cuvettes de rétention

Par rapport 4 l'intérieur de la cuvette, la hauteur minimale des murs périphériques et des murs intérieurs de
compartimentage doit étre de 0,50 m,

T.a distance minimale entre les parois de deux réservoirs doit &tre de 1,50 m pour les réservoirs AZ21A, Z21B et
AZ21C.

8.3.5.5.,5 Postes de chargements
» Risques dus aux hydrocarbures.

L'exploitant doit mettre en place & proximité des postes de chargement.au minimum un extincteur & poudre sur
roues de 100 kg de charge ou deux extincteurs & poudre sur roues de 50 kg au minimum.

»  Régles relatives au chargement des bitumes
Les postes de chargement des camions citernes sont dédiés exclusivement aux chargements de bitumes.
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L'accés aux postes de chargement est limité 4 un seul camion par poste de chargement.
Un parking spécifique pour les véhicules en attente doit &tre mis en place a l'extérieur de la zone de chargement,

L'acces d'un véhicule & la zone de chargement est interdit en dehors de la présence d'un personnel de
['établissement.

Le chargement des véhicules doit &tre réalisé par du personnel qualifié, selon des procédures préétablies.

Les citernes routiéres doivent &tre relides électriquement aux installations fixes mises elles-mémes 4 la terre
avant toute opération de transfert.

En outre, un dispositif doit interdire le chargement d'un camion tant que la liaison équipotentielle entre la citerne
routiére et le poste n'aura pas été réalisée.

Préalablement au chargement des citernes d'un véhicule routier, le conducteur doit respecter les dispositions
suivantes :

- orienter l'avant du camion vers la sortie pour permettre un départ sans manceuvre, serrer le frein & main et
mettre le levier de vitesse au point mort,

- arréter le moteur,

- couper l'€clairage et le circuit de batterie,

- établir Ia liaison équipotentielle avec I'installation fixe.

Pendant les opérations de chargement, il est interdit de procéder sur le véhicule ou sur le moteur 4 des réparations
ou a des nettoyages.

Les camions-citernes en attente de chargement doivent avoir le moteur  l'arrét.

Une protection des équipements des postes contre les risques de collision par un camion sera assurée et
maintenue en bon état,

L’exploitant prendra toutes dispositions pour que soient vérifides, avant d’autoriser le chargement et le départ

d’un véhicule transportant des produits dangereux, que la qualification du conducteur et I'état du véhicule
satisfont aux dispositions réglementaires définies pour le transport des matiéres dangereuses par la route.

Article 8.3.5.6. Dispositions techniques de sécurité applicables a l'installation d'oxydation thermique
des vapeurs de benzéne (ou de coupes benzéne)

Les installations sont efficacement clbturées sur la totalité de leur périphérie.

L'exploitant fixe les régles d'accés et de circulation applicables & l'intérieur des installations. Ces régles sont
portées & la connaissance des personnes concernées par une signalisation adaptée et une information appropride.

L’exploitant prend toutes les dispositions nécessaires pour prévenir les incidents et accidents susceptibles de
concerner les installations et pour en limiter les conséquences. 11 organise sous sa responsabilité les mesures
appropriées, pour obtenir et maintenir cefte prévention des risques, dans les conditions normales d’exploitation,
les situations transitoires et dégradées.
Il met en place le dispositif nécessaire pour en obtenir I’application et le maintien ainsi que pour détecter et
corriger les écarts éventuels.

CHAPITRE 8.4 Dispositions spécifiques applicables aux stockages
ARTICLE 8.4.1. CONSISTANCE DES INSTALLATIONS

Les stockages de la raffinerie, qui font partie de ['mité UOA, sont répartis comme suit, en des sites
géographigquement distincts
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- les Réservoirs Offsites de liquides inflammables et de GPL,
- le Terminal Rail Route composée de réservoirs de stockage et de postes de chargement camion et wagon
- les Stockages LDF (Gros Mourre) constitués par les bacs de stockages EA1, EAZ, EA3

- les Réservoirs de 1a Zone Port (réservoirs DA01/02, DZ61/62/63 et DZ04/05/06/07/08/10/11/12)

La liste des réservoirs figure en annexe 1 du présent arrété.

ARTICLE 8.4.2. LISTE DES INSTALLATIONS CONCERNEES PAR UNE RUBRIQUE DE LA
NOMENCLATURE DES INSTALLATIONS CLASSEES

Article 8.4.2.1. Stockages Offsites

8.42.1.1 Stockages de gaz inflammables liquéfiés

1412

Stockage en réservoirs manufacturés de gaz

inflammables liquéfiés

Quantité
présente

8.42.12 Stockages de liquides inflammables

e b classe ent lactivité:
Toxiques (emploi ou stockage de substances et Quantité 22432 ¢
1131 2-a ; . . 3
préparations) présente (26395 m’)
Danggreux pour lepvuonnement -B-, toxiques pour les Quantité oy
1173 - organismes aquatiques (sfockage et emploi de . "
présente {additifs)
substances)
— . Quantité 1670 litres
1180 1 Polychlorobiphényles, polychloroterphényles présente (d=1,5)
Stockage en réservoirs manufacturés de liquides Quantité
1432 1-¢ | inflammables \ 531228 m*
- presente
catégorie B
_Stockage en réservoirs manufacturés de liquides Capacité 95 693
1432 2-a | inflammables Sauivalente o
capacité équivalente totale supérieure & 100 m® 4
Utilisation de substances radioactives sous forme de
sources radioactives, scellées ou non scellées a Q=
1715 - I’exclusion des installations mentionnées & la rubrique valeur de Q
1735 2516000
La valeur de Q est supérieure 3 10°
Axticle 8.4.2.2, Terminal Rail/Route
. ., s . s Critére de Volume
Rubrique; Alinéa Libellé de Ia rubrique (activité) classement dactivité
Dangereux pour I'environnement -B-, toxiques pour les
1173 - organismes aquatiques (stockage et emploi de | Quantité présente 55t
substances)
Stockage en réservoirs manufacturés de liquides
1432 1-¢ |inflammables Quantité présente | 9176 m’
catégorie B
Stockage en réservoirs manufacturés de liguides . 3
1432 | 2-a inflammables soapactie ) Mllm
capacité équivalente totale supérieure & 100 m’ 4
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Critére de Volume

Rubrique| Alinéa Libellé de la rubrique (activité) classerent dactivite
Installation de remplissage ou de distribution de liquides
1434 | [nflammables Activité -

Installations de chargement desservant un dépdt de
liquides inflammables soumis A autorisation

Article 8.4.2.3. Stockage LDF (Gros Mourre)

clivite
94265t
1432 lec Stockage en réservoirs manufacturés de liquides | Quantité présente | 133 899 m’
inflammables Catégorie B (densité
0,704)

Article 8.4.2.4. Stockages de la Zone Port (DA01/02, DZ61/62/63 et DZ04/05/06/07/08/1 0/11/12)

t€)
Stockage en réservoirs manufacturés de liquides Quantité
1432 1-¢ |inflammables présente 10 740 m?
catégorie B '
Stockage en  réservoirs manufacturés de liguides Capacité
1432 | 2-a |inflammables équivalente | 10 034 m’
capacité équivalente totale supérieure & 100 m>

ARTICLE 8.4.3. RESERVOIRS DE GAZ INFLAMMARBLES LIQUEFIES

Les réservoirs de gaz inflammables liquéfids doivent respecter les dispositions de I'arrété ministériel du 02
Jjanvier 2008 relatif aux stockages contenant plus de 50 tonnes de gaz inflammables liquéfiés relevant du régime
de l'autorisation au titre de la rubrique n°® 1412 de la nomenclature des installations classées a l'exception des
stockages réfrigérés ou cryogéniques (JO n® 24 du 29 janvier 2008).

ARTICLE 8.4.4, RESERVOIRS DE STOCKAGE DE LIQUIDES INFLAMMABLES

Le compartimentage des cuvettes du parc de stockage Offsites est réalisé de fagon a ne pas avoir de cuvette
d'une superficie supérieure a 6000 m?.

Outre les dispositions de Farticle 7.6.3 concernant les stockages, les réservoirs de stockages de liquides
inflammables respectent les dispositions spécifiques décrites ci-dessous.

Article 8.4.4.1. Antériorité

Les réservoirs contenant des hydrocarbures, construits avant la date de mise en application de Farrété du 4
septembre 1967 modifié relatif aux régles d'aménagement et d'exploitation des usines de traitement de pétrole
brut, de ses dérivés et résidus, bénéficient de I'antériorité, en ce qui concerne les distances enire les réservoirs et

le volume des cuveites de rétention, sauf mention contraire dans le présent arrété,

L'exploitant tient 4 jour et a la disposition de l'inspection des installations classées la liste de ces réservoirs et de
leur date de construction.
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Article 8.4.4.2. Dispositions spécifiques aux stockages LDF (bacs EA1/2/3)

8.4.4.2.1 Implantation

» Une cldture dissuasive, d'une hauteur minimale de 1,50 m, équipée de panneaux distants de 50 m,
interdisant son franchissement, est implantée & une distance de 72 m des c6tés Nord, Ouest, et Sud de la cuvette
de rétention. Cette disposition concerne les trois réservoirs de stockage.

* FEn outre, afin d'interdire toute implantation de construction, d'ouvrages ou d'aménagement divers,
l'exploitant conservera la propriété des terrains avoisinants jusqu'a une distance de 100 m comptés & partir des
bords de la cuvette de rétention (route d'accés a la raffinerie exclue).

= Sauf justification, le dépdt doit étre accessible par la voie publique par une voie engin répondant aux
conditions suivantes :

- largeur de la chaussée :6m

- hauteur disponible 13,50 m

- pente : inférieure 4 15%

- rayon de braquage intérieur  :11m

- résistance a la charge : 13 tonnes par essieu.

Cette voie doit desservir une voie engin bordant la cuvette de rétention sur Jes cétés Est, Nord et Ouest et ayant
les caractéristiques minimales suivantes :

- largeur de la chaussée :3m

- hauteur disponible 13,50 m

- pente : inférienre & 15%

- rayon de braquage intérienr  :11m

- résistance & la charge : 13 tonnes par essieu

Une voie de caractéristiques similaires doit surplomber la zone de stockage sur la falaise Sud. Au Nord une piste
incendie permet l'accés aux stockages LDF. '

8.4.4.2.2 Prévention de la poliution des eaux

8.4.4.2.2.1 Purge des bacs

Conformément a l'étude relative & l'orientation des produits "naphta” vers les réseaux de purge couverts réalisée
par l'exploitant en 2005, la purge des bacs EA est réalisée en systoeme fermé avec couverture de la fosse
hydrocarbures. Ces purges des toits flottants et des fonds de bacs, ainsi que Iés égouttures des prises
d'échantillon rejoignent, aprés écrémage des hydrocarbures le réseau eaux huileuses de la raffinerie.

8.4.4.2.2.2 Eaux de pluie

Les eaux de pluie sont conservées dans les cuveties d'oll elles s'évaporent naturcliement. A cet effet, les vannes
de sortie de cuvette sont maintenues fermées et platinées. En cas d'avalaison importante ou en cas de pollution
des eaux recueillies dans les cuvettes, l'eau est évacuée par pompage vers le réseau d'eaux huileuses de la

raffinerie.

Les eaux de pluic recueillies sur l'aire de la pomperie sont collectées vers le réseau d'eaux huileuses de la
raffinerie par gravité.

8.44.2.3 Prévention de la poliution atmosphérique

Les bacs EA1/2/3 sont équipés d'un toit flottant et d'un joint secondaire.
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8.4.42.4 Cuvettes de rétention
Les bacs EA1/2/3 ont une cuvette de rétention commune,

La surface du compartiment du bac EA3 est limitée 3 1800 m> par un merlon intermédiaire de 70 cm de hauteur
qui crée un compartiment supplémentaire vers 'Quest,

La hauteur du merlon intermédiaire EA2/EA3 est de 1 m pour favoriser un éventuel débordement vers le
compartiment Ouest décrit ci-dessus. Les merlons intermédiaires sont étanches.

8.4.4.2.5 Equipement de lutte contre les incendies

Le réseau maillé d'eau incendie est commun aux réservoirs EAI/EA2 et EA3. 11 comprend au moins deux
alimentations distinctes et doit permettre notamment -

- l'alimentation télécommandée en eau d'extinction a raison de 15 litres/minute par métre de circonférence ou
d'eau de refroidissement 4 raison de 2 litres/m’ par minute sur la moitié de la surface

- l'alimentation des générateurs de mousse pour le toit, avec colonnes séches montantes pour le pré-mélange
(taux d'application minimum : 5 litres/m*/minute permettant de couyrir l'espace annulaire d'une épaisseur de
mousse de 20 cm en moins de 10 minutes)

- le réseau incendie doit étre sectionnable, tant en ce qui concerne l'eau de protection, que la solution
moussante hors des zones & risques, le réseau d'eau doit étre équipé de bornes incendie normalisées,
incongelables. Ce réseau doit étre équipé de raccords normalisés permettant son alimentation par des
moyens mobiles tels que motopompes.

En sus des protections électriques traditionnelles, les pompes de transfert desservant les réservoirs sont équipées
d'une temporisation arrétant le fonctionnement en cas de débit nul.

La pomperic ol sont susceptibles de saccumuler des vapeurs explosibles est équipée de détecteurs
d'hydrocarbures avec report d'alarme en salle de controle.

Article 8.4.4.3. Dispositions spécifiques an dépot Port
Les installations sont efficacement cldturées sur la totalité de leur périphérie

Article 8.4.4.4, Dispositions spécifiqgues au réservoir BOOS
8.4.4.4.1 Prévention de la pollution des eaux

Le réservoir BOOS est situé dans une cuvette de rétention dont la capacité utile doit étre égale 4 la capacité du
réservoir.

Les effluents liquides (fuites, purges de toit, prises d'échantillon, eaux pluviales de cuvette,...) sont collectdes
dans un puisard situé dans la rétention et renvoyées vers le réseau d'eaux huileuses de la raffinerie

La cuvette de rétention est d'une surface inférieure a 6000 m2.

La paroi de la cuvette doit étre constituée par des merlons en terre ou des murs en matériaux résistant au feu et a
la poussée des hydrocarbures. La paroi doit &tre située 3 une distance minimale de 3 métres de la projection
verticale au sol du réservoir BOOS contenu.

8.4.4.4.2 Dispositions techniques de sécurité

Le ciel gazeux du réservoir est inerté 4 l'azote.

Le réservoir BO08 doit é&tre équipé des dispositifs prévus par l'exploitant dans I'étude de dangers et au
minimum :
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- de détecteurs d'incendie et d'hydrocarbures dans les zones ol sont susceptibles de s'accumuler des vapeurs
explosibles (pomperies, caniveaux, point bas de cuvette, ...), avec report d'alarme en salle de contréle,

- d'une caméra fixe de surveillance au niveau de la pomperie,

- d'une alarme haute sur la mesure de température,

- de vannes de pied de bac sécurité feu commandables depuis la salle de contrdle,
- d'un disposttif de sécurité de niveau trés haut indépendante de la mesure,

- de deux capteurs de mesure de niveau,

- 4 détecteurs d'hydrocarbures de type explosimétre dans la cuvette de rétention avec alarme sonore et
lumineuse sur place et avec retransmission en salle de controle.

Les alarmes liées a ces dispositifs sont retransmises en salle de contrdle.

Le réservoir BO08 doit respecter les dispositions de Iinstruction du 9 novembre 1989 relative aux dépbts
anciens de liquides inflammables. Par dérogation & ’article 17 de cette instruction technique et en application de
la circulaire du 6 aotit 1998, les dispositions suivantes sont applicables :

- la pompe de soutirage du bac doit étre équipée dune alarme de débit bas sur le refoulement, avec
retransmission d'alarme en salle de contrdle. Une procédure doit décrire la conduite 2 tenir par le personnel
en cas de déclenchement de cette alarme et prévoir l'isolement du réservoir par fermeture de la vanne de
pied de bac avec alerte du service incendie pour établir une couverture de mousse sur la nappe liquide
répandue sur le sol de la pomperie.

- pour Papplication de I’article 12 de I’instruction technique du 9 novembre 1989 (taux d’application), les
dispositions dérogatoires de la circulaire du 6 mai 1999 relative & Pextinction des feux de liquides
inflammables peuvent &tre appliquées.

8.4.4.4.3 Protection incendie

Le réservoir est équipé d'une couronne d'arrosage. Deux lances & incendie sont installées a poste fixe a
proximité du réservoir (lances monitor fixes)

Les canalisations et leurs équipements (supportage, brides, presse étoupes) présents dans la cuvette de rétention
doivent présenter un comportement au feu suffisant de maniére & éviter apparition de fuites alimentées avant
I'extinction d'un éventuel incendie dans la cuvette de rétention, sans étre inférieur a I heure.

Avrticle 8.4.4.5. Dispositions spécifiques a l'ensemble des stockages

Les capacités de stockage ayant un volume de plus de 250 m’ et pouvant contenir des hydrocarbures liquides de
tension de vapeur supérieure & 100 millibars a 15°C doivent étre équipés de toits flottants ou de tout autre
systéme présentant une efficacité au moins équivalente.

CHAPITRE 8.5 DISPOSITIONS SPECIFIQUES APPLICABLES AL’UOB

ARTICLE 8.5.1. CONSISTANCE DES INSTALLATIONS

L'unité Opérationnelle B (UOB) est constituée par les installations suivantes :

» une unité d’hydrodésulfuration HDS2 d’une capacité de traitement de 4600 t/j de gazole et FOD (1 679
000 t/an) qui comprend également :

- Ia chaudiere 4 soufre 83 d’une capacité de traitement d'HyS de 65 t/
- la chaudiére & soufre S5 d’une capacité de traitement d’H,S de 130 t/j. Les conditions de mise
en service de la chaudiére a soufre S5 sont précisées au titre 10 du présent arrété.

* ype unité de distillation atmosphérique D5 d’une capacité de distillation journaliere maximum comprise
entre 18 000 t/j et 33000 t/j selon la qualité de pétrole brut traité, avec une capacité annuelle de distillation
limitée a 10 037 500 t/an, incluant une unité de traitement des soudes usées. Cette unité comprend également
des installations de fonctionnement et de traitement de gaz liquéfiés.
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* le Complexe Hydrocraqueur composé de :

- une unité d'hydrocraquage HCK d’une capacité de traitement de 3500 t/ il

- une unit€ de reformage 4 la vapeur Steam reforming (section 300 de I"’HCK) d’une capacité de
production de 82 t/j

- une unité de distillations sous vide DSV2 d’une capacité de traitement de 6000 t/

une chaudiére & soufre 82 d'une capacité de traitement d°H,

production de soufre de 50 t/j

S de 57 t/j pour une capacité de

des stockages de soufre liquide et un poste de chargement camion.

la torche de 12 zone C (torche HCK)

* le Complexe d'Tsomérisation composé de :

- ung unité d'isomérisation ISOM d’une capacité de traitement de 1950 i,

- une unité¢ de d'hydrotraitement HD'T d’une capacité de traitement de 3550 t/j,

* le Complexe FCC composé de :

- une unité de craquage catalytique FCC d’une capacité de traitement de 5000 t/j,

- une unité de distillation sous vide DSV 3 d’une capacité de traitement de 5700 t/j,

- une chaudiére a soufre $4 d’unc capacité de traitement de 80t/] d'HLS et les stockages de soufre
correspondant,

une unit¢ TGT de traitement des gaz de queue des chaudiéres & soufre S4 of S5

un oxydateur thermique TOU des gaz issus du TGT
la torche FCC et la torche endothermique

* la Centrale thermique CTES, composée de

trois chaudi¢res d'une puissance totale de 360 MW thermiques,

deux groupes turbo-alternateurs de 11MW,
un groupe turbo-alternateur de 6 MW,
quatre chaines de traitement des eaux de chaudiéres,

une centrale  air comprenant 1 compresseur de 4700 m*/h a 6 bars,
une centrale 4 air comprenant 2 compresseurs de 4200 m*/h & 6 bars,
une centrale 4 air comprenant 3 compresseurs de 1500 m*/h 4 6 bars,
un réservoir aérien 4 toit fixe destiné au stockage du combustible d'une capacité de 450 m’.

* une Station d'épuration

ARTICLE 8.5.2. LISTE DES INSTALLATIONS CONCERNEES PAR

NOMENCLATURE DES INSTALLATIONS CLASSEES

Article 8.5.2.1. Unité d’hydrodésulfuration HDS2

UNE RUBRIQUE DE LA

€)

me

activi

Fabrication industrielle de substances et

Quantité

organismes aquatiques

1110 2 , . \ , . 0,1t
preparations tres toxiques presente
Dangereux pour l'environnement -A-

17 ) stockage et emploi de substances ou Quantité Javel 1000 |
préparations trés  toxiques pour les présente
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e lassement
Fabrication industrielle de oaz
inflammables Quantité
1410 2 Quantité totale présente dans I’installation présente 860ke
inférieure 34 200 t
A . Quantité
1416 3 Stockage ou emploi de 1'hydrogéne présente 200 kg
Fabrication industrielle de liquides
1431 - inflammables , dont traitement du pétrole Activité -
et de ses dérivés, désulfuration
1523 A Fabrication industrielle de soufre Qu’antlte 53:120¢
présente S5:90t
Utilisation de substances radioactives sous
forme de sources radioactives, scellées ou
1715 - non scellées a "exclusion des installations valeurde Q | Q=777 000
mentionnées a la rubrique 1735
La valeir de Q est supérieure & 10°
Combustion .
Combustion de puissance thermique Puissance
2910 B . L. . . de 10,6MW
maximale supérieure a 2 MW, mais combustion
inférieure 4 20 MW
Installations de compression .
Comprimant des fluides inflammables ou Puissance
2920 1-a . . . ‘. X de 2 700 kW
toxiques, puissance absorbée supérieure a .
200 KW compression
Installations de refroidissement par
dispersion d’eau dans un flux d’air .
. _— . Puissance
2921 1-a Installation pas de type « circuit primaire thermique 3490 kW
fermé » et puissance thermique évacuée 4
supérieure ou égale 4 2 000 kW

Article 8.5.2.2. Unité de distillation atmosphérique D5

Rub
ErE lassement

1110 2 Fabricat%on industrifelle de substances et Quantité
préparations trés toxiques présente
Dangereux pour l'environnement -A-

172 ) storckage_ et enfploi dt? substances ou Qu’antité Javel 1000 1
préparations trés toxiques pour les presente
organismes aquatiques

1180 1 Polychlorobiphényles, Quantité 0,1 litre
polychloroterphényles présente {d=1,5)
Fabrication industrielle de gaz
inflammables Quantité

1410 2 Quantité totale présente dans I’installation présente 97t
inférieure 4 200 t
Fabrication industrielle de liquides

1431 - inflammables, dont traitement du pétrole et Activité -
de ses dérivés, désulfuration

1611 i Emploi ou stockage d'acide sulfurique a Quantite 36 t acide
plus de 25% en poids d'acide présente sulfurique

94/98%
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Utilisation de substances radioactives sous
forme de sources radioactives, scellées ou Q=2627
1715 - non scellées 4 Pexclusion des installations valeur de Q
. . 000
mentionnées & la rubrigue 1735
La valeur de Q est supérieure 3 10*
Combustion Puissance de
2910 B | Combustion de puissance thermique . 163,6 MW
. - . s combustion
maximale supdrieure ou égale a 20 MW
Installations de compression
2920 L-a COI.nprlmant. des fluides 1nlﬂamm’a1?les ou Pumsance_ de 3176W
toxiques, puissance absorbée supérieure a compression
300 kW
Refroidissement par dispersion d'eau dans
un flux d'air Puissance
2921 1-a Installation pas du type «circuit primaire thermique >290 kW
fermé"

Article 8.5.2.3. unité de distillations sous vide DSV2

Classeme ctiv
Fabrication industrielle de substances et Quantité
1110 2 préparations trés toxiques présente 0,001
1431 } Fabrlcatlon industrielle de liquides Activit i
inflammables
A Fabrication industrielle de soufre Qu:antlte §2: 50t/
presente
Bacs TK
1523 .
. Quantité 551/552/553:
C-2-a ;| Emploi et stockage de soufre présente 500, 600 ct
800t
Combustion Puissance de
2910 B Combustion de puissance thermique combustion 112 kW
maximale supérieure ou égale 3 20 MW ]

Article 8.5.2.4, unité d'hydrocraquage HCK

1110 ) Fa’brlcatfon 1n‘dustr1.elle de substances et Quantité présente 0.83 t
preparations fres toxiques
1136 | A2.c | >ockage do lammoniac en récipients de [ oo présente | 160 kg
capactte unitaire inférieure ou égale a 50 kg
1136 B.e¢ | Emploi de 'ammoniac Quantité présente 424 kg
Dangereux pour lenvironnement -A-, .
. ) . s, aniline 25 t
1172 - toxiques pour les organismes aquatiques Quantité présente
. Javel 10001
(stockage et emploi de substances)
Dangereux  pour lenvironnement -B-,
- . . N 3tAO032
1173 - toxiques pour les organismes aquatiques Quantité présente .
; 1t Zimox
(stockage et emploi de substances)
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Fabrication industrielle de gaz inflammables
Quantité totale présente dans I'installation
inférieure a 200 ¢

Quantité présente

10t

1415

Fabrication industrielle dhydrogéne
Quantité totale présente dans l'installation
inférieure 4 50 t

Quantité présente

2,8¢

1416

Emploi ou stockage d'hydrogéne

Quantité présente

2.8t

1431

Fabrication industrielle  de

inflammables

liquides

Activité

1715

Utilisation de substances radicactives sous
forme de sources radioactives, scellées ou
non scellées & ’exclusion des installations
mentionnées & la rubrique 1735

La valeur de Q est supérieure 4 10*

Valeur de Q

Q=7271
200

2920

Installations de compression

Comprimant des fluides inflammables ou
toxiques, puissance absorbée supérieure &
300 kW

Puissance de
compression

9326 kW

2921

Installations  de  refroidissement  par
dispersion d’eau dans un flux d’air
Installation pas de type «circuit primaire
fermé » et puissance thermique évacuée
supérieure ou égale 4 2 000 kW

Puissance
thermique

3490 kW

Article 8.5.2.5. Complexe d'isomérisation

bellé ;
& classement "activit
Fabrication industrielle de substances et préparations Quantité 027 1
trés toxiques présente ?
Dangercux pour l'environnement -A- stockage et .
1172 - emploi de substances ou préparations {rés toxiques Qu’antlte Javel 2500 1
pour les organismes aquatiques presente
1175 1 Emploi de liquides organohalogénés Qurantlte 9000 litres
presente
1410 2 Fabrication industrielle de gaz inflammables Qu'antlte 221
présente .
© 1416 - Emploi de I'hydrogéne (131};222:: (1;.: 31??; )
1431 - Fabrication industrielle de liquides inflammables Activité -
Emploi ou stockage d'acide chlorhydrique & plus de 20
% en poids d'acide Quantité o
1611 NC Quantité supéricure ou égale & 50 t, mais inférieure a présente 3 tHCL30%
250t
Combustion Puissance de
2910 B Combustion de puissance thermique maximale combustion 8§ MW
supérieure 3 2 MW, mais inférieure 4 20 MW
Installations de compression Puissance de
2920 1-a | Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, cOmpression 1642 kW
Puissance absorbée supérieure ou égale 4 20 MW P
Installations de refroidissement par dispersion d’eau
dans un flux d’air Puissance
2921 1-a | Installation pas de type « circuit primaire fermeé » et thermique 21750 kW
puissance thermique évacude supérieure ou égale a 4
2 000 kW
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Article 8.5.2.6. Complexe FCC

Fabrication industriclle de substances et préparations trés Quantité
1110 2 . . 0,81
toxiques presente
Stockage de 'ammoniac en récipients de capacité unitaire _
supérieure a 50 kg Quantité
1136 A-l-b Quantité totale supérieure ou égale & 150 kg mais présente 264 ke
inférieure a 200 t
Emploi de 'ammoniac Quantité
1136 B-¢ | Quantité totale supérieure ou égale a4 150 kg, mais anti 264kg
e . v presente
inférieure ou égale d 1,5t
1110 2 Fab_rlcatlon industrielle de substances et préparations trés Qu'antite 027t
toxiques presente
Dangereux pour 'environnement -A- stockage et emploi de iy
S . . . Quantité ;
1172 - substances ou - préparations trés toxiques pour les résente Javel 25001
organismes aquatiques P
Emploi l'oxygéne Quantité
1220 - Quantit¢ totale supéricure ou égale a 2 t, mais inférieure a présente 30kg
200t
1410 5 Fabrication industrielle de gaz inflammables Quantité 278 ¢
Quantité totale présente dans I"installation inféricure 4 200 présente ’
1431 - Fabrication industrielle de lquides inflammables Activité -
1523 A Fabrication industrielle de soufre Qu'antzte S4: 120 t/j
presente
Utilisation de substances radioactives sous forme de Q=592 000
sources radioactives, scellées ou non scellées a Pexclusion (FCC)
1715 ) des installations mentionnées a la rubrique 1735 Valeur de Q Q=2 035 000
La valeur de Q est supéricure a 10* (DSV3)
Installations de compression Puissance
2920 I-a | Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, de 2,5 MW
puissance absorbée supérieure a 300 kW compression
. . Puissance
Installations de compression
2920 Za Comprimant des fluides ni inflammables ni toxiques de . 7MW
compression
Installations de refroidissement par dispersion d’eau dans
un flux d"air Puissance
2921 1-a | Installation pas de type «circuit primaire fermé » et . 23260 kW
- . . . C . X thermique
puissance thermique évacuée supérieure ou égale & 2 000
kw

Article 8.5.2.7. Réseau torche (torche FCC et torche endothermique, torche HCK)

classement:

2920

L.b

Installation de compressions

inférieure ou égale 4 300 kW

Comprimant des fluides inflammables ou toxiques, la
puissance absorbée étant supérieure 4 20 kW, mais

Puissance
de

n

compressio

Article 8.5.2.8. Centrale thermigue CTES
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16 de la fu'bfiqﬁé‘j(aéﬁvité . 7
L , Quantité | 0,2 litre
1 Polychlorobiphényles, polychloroterphényles présente (d=1,5)
Stockage en réservoirs manufacturés de é(iz?\)f 2Té$e
liquides inflammables Ouantits q1 e
1432 2.b Capacité équivalente totale supérieure a 10 . 3
s orr . x 3 présente (450 m” fuel
m” mais inféricure ou égale 4100 m - 1x
: oil léger +
73m’ gazole)
Emploi ou stockage d'acide chlorhydrique a
1611 5 plus de 20% en poids d'acide Quantité 115 ¢
Quantité totale I'installation supérieure ou présente
égale & 50 {, mais inférieure 4 2501
1630 2 Emploi ou stockage de lessives de soude a Quantité Soude 50%
plus de 20 % en poids d*hydroxyde de sodium présente 110t
Combustion Puissance
2910 B Combustion de  puissance thermique de 360 MW
maximale supérieure ou égale 4 20 MW combustion
Procédés de chauffage / corps organiques
caloporteurs - Température d'utilisation égale Quantité
2915 1-a ou supéricure au point éclair des fluides résente 2 000 litres
Quantité totale de fluides présente (mesurée & P
25°C) est supérieure a 1 000 1
Installation de compression Puissance
Comprimant des fluides inflammables ou
2920 1-b - . . . . de 213 kW
toxiques, puissance absorbée supérieure a 20 compression
kW mais inférieure ou égale 4300 kW P
Installation de compression Puissance
2.b . . . de 34 kW
Comprimant d'autres fluides .
compression

ARTICLE 8.5.3. PREVENTION DE LA POLLUTION DES EAUX

- L'utilisation d’eau en circuit ouvert de réfrigération est interdite, sauf mention contraire dans le présent
arrété

- Les purges de déconcentration des circuits de réfrigération seront effectuées en temps normal dans le réseau
d'eaux pluviales ; cette purge sera contrdlée en continu au moyen d'un aralyseur automatique enregistreur d'un
paramétre significatif de la pollution En cas de pollution accidentelle, ces eaux seront dirigées vers le réseau
d'eaux polluées.

Article 8.5.3.1. Dispositions applicables a 'unité d’hydrodésulfuration HDS2

Les purges de déconcentration des circuits de réfrigération de Funité HDS2 sont effectuées vers le réseau d'eaux
huileuses de la raffinerie via le ballon de réfrigération de l'ean alimentant la chaudiére S3.

Les purges dhydrocarbures sont récupérées dans un ballon enterré, qui doit étre rigoureusement étanche, et
recyclées dans l'unité.

Les purges d'amines sont collectées dans un réseau spécifique vers un ballon enterré et recyclées dans l'unité. Ce
ballon enterré doit étre rigoureusement étanche et mis en équilibre avec le réseau torche.
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Article 8.5.3.2. Dispositions applicables i 'unité de traitement des soudes usées (UTSU)

Les excédents de soudes usées non recyclables utilisées dans la raffinerie doivent &tre détruits dans cette unité
de traitement dans les conditions permettant d'éviter tout rejet 4 I'égout d'eaux poliuées malodorantes contenant
plus de 10 ppm de sulfures non totalement oxydés.

Aprés traitement par cette unité, I’eau sera rejetée dans ’effluent du dessaleur vers le DS03 ou exceptionnellement
dans le réseau des eaux huileuses.

En cas d'arrét de cette unité UTSU, les excédents doivent étre stockés dans des capacités affectées ou envoyés
en tant que de besoin vers un centre de destruction agréé.

Le bon fonctionnement des installations de traitement interne et de stockage sera contrdlé par des dispositifs
appropriés retransmis en salle de contréle avec une alarme.

Article 8.5.3.3. Dispositions applicables au complexe Hydrocraqueur / DSV2

8.5.3.3.1 Eau de réfrigération
Les purges de déconcentration du circuit d’eau de réfrigération, commun aux unités HCK et DSV2, sont rejetées

vers le résean d'eaux propres. En cas de pollution elles devront étre dirigées vers le réseau d'eaux huileuses
Y

8.5.3.3.2 FEaux de procédé

Les eaux de procédé sont constituées des eaux de lavage utilisées pour dissoudre le sulfure d'ammonium. Elles
doivent subir un traitement de dégazage, puis de strippage dans une tour pour éliminer les composés sulfurés et
ammoniacaux. Cette eau strippée doit ensuite &tre récupérée dans un bac et réinjectée dans le circuit haute
pression de I'HCK.

La teneur en sulfures et ammoniac est contrdlée au moins une fois par jour. En aucun cas, les eaux sulfurdes
doivent étre rejetées a 1’égout,

8.5.3.3.3 Recyclage de la solution de soude usée

La solution de soude usée générée par le lavage de la gazoline de 'hydrocraqueur doit étre dirigée vers ['mité de
traitement des soudes usées ou une filidre de retraitement spécialisée le cas échéant.

Article 8.5.3.4. Dispositions applicables i I'unité ISOMERISATION

85.3.4.1 Eaux de réfrigération

La réfrigération du complexe Isomérisation est effectuée un circuit semi-fermé doté de deux tours
aéroréfrigérantes.

Les réfrigérants atmosphériques seront congus et entretenus suivant les meilleures techniques existantes pour
limiter au mieux le débit d’eau rejeté dans Fatmosphére et dans les égouts.

Les purges de déconcentration du circuit d’eau de réfrigération sont rejetées vers le réseau d'eaux propres. En cas
de pollution elles devront étre dirigées vers le réseau d'eaux huileuses

Le circuit sera contr6lé en continu au moyen d’un analyseur automatique d’un paramétre significatif de la

pollution, archivé sur le systéme de conduite, avec retransmission d’une alarme en salle de controle. Des tests
périodiques seront réalisés sur les détecteurs afin d’en vérifier le bon fonctionnement. Les résultats de ces essais
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seront consignés dans un registre, éventuellement informatisé, tenu 4 la disposition de I’Inspection des Installations
Classées.

En cas de présence de pollution accidentelle, ces eaux seront dirigées vers le réseau d’eaux polluées.
8.5.3.4.2 Eaux de procédé

En cas de déréglage ou de panne du strippeur, les eaux seront recyclées en interne au sein de Punité ISOM en
réduisant le débit dans un premier temps. Le stripper pourra ensuite étre arrété pour maintenance si nécessaire

8.5.3.4.3 Recyclage de la solution de soude usée
Les purges de déconcentration de la solution de soude utilisée par la section de lavage de l'isomérisation pour la

neutralisation des gaz doivent étre dirigées vers I'unité de traitement des soudes usées ou une filiére de
retraitement spécialisée le cas échéant

Article 8.5.3.5. Dispositions applicables au complexe FCC/ DSV 3/ chaudiére a soufre §4 / torche FCC

8.5.3.5.1 FEaux de réfrigération

Les purges de déconcentration des eaux de réfrigération seront dirigées en temps normal dans le réseau d’eaux
propres. En cas de présence de pollution accidentelle, ces eaux seront dirigées vers le réseau d'eaux huileuses.

Le débit global des purges de déconcentration du FCC sera limité a 620 t/j.

Le circuit sera contrdlé en continu au moyen d'un analyseur automatique d'un paramétre significatif de la pollution,
archivé sur le systtme de conduite avec retransmission d'une alarme en salle de contrdle. Des tests périodiques
seront réalisés sur les détecteurs afin d’en vérifier le bon fonctionnement. Les résultats de ces essais seront
consignés dans un regisire, éventuellement informatisé, tenu a la disposition de I'inspection des installations
classées.

8.5.3.5.2 Eaux pluviales propres

Les eaux de pluic propres recueillies sur des surfaces non souillées (bords de route, terrain naturel, toitures de
bétiment, ...) seront collectées par un réseau "eaux pluviales” qui rejoindra :

- le bassin d'observation de 400 m’ existant en zone C (bassin doté d'un dispositif d'écrémage préventif et d'un
appareil de détection d'hydrocarbures avec transmission d'une alarme en salle de contréle),

- le bassin d'observation de 1’isomérisation /FCC de 1000 m >,
. le bassin d’orage de 1800 m

8.5.3.5.3 Traitement des eaux de procédé

En fonctionnement normal, les eaux de procédé seront entiérement traitées par strippage, puis dirigées vers le
dessaleur de brut de 1’unité de distillation de la raffinerie en complément 4 de Yeau décarbonatée.

Le débit global des eaux de procédé rejetées du FCC vers 'unité de distillation sera limité a4 375 m’j.

Une mesure en continu des teneurs en sulfures et ammoniaque de ces eaux strippées sera réalisée en aval du
strippeur, avec report d’alarme en salle de contréle. En l'absence d'appareillage de contrdle continu, une analyse
quotidienne sera réalisée.

En cas de déréglage ou de panne du strippeur, les eaux seront dirigées vers des stockages intermédiaires avant de

pouvoir étre contrdlées et recyclées sur le dessaleur. En cas de saturation des capacités de stockage, des dispositions
nécessaires seront prises pour éviter le rejet de ces eaux 4 'égout.
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ARTICLE 8.5.4. PREVENTION DE LA POLLUTION ATMOSPHERIQUE
Article 8.5.4.1. Traitement des gaz acides

Outre les cas prévus a l'article 3.1.1.2., les gaz acides sont traités dans les chaudiéres 4 soufre $2/3/S4 dans les
conditions définies ci-dessous.
8.5.4.1.1 Dispositions applicables & I'unité d’hydrodésulfuration HDS2

Les gaz de strippage des eaux de procédé et ceux provenant des sections de traitement & I'amine sont dirigés vers
la chaudiére a soufre 83 pour y étre briilés ou en cas de besoin vers les chaudiéres S2 ou S4 interconnectées.

En cas de déclenchement de ces différentes unités soufre, les gaz acides seront dirigés vers la torche acide du

FCC (torche endothermigue) afin de s’assurer de la combustion compléte d’un éventuel gaz comprenant de
I’'H,S.

8.5.4.1.2  Dispositions applicables au complexe Hydrocragqueur

Les gaz acides provenant du strippage des eaux de procédé dans le strippeur E209, qui contiennent de
I’ammoniac, sont dirigés vers la chaudiére a soufre $4 uniquement.

En cas de déclenchement de la chaudiére & soufre S4, ces gaz acides seront dirigés vers la torche acide du FCC
{torche endothermigue) ou, en cas d’impossibilité, vers la torche HCK dans les conditions mentionnées i
l'article 3.1.1.2.

Les autres gaz acides provenant de I’épuration des gaz et GPL au niveau de la section amine sont dirigés, en
fonctionnement normal, vers la chaudidre 2 soufre §2 pour y étre briilés, ou en cas de besoin vers les chaudidres

S3 ou S4.

8.5.4.1.3 Dispositions applicables au complexe FCC

Les gaz acides du FCC seront traitées dans les chaudiéres a soufre S3 et S4.

En cas de déclenchement de ces différentes unités soufte, les gaz acides seront dirigés vers la torche acide du FCC
(torche endothermigue) afin de s’assurer de la combustion compléte d’un &ventuel gaz comprenant de PH2S.

Article 8.5.4.2. Rejets de §02

8.5.4.2.1 Dispositions applicables au FCC

Les rejets de SO2 provenant de la régénération du catalyseur du FCC doivent &tre mesurés au moven d'un
analyseur en continu de SO..

En cas de mauvais fonctionnement des analyseurs automatiques, le rejet de SO, est établi & partir de mesures
manuelles journaliéres effectives suivant un mode opératoire reconnu et approuvé par l'inspection des
installations classées.

Lorsque ces analyses ne peuvent étre effectuées correctement, le rejet de SO, est forfaitaire, a titre exceptionnel,
en application de la formule :

Q= charge de coke x 2 x (1 + 0,21 (s* +5))

S représentant la teneur en soufre, exprimé en % poids de la charge a
craquer.
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Cette formule peut étre affinée au cours des années en accord avec ’inspection des installations classées & partir
des différents bilans réels de contrdle prenant en compte les multiples conditions de fonctionnement ; le rejet est
borné par valeurs supérieures.

8.5.4.2.2 Dispositions applicables a la chaudiére a soufre S4

Le contrdle du rendement et de la quantité de SO2 émis 4 l'atmosphére est réalisé en temps réel au moyen
d'analyseurs en continu d'HS et SO, des gaz de queue avant incinération finale

Le rejet de SO2 et le rendement des installations doivent figurer explicitement dans le bilan journalier SO, de la
raffinerie

Article 8.5.4.3, Poussiéres / Dispositions applicables au FCC

Le circuit des fumées du régénérateur du catalyseur du FCC doit éire équipé :

- d'un dépoussiéreur électrostatique efficace et fiable permettant de respecter les valeurs limites d'émissions
définies par le présent arrété, :

- 1n systéme permettant de détecter toute défaillance du champ électrostatique, avec report d'une alarme et
d'un signal enregistré et consigné en salle de contréle.

Hors des opérations de démarrage ou d'arrét du FCC, les gaz issus du régénérateur passeront obligatoirement au
travers du dépoussiéreur €lectrostatique.

Le temps de by-pass du dépoussiéreur électrostatique, qui devra étre exceptionnel, doit étre enregistré et
communiqué & l'inspection des installations classées avec une estimation des quantités de poussicres rejetées.

Les opérations de chargement, de soutirage et d’évacuation des fines de catalyseurs sont effectuées avec des
matiéres appropriées permettant d’éviter tout rejet de poussiéres 4 des concentrations supérieures 2 30 mg/N m’
d’air.

L'exploitant dispose sur la cheminée de l'unité de craquage catalytique d'un opacimétre pour I'évaluation en
permanence des poussiéres.

Article 8.5.4.4. Dispositions particuliéres applicables a la centrale thermique CTES

8.5.4.4.1 Durée et échéance de fonctionnement

Les trois chaudiéres de la centrale thermique CTES ne seront pas exploitées pendant une durée de plus de 20
000 heures & compter du 1% janvier 2008, s'achevant au plus tard le 31 décembre 2015.

8.5.4.4.2 Calcul de la durée de fonctionnement

La durée de fonctionnement l'installation de combustion est comptabilisée en heures équivalentes a un
fonctionnement & puissance nominale. Cette durée s'obtient en faisant le rapport entre la quantité totale d'énergie

thermique apportée par le(s) combustible(s), consommée pendant la période considérée, exprimée en MWh et la
puissance thermique nominale de l'installation de combustion

8.5.4.4.3 Enregistrement de la durée de fonctionnement
Pour chaque chaudiére de la centrale thermique, I'exploitant enregistre
= les périodes de fonctionnement,

= pour chaque période de fonctionnement :
- la durée de la période,
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- la quantité du ou des combustibles consommés,
- le pouvoir calorifique du ou des combustibles CORSOIMES,

- Je temps de fonctionnement en heures équivalentes calculées conformément au paragraphe
8.5.4.4.3 ci-dessus,

*  la durée cumulée du fonctionnement en heures équivalentes.

8.5.4.4.4 Contréle des paramétres justifiant Ia durée de fonctionnement

Pour chacune des périodes de fonctionnement, exploitant devra. &tre en mesure de Jjustifier le pouvoir
calorifique de combustible et les quantités consommées.

A cette fin, il procéde notamment & une analyse de contréle du pouvoir calorifique de chacun des lots de
combustibles admis dans ses installations et assure une tragabilité de leur stockage et utilisation.

ARTICLE 8.5.5. DISPOSITIONS TECHNIQUES DE SECURITE

Article 8.5.5.1. Dispositions techniques de sécurité applicable a l'unité d’hydrodésulfuration HDS2 /
chaudiére a soufre §3

Hormis le disque de rupture qui protége le réacteur soufre R401 de la chaudiére a soufie S3, dont la pression de
calcul est inférieure 4 la pression de calcul pour le réseau torche, toutes les soupapes et disques de rupture seront
collectés vers le réseau torche.

Le four de I'HDS2 est équipé d'un rideau d'eau, asservi 4 un ou des détecteurs d'hydrocarbures, permettant
disoler le four F101 du reste de I'unité et de s'opposer a la dérive d'un nuage de gaz inflammable vers le four.

Des couronnes vapeur sont installées en entrée et sortie des réacteurs R102 et R103.

Article 8.5.5.2. Dispositions techniques de sécurité applicable a l'unité de distillation atmosphérique
D5

L'exploitant met en place les moyens de luite contre un incendie et le systéme de détection de gaz prévus dans
I'étude de dangers, qui sont au minimum de :

* Moyens de lutte contre un incendie

- 36 extincteurs a poudre de 9 kg

- 2 extincteurs 4 poudre de 50 kg

- 10 extincteurs 4 poudre de 150 kg
- lextincteur CO, de 2 kg

- 6 extincteurs CO, de 10 kg

- 6 extincteurs CO, de 30 kg

- 13 collecteurs incendie

- 5lances Monitor

- 5 colonnes séches

» Détection de gaz
- 14 détecteurs d'hydrocarbures
- 5 détecteurs d'H,S

- 3 détecteurs d'oxygéne

Les emplacements et le seuil de détection sont fixés sous la responsabilité de l'exploitant.
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Article 8.5.5.3. Dispositions techniques de sécurité applicable au Complexe Hydrocraqueur

Les évents, dispositifs de décompression et échappements de soupapes procédé contenant des hydrocarbures ne
déchargeront pas & l'atmosphere et seront collectés sur un réseau de torche et briilés.

8.5.5.3.1 Réseau torche

Le réseau sera raccordé a la torche par lintermédiaire d'un ballon de purge permettant de garantir Fabsence de
liquide dans le gaz. Ce circuit ne présentera pas de point bas. Toute garantie de dimensionnement du réseau de
torche sera prise pour assurer son bon fonctionnement lié aux modifications d'allure du complexe HCK-DSV2.
Les ballons de purge munis d'un joint hydraulique seront équipés de niveaux haut ¢t bas, les autres d'un niveau
haut uniquement. Ce ou ces niveaux généreront une alarme en salle de contrble en cas de dysfonctionnement.

8.5.53.2 Soupapes de sécurité

Le dimensionnement des soupapes de sécurité sera fait pour le cas ot I'on a simultanément une panne du
systéme de refroidissement et de I'alimentation en énergie électrique.

8.5.5.3.3 Les pompes véhiculant en fonctionnement normal des hydrocarbures légers cu de I’hydrogéne
sulfuré seront munies de doubles gamitures ou de garnitures tandem afin d’éviter toute fuite a I’atmosphére.

8.5.5.3.4 Toutes les conditions opératoires de température, pression, débit et niveau dont la connaissance est
nécessaire pour la conduite du procédé, seront mesurées et disponibles en salle de contrble.

S'il y a dépassement pour une mesure, du domaine opératoire défini lors de la conception de I'unite, il y aura
déclenchement d'une alarme ou d'une sécurité. La modification des seuils d'alarme et de sécurité ne sera pas
accessible a l'opérateur.

Dans le cas ol la dérive risquerait d'entrainer un fonctionnement non satisfaisant du procédé ou une atteinte aux
équipements, une action sera automatiquement déclenchée pouvant aller jusqu'a l'arrét complet de l'unité.

8.5.5.3.5 (estion des systémes de sécurité

Les capteurs de pré-alarme et les capteurs de sécurité seront indépendants sur les paramétres importants pour la
sécurité (alarme + séeurité).

Les asservissements de sécqrité seront gérés sur un systéme indépendant du systéme de conduite de l'unité.
Les chaines de régulation et sécurité seront indépendantes (capteur, transmissions et traitement).

Toute disposition contraire doit étre justifiée et faire 'objet de mesures compensatoires.

8.5.5.3.6 Détection des fuites d’hydrocarbures

Les installations seront munies de détecteurs d’hydrocarbures dans 1’atmosphére délivrant une alarme
enregistrée en salle de contrble et mémorisée 48 heures.

Le nombre de ces explosimétres sera au minimum de 8, répartis comme suit :

- au minimum 6, ainsi qu'il est indiqué dans l'étude de dangers. Leur emplacement est déterminé par
I'exploitant, sous sa responsabilité,

- 2 détecteurs supplémentaires & proximité du ballon F201, ainsi qu'il I'a été recommandé par le Tiers Expert &

l'issue de l'analyse critique de l'étude de dangers.

Des contrdles périodigues de bon fonctionnement et d’étalonnage seront réalisés et consignés dans un registre.
Les détecteurs d hydrocarbures délivreront une alarme calée a 20% de la L.LE.

A 20% du niveau bas d’explosivité, des alarmes sonores et lumineuses seront déclenchées en salle de contrdle.

82/82



8.5.5.3.7 Détection et protection H,S

La zone a risque de fuite d'H,S sera couverte par un réseau de détecteurs d'H,S calés chacun sur un seuijl de
détection fixé & 10 ppm.

Les principes d'alarme et d'enregistrement seront identiques a ceux des détecteurs d'hydrocarbures. De plus, une
signalisation locale par feu 4 éclats sera déclenchée par I'atteinte du seuil "haut".

Un nombre suffisant de masques de protection sera mis 2 disposition du personnel intervenant dans
I'installation.

Les zones et équipements présentant des risques potentiels feront T'objet d'une signalisation appropriée.
8.5.5.3.8 Détection de I’hydrogéne

L'exploitant met en place, 4 la suite de Panalyse des effets dominos sur le ballon F201, un systéme de détection
de fuite d'hydrogéne ou de jet enflammé & proximité du ballon F201, constitué au minimum d'un détecteur
dhydrocarbures et d'un détecteur d'hydrogéne, d'un détecteur de flamme UV et d'un détecteur de flamme IR (ou
d'un détecteur de flamme UV/IR).

8.5.5.3.9 Stockage de soufre liquide et poste de chargement camion

Le soufre liquide est stocké 4 environ 150 °C dans 3 réservoirs (TK 551 - TK 552 - TK 553) d'une capacité
respective de 500 t, 600 t et 800 t.

Le poste de chargement camion est équipé d'un bras de chargement double enveloppe. Le chargement est
effectué par gravité,

Article 8.5.5.4. Dispositions techniques de sécurité applicable au Complexe d'Isomérisation (HDT /
1soM)

8.3.5.4.1 Réseau torche
Le complexe isomérisation est raccordé 4 la torche FCC située en zone D.

Le réseau sera raccordé & la torche par l'intermédiaire d'un ballon de purge permettant de garantir 'absence de
liquide dans le gaz. Ce circuit ne présentera pas de point bas. Il sera en pente douce vers la torche.

Toute garantic de dimensionnement du réseau de torche sera prise pour assurer son bon fonctionnement 3 la.
suite de I'augmentation de capacité du complexe HDT-ISOM.

Les ballons de purge munis d'un joint hydraulique seront équipés de niveaux haut et bas, les autres d'un niveau
haut uniquement. Ce ou ces niveaux généreront une alarme en salle de contrdle en cas de dysfonctionnement,

Les évents, dispositifs de décompression et échappements de soupapes procédé contenant des hydrocarbures ne
déchargeront pas 4 I'atmosphére et seront généralement collectds sur un réseau de torche et brilés.

8.5.5.4.2 Vannes motorisées

Des vannes motorisées télécommandées depuis la salle de contrdle seront mies en place sur :

- laspiration des pompes des capacités importante,

- les différents rebouilleurs de colonne pour couper la "chauffe” en cas de montéde en pression.
8.5.5.4.3 Soupapes de sécurité

Le dimensionnement des soupapes de sécurité sera fait pour le cas ot I'on a simultanément une panne du
systeme de refroidissement et de I'alimentation en énergie électrique.
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8.5.5.4.4 Détection des fuites d"hydrocarbures

Les installations seront munies de détecteurs d’hydrocarbures dans I’atmosphére délivrant une alarme
enregistrée en salle de contrdle et mémorisée 48 heures.

En outre, des détecteurs d’hydrocarbures doivent &tre installés dans les cuvettes de rétention :

- du réservoir affecté a la collecte des purges dhydrocarbures,
- du stockage de perchloroéthyléne.

Des contrdles périodiques de bon fonctionnement et d’étalonnage seront réalisés et consignes dans un registre.
Les détecteurs d’hydrocarbures délivreront une alarme calée 4 20 % de laL.LE.

A 20 % du niveau bas d’explosivité, des alarmes sonores et lumineuses seront déclenchées en salle de contréle.

8.5.5.4.5 Détection et profection H,S

La zone & risque de fuite d'H,S sera couverte par un réseau de détecteurs d'H,S calés chacun sur un seuil de
détection fixé 4 10 ppm.

Les principes d'alarme et d'enregistrement seront identiques & ceux des détecteurs d'hydrocarbures. De plus, une
signalisation locale par feu & éclats sera déclenchée par l'atteinte du seuil "haut”.

Un nombre suffisant de masques de protection sera mis a disposition du personnel intervenant dans
l'installation.

Les zones et équipements présentant des risques potentiels feront l'objet d'une signalisation appropriée.

Article 8.5.5.5, Dispositions techniques de sécurité applicable au Complexe FCC/ DSV 3 / chaudiére
soufre S4 /torche FCC /forche endothermique

8.5.5.5.1 Implantation

Un mur de protection doit permettre de protéger efficacement la pomperie de reprise eau de mer du Parc Sud de
NAPHTACHIMIE contre les effets d'un accident servenant sur l'ensemble FCC/DSV3

Un dispositif de télécommande fiable doit permettre de commander a4 distance les différents organes de
fonctionnement de cette pomperie (vannes, efc...).

8.5.55.2 Pompes

Lors du remplacement des pompes, les nouvelles pompes véhiculant en fonctionnement normal des hydrocarbures
légers ou de I'hydrogéne sulfuré seront munies de doubles garnitures ou de garnitures tandem afin d'éviter toute fuite
a I'atmosphére et d'une détection de fuite dans I'espace "inter-garniture"”.

8.5.5.5.3 Détection des fuites d'hydrocarbures

Les installations seront munies de détecteurs d'hydrocarbures dans I'atmosphére délivrant une alarme enregistrée en
salle de contrdle. Des contrdles périodiques de bon fonctionnement et d'étalonnage seront réalisés et consignés dans

un. registre. Les détecteurs d'HC délivreront une alarme calée a 50% de la L.LE.

A 50% du niveau bas d'explosivité, des voyants et klaxons seront déclenchés en salle de contrdle.
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8.5.5.5.4 Détection et protection H,S dans les zones i risque

La zone a risque de fuite d'H,S sera couverte par un réseau de détecteurs d'H,S calés chacun sur un seuil de
détection fixé 4 10 ppm.

Les principes d'alarme et d'enregistrement seront identiques & ceux des détecteurs d'hydrocarbures. De plus, une
signalisation locale par feu 4 éclats sera déclenchée par l'atteinte du seuil "haut".

Un nombre suffisant de masques de protection sera mis & disposition du personnel intervenant dans l'installation.
Les zones et équipements présentant des risques potentiels feront l'objet dune signalisation appropriée,

8.5.5.5.5 Prévention du risque sismique

La colonne E2401N doit respecter les dispositions de ’arrété du 10 maji 1993 fixant les régles parasismiques

applicables aux installations soumises a la législation sur les installations classées pour la protection de
I’environnement.

CHAPITRE 8.6 DISPOSITIONS SPECIFIQUES APPLICABLES AUX SERVICES

ARTICLE 8.6.1. CONSISTANCE DES INSTALLATIONS

Article 8.6.1.1. Service médical

Quantité
présente

Emploi et stockage de 'oxygéne

Article 8.6.1.2. Service maintenance

Installation de remplissage ou de
distribution de liquides inflammables
1434 I-b Débit  maximum  équivalent de Débit 9 m*/h
l'installation supérieure ou égal a 1 i’ /h,
mais inférieur 2 20 m*h
Liquides inflammables (stockage en iy
: . : . Capacité
reservoirs  manufacturés de) capacité C 3
1432 - oo . X . équivalente 12 m
¢quivalente totale supérieure & 10m® mais

inférieure ou égale 4 100m>

Article 8.6.1.3. Service Tntervention

ACLVE
1600 1 gas-
oil pour
groupe
¢électrogéne

1432 - Stockage de liquides inflammables capacité équivalente
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TITRE 9 - SURVEILLANCE DES EMISSIONS ET DE LEURS EFFETS

CHAPITRE 9.1 PROGRAMME D’AUTO SURVEILLANCE

ARTICLE 9.1.1. PRINCIPE ET OBJECTIFS DU PROGRAMME D’AUTO SURVEILLANCE

Afin de maitriser les émissions de ses installations et de suivre leurs effets sur I’environnement, ’exploitant
définit et met en ceuvre sous sa responsabilité un programme de surveillance de ses émissions et de leurs effets
dit programme d’autosurveillance. L’exploitant adapte et actualise la nature et la fréquence de cette surveillance
pour tenir compte des évolutions de ses installations, de leurs performances par rapport aux obligations
réglementaires, et de leurs effets sur I’environnement L’exploitant décrit dans un document tenu & la disposition
de I’inspection des installations classées les modalités de mesures et de mise en ccuvre de son programme de
surveillance, y compris les modalités de transmission a ’inspection des installations classées.

Les articles suivants définissent le contenu minimum de ce programme en terme de nature de mesure, de
paramétres et de fréquence pour les différentes émissions et pour la surveillance des effets sur I’environnement,
ainsi que de fréquence de transmission des données d’autosurveillance.

ARTICLE 9.1.2. MESURES COMPARATIVES

Outre les mesures auxquelles il procéde sous sa responsabilité, afin de s'assurer du bon fonctionnement des
dispositifs de mesure et des matériels d'analyse ainsi que de la représentativit¢ des valeurs mesurées (absence de
dérive), l'exploitant fait procéder au moins une fois par an a des mesures comparatives, selon des procédures
normalisées lorsqu’elles existent, par un organisme extérieur différent de I'entité qui réalise habituellement les
opérations de mesure du programme d’autosurveillance Celui-ci doit 8tre accrédité ou agréé par le ministére en
charge de Vinspection des installations classées pour les parametres considérés. S’il n’existe pas d’organisme
agréé, le choix de 1’organisme est soumis a ’approbation de 1’inspection des installations classges.

Ces mesures sont réalisées sans préjudice des mesures de contrdle réalisées par 'inspection des installations
classées en application des dispositions des articles L. 514-5 et L514-8 du code de I’environnement. 1.’ inspection
des installations classées peut & tout moment et de fagon inopinée, réaliser des prélévements sur les effluents
gazeux et aqueux. Les frais de prélévements et d’analyse sont 4 la charge de |’exploitant.

CHAPITRE 9.2 MODALITES D’EXERCICE ET CONTENU DE L’AUTO SURVEILLANCE
ARTICLE 9.2.1. AUTOSURVEILLANCE DES EMISSIONS ATMOSPHERIQUES

Article 9.2.1.1. Autosurveillance des rejets atmosphérigues
Les mesures portent sur les rejets suivants :

*. Méthodes de mies
NFX 10.112
Oxydes de soufre NFX 43.310-X20 3512355 et 357
Oxydes d’azote NF X43 018 et NF X43 300
Monoxyde de carbone NEFX 20.361 et 20.363
Métaux lourds (Nickel, Vanadium, etc...)* XPX 43 051
Hydrocarbures totaux NFX 44.301
Poussiéres NEX 44,052
Odeurs NFX 43.101 4 X 43.104

*métaux contenus dans le combustible, en vue de la détermination du flux horaire & I’émission correspondant,
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€N permanence

“Oui

0, en continu Oui

CO annuelle 5.0

Poussiéres &l permanence Oui

HDS1 50, €N permanence Oui
NOx €N permanence Oui

Métaux annuelle Qui

HAP annuelle 5.0

Cov annueile S.0

Débit en permanence Oui

0, en continu Oni

CO annuelle S.0

Poussiéres en permanence Oui

CRU 50, £l permanence Oui
NOy €N permatence Qui

Métaux annuelle Oui

HAP annuelle 5.0

Cov annuelle S.0

Débit €1 permanence Oui

0O, en continu Oui

CO annuelle S.0

Poussiéres &l permanence Oui

BENZENE 50, €n permanence Qui
NOy €N permanence Oui

Métaux annuelle Qui

HAP annuelle 5.0

COV anmuelle S.0

Débit en permanence Oui

O, en continu Oui

CO annuelle 5.0

Poussiéres €N permanence Oui

VISCO SO, €n permanence Qui
NOy en permanence QOui

Métaux annuelle Oui

HAP annuelle 5.0

COov annuelle S.0

Débit en permanence Oui

0, en continu Oui

CO annuelle S.0

Poussiéres €Il permanence Oui

USB F101 S0, €N permanence Qui
NOy €n permanence Oui

Meétaux annuelle Oui

HAP annuelie 5.0

COov annuelle 5.0

Débit en permanence OQui

0, en continu Oui

CO annuelle 5.0

Poussicres €N permanence Oui

TSB F102 SO, en permanence Qui
NOy en permanence Oui

Métaux annueile Quj

HAP annuelle 5.0

Cov annuelle 5.0
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Débit €N PErmanence Oui

0, en continu Oui

CO annuelle S.0

Poussiéres €N permarnence Oui

ISOM 80, en permanence Oui
' NOy €N permanence QOui
Métaux annuelle Ouij

HAP annuelle S.0

COv annuelle 5.0

Débit en permanence Oui

O, en continu Out

CO annuelle S.O

S0, en continu Oui

D5 NOx en continu Qui
Métaux annuelle Owi

Poussiéres en continu Oui

HAP annuelle S.0

COv annuelle 5.0

Débit €N permanence Oui

0, en continu Oui

CO annuelle 5.0

Poussiéres en permancnce Qui

HCX -DSV2 -82 SO, en permanence QOui
NOx e permanence Oui

Métaux annuelle S.0

HAP annuelle 5.0

COov annuelle S.0

Débit €N Permanence Qui

O, en continu Oui

CO annuelle S.0

Poussiéres en continu Oui

FCC - DSV3 SO, en continu Oui
NOy en continu Oui

Métaux annuelle 5.0

HAP annuelle 5.0

COov annuelle S.0

Débit en permanence QOui

O, en continu QOui

CO annuelle S.0

Poussiéres en permanence Oug

HDS2 SO, en continu (2) Oui
NOx €N permanence Oui

Métaux annuelle S.0

HAP annuelle 5.0

Cov annuelie s5.0

Débit en permanence Qui

O, en continu Oui

CO annuelle S.0

Poussiéres 8l permanence Qui

15301 @ SO, en continu Oui
NOx en permanence Oui

Meétaux annuelle S.0

HAP annuelle 5.0

COV annuelle S.0
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Débit €N permanence Qui

0, en continu Oui

CO annuelle 5.0

Cheminée centrale Poussiéres €11 permanence Ou?
thermique S0, €N permanence Ou%
NOy €n permanence Oui

Métaux annuelle 5.0

HAP annuelle 5.0

COvV annuelle 5.0

1

(1) La mesure en permanence signifie que Je paramétre concerné peut étre quantifié i partir de mesures
physiques ou chimiques réalisées sur d’autres paramétres (soufre dans combustible par exemple).
La mesure en continu signifie que le paramétre concerné fait 'objet d*une mesure physique directe.

(2) Le contréle des émissions est effectué a ’aide d’un analyseur en continu sur la cheminée HDS2 et d’un
analyseur en continu en sortic des chaudiéres 4 soufre $3/S4 avec enregisireur de la teneur en dioxyde de
soufie et en hydrogéne sulfuré avant incinération.

(3) voir les conditions de mise en service a I'article 10.1.2

Article 9.2.1.2. Mesure de impact des rejets atmosphériques sur Uenvironnement

L’exploitant doit assurer une surveillance de la qualité de I"air sur les parameétres suivants ;

SO, En permanence AIRFOBEP
NOx En permanence AIRFOBEP
Poussiéres En permanence AIRFOBEP

La vitesse et la direction du vent sont mesurées et enregistrées en continu sur le site de la raffinerie ou dans son
environnement proche.

L’auto surveillance "air", effectuée par ’exploitant, est complétée par la comptabilisation du temps cumulé
exprimé en jours calendaires pendant lequel la quantité émise de SO; est supérieure 4 62 t/].

Article 9.2.1.3. Autosurveillance des torches

L'émission exceptionnelle de fumées épaisses et noires 4 la torche doit étre de durée aussi courte que possible et
doit étre constatée d'une maniére automatique. La durée cumulée sur l'annde de ces émissions exceptionnelles
doit &tre inférieure & 150 heures pour chacune des torches mentionnées dans le présent arrété

ARTICLE 9.2.2. RELEVE DES PRELEVEMENTS D’EAU

Les installations de prélévement d'eau dans le canal de Provence sont munies d'un dispositif de mesure
totalisateur,

Les prélévements en mer d'eau de I'eau de refroidissement en circuit ouvert sont calculés,

Les résultats sont portés sur un regisire, mensuellement.
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ARTICLE 9.2.3. AUTOSURVEILLANCE DES EAUX RESIDUAIRES

Avrticle 9.2.3.1. Fréquences, et modalités de I’auto surveillance de la qualité des rejets

Les dispositions minimums suivantes sont mises en ceuvre :

requern
Eaux pluviales, issues du rejet vers le milieu récepteur : n° 1 (rejet zone A - cf. repérage du rejet
sous Particle 4.3.5.1)

pH Continue NFT 90 008
T® Continue -

DCO non décantée Journaliére NFT 90 101

Hydrocarbures totaux Journali¢re NF T 90203

Eaux résiduaires aprés épuration, issues du rejet vers le milien récepteur : n° 2 (rejets station - cf.
repérage du rejet sous Darticle 4.3.5.1

Deébit Continue -
Température Continue -

pH Continue: NET 90 008

DCO Journaliére NFT 90 101

DBRO; Hebdomadaire NFT 90 103

NF EN ISO 25663
NF EN ISO 10304-1, 10304-2,
Azote total Journaliére 13395 et 26777
NF EN ISO 10304-1, 10304-2,
13395 et FD T 90045

Hydrocarbures totaux Journaliére NE T 90 203

Phénols Journaliére NFT 90 204

MEST Journali¢re NET EN 872

Phosphore total Hebdomadaire NFT 90 023
Sulfures Hebdomadaire -

Rejet général : n° 3 (cf. repérage du rejet sous I’article 4.3.5.1)

Débit Trimestrielle -
Température Trimestrielle -

pH Trimestrielle NFET 90 008

DCO Trimestrielle NFT 90 101

DBO; Trimestrielle NFET 90 103

Hydrocarbures totaux Trimestrielle NF T 90 203

Phénols Trimestrielle NFT 90 204
Sulfures Trimestrielle -

(1) Journaliére :

analyse journaliére & partir d’un échantillon moyen représentatif’ d’une période de 24

heures, réalisé grice 4 un échantillonneur en continu asservi sur un débitméire enregistreur

Hebdomadaire : analyse hebdomadaire & partir d’un échantillon moyen représentatif d’une période de 24
heures, réalisé grice & un échantillonneur en continu asservi sur un débitmétre enregistreur

(2) ou toute autre méthode

en vigueur venant a la remplacer.

Les mesures comparatives mentionnées & Particle 9.1.2 sont réalisées au moins 1 fois/an. Les résultats de ces
mesures seront également transmis au service chargé de la police de I’cau.
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ARTICLE 9.2.4. SURVEILLANCE DES EFFETS SUR LES MILIEUX AQUATIQUES
Article 9.2.4.1. Surveillance des eaux Souterraines

La surveillance des eaux souterraines est réalisée & partir des piézométres suivants :

€5 Z( LI¢
Zone bacs EA URS14 mensuelle
DM21 mensuelle
DM36 mensuelle
URS10 mensuclle
TRR URS13 mensuelle
URSI6 mensuelle - pH
URS17 mensuelle - Indices organoleptiques
Espanets Aval SC3 mensuelle (couleur, aspect, turbidité)
SD2 mensuelle - niveau de la nappe (NGF)
Bordure Sud Ouest Offsites et Port SD7 mensuelle - hydrocarbures totaux
SD8 mensuelle - &paisseur des
Zone UOB (HCK/FCC SD1 mensuelle hydrocarbures surnageant
LVE/STEP/Offsites)
Station de traitement des effluents URSS mensuelle
Unités Sud (FCC, HDS2, ISOM, CTES, S2 mensuelle
Distillation 5) EIl mensuelle
ISOM URS20 mensuelle
DMS5] annuelle
DM354 annuelle
DMS5 annuelle
DM56 annuelle
DMI6 annuelle
DMI16A annuelle
Espanets Amont DM60 annuelle
DM62 annuelle BTX
Zone A / Unité Benzéne DM65 annuelle
DMb66 annuelle
DMI7A annuelle
DM12 annuelle
Pz2 annuefle
Pz3 annuelle
Pz4 annuelile

En plus de la surveillance des eaux souterraines telle que prévue dans le tableau ci-dessus, exploitant réalise un
suivi selon des modalités qu’il fixe dans une procédure interne, des 97 piézométres implantés sur le site.
La procédure mentionnée a I’alinéa précédent est tenue 4 Ia disposition de I’inspection des installations classées.

Les résultats relatifs 4 1°ensemble de ce programme de surveillance, analysés et commentes, notamment par
rapport aux évolutions constatées par rapport aux anndes précédentes, sont transmis frimestriellement &
Pinspection des installations classées, dans le cadre de Pautosurveillance.

Si ces résultats mettent en &vidence une pollution des eaux souterraines, l'exploitant détermine ar tous les
p p p

moyens utiles si ses activités sont & Forigine ou non de Ia pollution constatée. Il informe le préfet du résultat de
ses investigations et, le cas échéant, des mesures prises en envisagées.

Article 9.2.4.2. Suivi du milieu naturel

L’exploitant met en ccuvre un plan de surveillance des rejets dans le milien aquatique. Ce plan de surveillance
porte sur les divers comportements du milieu (cau, sédiments, matiéres vivantes, )
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Ce plan est soumis pour validation 4 Iinspection des installations classées et au service chargé de la police de
["eau.

Ce plan pourra étre modifié selon les résultats obtenus en accord avec I’inspection des installations classées et le
service chargé de la police de I’eau.

ARTICLE 9.2.5. AUTO SURVEILLANCE DES DECHETS

Article 9.2.5.1. Analyse et transmission des résultats d’auto surveillance des déchels
Les résultats de surveillance sont présentés selon un registre ou un modele établi en accord avec 1’inspection des

installations classées ou conformément aux dispositions nationales lorsque le format est prédéfini. Ce
récapitulatif prend en compte les types de déchets produits, les quantités et les filiéres d’élimination retenues.
L'exploitant utilisera pour ses déclarations la codification réglementaire en vigueur.

ARTICLE 9.2.6. AUTO SURVEILLANCE DE L’EPANDAGE

Article 9.2.6.1. Cahier d’épandage

Sans objet

Article 9.2.6.2. Auto Surveillance des épandages

Sans objet
Article 9.2.6.3. Autosurveillance des niveaux sonores

9.2.6.3.1 Mesures périodiques

Une mesure de la situation acoustique sera effectuée tous les 5 ans par un organisme ou une personne qualifié
dont le choix sera communiqué préalablement a I’inspection des installations classées.

Ce contrdle sera effectué par référence au plan annexé au présent arréte, indépendamment des contrbles
ultérieurs que I"inspection des installations classées pourra demander.

Les frais correspondant seront & la charge de I’exploitant.

CHAPITRE 9.3 SULVI], INTERPRETATION ET DIFFUSION DES RESULTATS

ARTICLE 9.3.1. ACTIONS CORRECTIVES

L’exploitant suit les résultats de mesures qu’il réalise en application du chapitre 9.2, notamment celles de son
programme d’autosurveillance, les analyse et les interpréte. Il prend le cas échéant les actions correctives
appropriées lorsque des résulfats font présager des risques ou inconvénients pour I’environnement ou d’écart par
rapport au respect des valeurs réglementaires relatives aux émissions de ses installations ou de leurs effets sur
I’environnement.

ARTICLE 9.3.2. ANALYSE ET TRANSMISSION DES RESULTATS DE I’AUTOSURVEILLANCE

Sans préjudice des dispositions de I’article R 512-69 du code de I'environnement, ’exploitant établit avant la fin
de chaque mois calendaire un rapport de synthése relatif aux résultats des mesures et analyses imposées aux
articles 9.2 du mois précédent. Ce rapport, traite au minimum de |'interprétation des résultats de la période
considérée (en particulier cause et ampleur des écarts), des mesures comparatives mentionnées au chapitre 9.1,
des modifications éventuelles du programme d’auto surveillance et des actions correctives mises en ceuvre ou
prévues (sur {"outil de production, de traitement des effluents, la maintenance...) ainst que de leur efficacité.
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Il est tenu & Ja disposition permanente de I'inspection des installations classées pendant une durée de 10 ans.
Le rapport associé au mois « n » est transmis au plus tard 2 la fin du mois « n+1 » au Préfet.

Les données relatives aux rejets aqueux dans Ie milieu naturel sont également transmises au service chargé de Ia
police de I’eau.

ARTICLE 9.3.3. TRANSMISSION DES RESULTATS DE L’AUTOSURVEILLANCE DES DECHETS

Les résultats sont transmis & 1*inspection des installations classées avant le 1% avril de I'année en cours pour ce
* qui concerne les données de Pannée précédente.

Les justificatifs évoqués a P'article 9.2.5 doivent éire conservés cing ans

ARTICLE 9.3.4. ANALYSE ET TRANSMISSION DES RESULTATS DE LA SURVEILLANCE DE
L’EPANDAGE

Sans objet

ARTICLE 9.3.5. ANALYSE ET TRANSMISSION DES RESULTATS DES MESURES DE NIVEAUX
SONORES

Les résultats des mesures réalisées en application de I’article 9.2.6.3 sont transmjs au Préfet dans le mois qui
suit leur réception avec les commentaires et propositions éventuelles d’amélioration.

CHAPITRE 9.4 BILANS PERIODIQUES

ARTICLE 9.4.1. BILANS ANNUELS

Article 9.4.1.1. Bilan environnement : ensemble des consommations d’eau et des rejets chroniques et
accidentels

Conformément & Particle 4 de I’arrété ministériel du 31 janvier 2008 relatif a la déclaration annuelle des
€missions polluantes des installations classées soumises & autorisation, I'exploitant adresse au Préfet, au plus
tard le 15 février de chaque année, un bilan annuel portant sur I’année précédente :

- des utilisations d'eau : Ie bilan fait apparaitre éventuellement les économies réalisées

- de la masse annuelle des émissions de polluants, suivant un format fixé par le ministre chargé des
installations classées. La masse émise est la masse du polluant considéré émise sur IPensemble du site de
maniére chronique ou accidentelle, canalisée ou diffuse dans l'air, l'ean, et les sols, quel qu'en soit le
cheminement, ainsi que dans les déchets éliminés & Pextérieur de la Raffinerie.

L'exploitant transmet dans le méme délai par voie électronique & I'Inspection des Installations Classées une
copie de cette déclaration suivant un format fixé par le ministre chargé de I'Inspection des Installations Classées.

Article 9.4.1.2. Bilan du suivi de Ia Légionellose

Les résultats des analyses de suivi de la concentration en légionelles sont adressés par ’exploitant & I’ inspection
des installations classées sous forme de bilans annuels,

Ces bilans sont accompagnés de commentaires sur -

- les éventuelles dérives constatdes et leurs causes, en particulier lors des dépassements du seuil de 1 000
unités formant colonies par litre d’eau en Legionella specie,

- les actions correctives prises ou envisagées,
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- les effets mesurds des améliorations réalisées.

Le bilan de ’année N - | est établi et transmis & I’inspection des installations classées pour le 30 avril de I’année
N.

Article 9.4.1.3. Bilan annuel des épandages
Sans objet

ARTICLE 9.4.2. BILAN QUADRIENNAL (ENSEMBLE DES REJETS CHRONIQUES ET
ACCIDENTELS : EAUX SUPERFICIELLES-EAUX SOUTERRAINES-SOLS)

Sans objet.

ARTICLE 9.4.3. BILAN DECENNAL (ENSEMBLE DES REJETS CHRONIQUES ET
ACCIDENTELS)

L’exploitant réalise et adresse au Préfet le bilan de fonctionnement prévu a Particle R512-45 du code de
l'environnement.

Le prochain bilan portant sur I'ensemble de I'établissement est 4 fournir avant le 31 décembre 2013.

Le bilan de fonctionnement qui porte sur 1’ensemble des installations du site, en prenant comme référence
I’étude d’impact, contient notamment :

une évaluation des principaux effets actuels sur les intéréts mentionnés a l'article I 511-1 du code de
T’environnement,

- upe synthése des moyens actuels de prévention et de réduction des pollutions et la situation de ces moyens
par rapport aux meilleures techniques disponibles,

- les investissements en matidre de prévention et de réduction des pollutions au cours de la période décennale
passée,

- Tévolution des flux des principaux polluants au cours de la période décennale passée,
- les conditions actuelles de valorisation et d'élimination des déchets,

- un résumé des accidents et incidents au cours de la période décennale passée qui ont pu porter atteinte aux
intéréts mentionnés a l'article L 511-1 du code de I’environnement,

- les conditions d'utilisation rationnelle de l'énergie (cette disposition ne concerne pas les installations qui ont
rempli cette condition dans leur demande d'autorisation),

- les mesures envisagdes en cas d'arrét définitif de l'exploitation (cette disposition ne concerne pas les
jnstallations qui ont rempli cette condition dans leur demande d'autorisation).

TITRE 10 - ECHEANCES

CHAPITRE 10.1 MODALITES DIVERSES

ARTICLE 10.1.1. CONSTRUCTION ET MISE EN SERVICE DES UNITES 85 ET TGT
Article 10.1.1.1. Généralités
Les modifications autorisées consistent principalement a :

- construire une nouvelle unité Claus de récupération de soufre S5
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- construire une nouvelle unité de traitement de gaz de queue TGT

- relier Punité Claus $4 existante et la nouvelle S5 ay TGT

- construire un oxydateur pour I'ensemble S4/S5/TGT avec une nouvelle cheminde
- relier les nouvelles installations avec les différents réseaux de la raffinerie

- cesser I'exploitation des chaudiéres  soufre S2 et §3.

Article 10.1.1.2. Prévention de la pollution des eaux

Les eaux acides contenant de I'H,S issues du TGT sont traitées dans les strippeurs d'eaux du FCC et de I'HDS?2
avant rejet vers le dessaleur de brut ou le réseau eaux huileuses avant traitement 3 la station d'épuration de la
raffinerie.

Les purges de déconcentration du circuit de refroidissement du TGT sont dirigées vers le réseaux huileuses

Le dallage doit étre étanche sur toute Ia superficie occupée par les installations
Article 10.1.1.3. Prévention de la pollution atmosphérique

10.1.1.3.1 Chaudidre S5
Les gaz traités dans la chaudiére a soufre S5 sont

- les gaz acides issus des sections de lavage a I'amine des unités HDS 1, HDS2, FCC et HCQ
- les gaz SWS issus des strippeurs d'eau des unités HDS2, FCC et HCQ

Le rendement de la chaudiére & soufre S5 est au minimum de 97 %

10.1.1.3.2 TGT

Les gaz issus de la combustion dans les chaudiéres a soufre $4 et S5 sont dirigés vers l'unité TGT.

Le rendement de conversion en soufre aprés traitement des gaz de queue des chaudiéres & soufre S4 et S5 par le
TGT est au minimum de 99,5 %.

Le TGT doit pouvoir étre maintenu en service lors des arréts prévus ou non de la chaudiére a soufre 85
10.1.1.3.3 Oxydateur thermique TOU

Les gaz résiduaires pauvres en soufre issus de la chaudiére 3 soufre S5 et du TGT sont briilés dans un oxydateur
thermique TOU équipé d'un brileur bas-NOx.,

L'oxydateur thermique TOU doit avoir la capacité requise pour pouvoir traiter la totalité des gaz de queue des
chaudiéres & soufre S4 et S5 lors des périodes d'entretien du FCC.

La chemin¢e L5301 doit étre dimensionnée pour pouvoir évacuer toutes les fumées de S4 et S5 apres traitement
dans le TGT.

La cheminée de 'HDS2 doit avoir la capacité de reprendre environ 20% des fumées de la chaudiére 3 soufre S4
traitées dans le TGT, afin d'assurer un secours permanent par l'oxydateur thermique de S4 existant.

10.1.1.3.4 Fonctionnement des chaudiéres S4 et S5

Les chaudiéres & soufre S4 et S5 doivent permettre de traiter les gaz ammoniaqués SWS issu des strippeurs
d'eau.

Lors des opérations d'entretien de la chaudiére S4 et en cas de déclenchement de cette méme chaudiére, les gaz
issus des strippeurs d'eaux acides seront dirjgés vers la chaudiére & soufre S5 pour y étre traités.
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10.1.1.3.5 Torche endothermique

Les rejets de gaz contenant de I'H,S a la torche hydrocarbures est interdit. Seule la torche endothermique doit
étre utilisée pour briller les rejets accidentels de gaz contenant de 1'H,S

En cas de déclenchement de S4 ou S5, les gaz acides excédentaires seront dirigés vers la torche endothermique
Article 10.1.1.4. Piézométres
Les installations (85 + TGT + TOU) sont surveiliées par les piézos S2, S3 et S4.

Toute modification dans le nombre et I'implantation de ces piézométres, notamment en raison des travaux de
construction des installations, devra &tre justifiée et une tragabilité en sera assurée.

Article 10.1,1.5. Stockage de MDEA du TGT

| Volume 'Vﬁir)iiiinélr "Eqﬁipemen't'

50 m’ toit fixe | MDEA & 35%

La cuvette de rétention correspondant au minimuom & 100 % de la capacité du bac de MDEA (N-méthyl
diéthanolamine).

Les eaux recueillies dans cette cuvette seront collectées vers le réseau des eaux huileuses de la raffinerie

Une aire de déchargement de camion citernes est associée au bac. Elle est étanche, Les fuites et égouttures
seront collectées vers le réseau des eaux huileuses de la raffinerie.

Article 10.1.1.6. Dispositions techniques de sécurité

10.1.1.6.1 Détection

Les installations seront munies de détecteurs d” H,S et d'explosimétres délivrant une alarme enregistrée en salle
de contrdle. Le nombre de ces détecteurs ¢t leur emplacement est déterminé par l'exploitant, sous sa
responsabilité.

L’exploitant établit une consigne précisant la conduite a tenir en cas de fuite de gaz sur les unités S5/TGT
10.1.1.6.2 Accés et le stationnement

L'exploitant prendra toute mesure utile pour faire interdire I'accés et le stationnement sur les terrains situés entre
la route départementale D49f et la station d'épuration de la raffinerie avant le démarrage et pendant le
fonctionnement des unités S5/TGT.

10.1.1.6.3 Moyens incendie

Les installations sont équipées an minimum des moyens suivants :

- 2 lances monitor {1 pour 85 et 1 pour TGT)
- 4 extincteurs a poudre (2 pour S5 et 2 pour TGT)

10.1.1.6.4 POI

Le POI de 1'établissement sera mis & jour pour tenir compte des nouvelles installations
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Article 10.1.1.7. Echéancier de mise en service

Les prescriptions de l'article 11 de I'arrété préfectoral n® 7-2009 PC du 11 mars 2009 (Parrété IPPC™) concernant
I'échéancier de construction et de mise en service des installations S5, TGT et TOU ainsi que leur raccordement
a la chaudiére & soufre S4 sont abrogées et remplacées par les prescriptions ci-dessous.

Les opérations suivantes doivent étre réalisées au plus tard pour le 1* janvier 2012.

- mise en service de Ia chaudiére 3 soufre S5 et du TGT pour cette chaudiére,
- raccordement du TGT 2 la chaudiére a soufre 54,
- interconnexion et mise en service de fagon réguliére de I'ensemble S5, S4, TGT et TOU.

Article 10.1.1.8. Mesures transitoires

- Pendant la construction de la chaudiére a soufre S5, les chaudiéres a soufre existantes S2, S3 et 84 sont
maintenues en activité,

- Les chaudi¢res 4 soufre existantes S2 et S3 pourront étre arrétées lorsque la S5 sera mise en service et Ia
chaudiére 4 soufre S3 sera démantelée pour permettre la construction de l'unité TGT,

TITRE 11 —

CHAPITRE 11.1 DISPOSITIONS DIVERSES

ARTICLE 11.1.1.
L'exploitant devra en outre se conformer aux dispositions :

a) au Code du Travail, et notamment a la quatriéme partie sur la santé et la sécurité au travail,

b) du décret du 14 novembre 1988 sur la protection des travailleurs dans les établissements qui mettent en
ceuvre des courants électriques,

ARTICLE 11.1.2.

Des arrétés complémentaires pourront fixer toutes les prescriptions additionnelles que la protection des intéréts
mentionnés a l'article L.511-1 Livre V Titre 1% Chapitre 1% du Code de I'Environnement rend nécessaire ou
atténuer celles des prescriptions primitives dont le maintien ne sera plus justifié,

ARTICLE 11.,1.3.

En cas de non-respect de I'une des dispositions qui précédent, il pourra étre fait application des sanctions
administratives prévues par l'article L.514-1 Livre V Titre 1% Chapitre TV du Code de I'Environnement, relative
aux Installations Classées pour la Protection de Environnement sans préjudice des condamnations qui
pourraient &tre prononcées par les tribunaux compétents.

ARTICLE 11.1.4.

Les droits des tiers sont et demeurent expressément réservés.

ARTICLE 11.1.5.

Une copie du présent arrété devra étre tenue au siége de I'exploitation & Ia disposition des autorités chargées d'en
contréler l'exécution.

Un extrait du présent arrété restera affiché en permanence de fagon visible dans I'é¢tablissement.
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ARTICLE 11.1.6.

- Le Secrétaire Général de 1a Préfecture des Bouches-du-Rhdne,

- Le Sous-Préfet d’Istres,

- Le Maire de Martigues,

- Le Directeur Régional de IEnvironnement, de I'Aménagement ¢t du Logement,

- Le Directeur de la Sécurité et du Cabinet,

- Le Directeur Régional des Entreprises, de la Concurrence, de la Consommation, du Travail et de I’'Emploi,

- Le Directeur Départemental des Territoires et de la Mer, Service Urbanisme,

- Le Directeur Départemental de la Protection des Populations, Pdle Coordination de la Prévention et de la
Planification des Risques,

- Le Directeur Régional de I’Agence de Santé,

- Le Directeur Régional des Affaires Culturelles,

- Le Directeur Départemental des Services d’Incendies et de Secours,

sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de exécution du présent arrét¢ dont un avis sera publié¢ et un extrait
affiché conformément aux dispositions de l'article R.512-39 du Code de I’Environnement.

Marseille e

Christoghe REYNAUD
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LISTE DES INSTALLATIONS DE STOCKAGE DE LA RAFFINERIE INEOS A LAVERA
I DEFINITIONS
1.1. Yolume nominal

Le volume nominal du réservoir de stockage de liquide est le volume maximum que le réservoir peu
théoriquement contenir,

1.2.  Volume d'exploitation

Le volume d'exploitation est le volume de liquide maximum que l'exploitant est autorisé & stocker effectivemen
dans le réservoir. Ce volume est pris en compte pour le calcul du volume des cuvettes de rétention.

10 INSTALLATIONS DE STOCKAGE

1.1.  Sphéres de stockage de GPL

Produit contenu’ [Volume nominal (m?)
propane 1000 A2
propyléne 1000 A2
butane chimique 1500 A2
BB(2 butane commercial 1500 A2

1.2.  Réservoirs d’hydrocarbures liquides

1.2.1. Stockages Offsites

tel produ

AO01 hydrogénét lourd 11133 10874 B
AO02 jet 11 107 10849 B
AO03 hydrogénét lourd 11107 10849 B
AO04 spY8 11133 10874 B
AO05 sp98 11120 10861 B
AQ08 isomerat 18 543 18051 B
AO09 Jet 19 877 10448 B
AUO6 jet 3 888 3791 B
AUG7 jet 3 888 3791 B
AU0S jet 4244 4147 B

" AUDY jet 4244 4147 B
AV14 distillat FCC 11 663 11376 2
AV15 distillat FCC 7 865 7670 D2
AV16 distillat FCC 6 594 6403 D2
AV17 distillat FCC 6 647 6457 D2
AV18 distillat HCK i0 038 9797 m
AV19 distillat HCK 10 025 9784 D2
BO06 essence 11021 10935 B
BO0O7 essence 11021 10935 B

BO08 (%) essence 18000 18000 B
BP(1 eau 680 656 -
BP(2 eau 680 664 -
BP0O3 edu 630 664 -
BP(4 cau 680 656 -
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BP05 eau 680 664 -
BP06 ean 680 664 -
BPO7 eau 680 664 -
BPOS eau 680 664 -
BP0Y9 slops 1691 1674 B
BP10 : ean 630 664 -
BP11 eau 630 664 -
BP12 ean 680 664 -
BP13 soude usée 630 664 -
BP14 eau 680 664 -
BP15 eau 680 664 -
BP16 eau 630 656 -
BP17 base GO/ATK 2731 2387 B
BP18 base GO/ATK 2 460 2220 B
BP19 coupe benzéne 2412 2352 B
BP20 coupe benzéne 2412 2352 B
BP40 eau 680 664 -
BRO3 slops 712 424 B
BS01 résidu NC 680 640 D2
BS02 ‘résidu NC 680 640 2
BS03 résidu NC 680 640 D2
BS04 résidu NC 680 640 D2
BU01 ETBE 4244 4147 B
BU02 ETBE 4244 4147 B
BU0O3 ETBE 1404 1343 B
BU04 reformat lourd 1404 1343 B
BUO5 eau 1404 1343 -
BV01 fluxant LCO 3 537 3466 C2
Bvil slops 2 765 2365 B
BY12 slops 2743 2635 -
BV13 slops 2 743 o 2365 B
BV21 slops 2 854 2201 B
BV22 fluxant LCO 2 854 2754 C2
BZM coupe benzéne 237 193 B
BZ02 slops benzéne 953 854 B
BZ03 benzéne 953 §54 B
BZ04 benzéne 953 ' 854 B
CA01 fluxant GO 2 854 2670 C2
CAD2 distillai soute 2 854 2754 C2
CA03 FOD 2 854 2673 C2
CA04 FOD 2 854 2673 C2
CAQ5 diesel marine 2 854 2693 C2
CAD6 fluxant HLCO 2 854 2673 C2 .
CA07 FOD 2 857 2676 C2
CAD8 FOD 2 854 2673 C2
CAQY gasoil 4 459 4176 C2
CAID gasoil 1605 1480 C2
CB01 gasoil HTS 11 403 11262 C2
CB02 fluxant 11403 11262 Cc2
CB03 FOD 11403 11262 C2
CDhi1 gasoline 2734 2673 B
CD02 gasoline 2734 2673 B
CD04 LDF 6 043 5709 B
CDo6 gasoil léger MTS 11242 11601 C2
CIH7 benzine HDT 11242 11001 B
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CD08 gasoil Iéger BTS 31440 30851 C2
CDGe9 gasoil moyen HTS 31424 30835 C2
CD10 gasoil léger HTS 39 440 38701 C2
CD11 gasoil moyen BTS 39 456 38716 C2
CE01 gasoil HCK 11512 10787 B
CE02 gasoil/ATK HTS 19 944 17451 B
CE03 gasoil/ATK BTS 19 944 18559 B
CE04 diesel marine BTS 2 700 2640 C2
CE05 gasoline VR 2700 2640 B
CFo1 RVV soute 19 944 19252 D2
CF02 RSV soute 19944 19252 D2
CF03 RA HTS DSV 28 057 27272 D2
CF04 RA BTS DSV 28 057 27272 D2
CF05 RVR BTS 28 014 27230 D2
CF06 RA TBTS DSV 28 057 27468 D2
CFo7 IF380 19 791 19238 C2
CF08 iF380 19 791 19238 D2
CF09 1F380 19 791 19238 D2
CF10 FO2 BTS 1% 19 791 19238 D2
CF11 RSV bitume 11154 10868 D2
CF12 RSV HTS 11 154 10868 D2
CGo1 SOUTES IF 180 9 825 9610 D2
CGO2 SLURRY 9825 9610 C2
CGO03 RSV HTS 0 825 9610 D2
CG04 RSV BTS 9825 9610 D2
CGO05 résidu HEN 4961 4782 C2
CGO6 fluxant HCO 4961 4773 C2
CG07 soutes IF 180 496 4773 D2
CG08 FO2 BTS 2% 4961 4773 D2
CG09 fuel 2 HTS 4961 4773 D2
CG10 slurry 4961 4773 D2
CG11 additif GO 45 43 -
CG13 additif GO 20 14 -
CO10 gasoil 28 028 27440 C2
CO11 2asoil 28 296 27707 C2
CO12 FOD 28 126 27440 C2
CO13 FOD 28 449 27860 C2
CO14 carburant EXP, 28380 27692 B
CO15 SP95 28 452 27763 B
CO16 naphta 28 253 27664 B
co17 mélange bruts 28 449 27076 B
CO18 mélange bruts 27 678 26304 B
C019 mélange bruts 28 351 26879 B
COQ20 carburant EXP, 27 062 25869 B
CO21 mélange bruts 30592 29219 B
CO22 SP9s 10 384 10030 B
CO23 SP935 10384 10030 B
CU10 GO base GOM 5334 5196 B
CU11 GO base GOM 5334 5198 B
CU12 reformat lourd 5334 5198 B
CU13 essence FCC 5334 5198 B
CU14 essence FCC 5334 5198 B
CU15 essence FCC 5334 5198 B
CU16 EsterMéthylColza |5 334 5198 B
CuU17 GO base GOM 5334 5198 B
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(¥) I'autorisation d'exploiter le réservoir BO08 sera caduque si le réservoir £ pas mis en service dans le délai di
3 ans #/c de la date de notification de l'arrété préfectoral n°® 76-2005A du 7 juillet 2006.

1.2.2. Stockages Zone Port

DAO1 RA HTS DSV

DAO2 RA bitume DSV 43 235 42512 D2
DZ04 DML BTS 3956 3768 2
DZ05 fluxant LCO 3956 3768 C2
DZ06 résidu HCK 1809 1709 D2
DZ07 LLCO 1 809 1709 C2
DZ08 résidu. HCK 8 896 8472 D2
DZ09 gasoil 540 495 C2
DZ10 résidu. HCK 5424 5198 C2
DZ11 soutes TF380 5695 5379 D2
D712 soutes TF380 5424 5108 D2
DZ61 benzéne 3956 3580 B

D762 benzéne 3 956 3580 B

D763 benzéne 3956 3580 B

1.2.3. TRR (Terminal Rail Route)

Volu
duit conte o
ATO1 white spirit 608 592 B
ATO02 jet 608 592 B
AT04 essence 608 592 B
ATO5 FO 1% 608 592 D2
ATO06 jet 608 592 B
AT07 gasoil 50 608 592 C2
ATO08 SP 98 ' 608 592 B
AT09 IF 380 608 592 D2
ATI0 SP 98 608 592 B
AT1l FO 1% 608 592 D2
AT12 super 608 592 B
AT13 fuel2 HTS 608 592 D2
ATI14 super 608 592 B
ATI15 gasoil 50 608 592 C2
AT16 SP95 565 555 B
AT17 FO 1% 608 592 D2
AT18 SP 95 565 555 B
ATI9 fluxant LCO 565 555 C2
AT20 jet 565 555 B
AT21 FOn°2 HTS 565 555 D2
AT22 jet 565 555 B
AT23 GO 50ppm 565 555 B
AT24 jet 565 555 B
AT25 GO 50ppm 565 555 B
AT26 jet 565 555 B
AT31 GO 50ppm 608 592 C2
AT32 DML BTS 608 592 C2
AT33 DML HTS 608 592 C2
AT34 SFOD 608 592 C2
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AT36 FOD 608 593 C2
AT37 FOD 608 592 C2

111 Stockage LDF (Gros Mourre)

LDE 44 100 43316 B

EA01 (light distillate feedstock)

T DF
EA02 (light distillate feedstock) 44055 43272 B
EA03 LDF 47722 47311 B

(light distillate feedstock)
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