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DIRECTION DE LA REGLEMENTATION

ET DE L'ADMINIS_'!:EATION GENERALE SIGNE, "52 U JU’L m
Bureau de U'Urbanisme, ;
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autorisant la Société ATOCHEM de ST-AUBAN
2 augmenter la capacitd de production

de 1'atelier de Hicrosuspension.
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LE PREFET DES ALPES DE HAUTE-PROVENCE
Chevalier de 1a Légion d'Honneur
Chevalier de 1'Ordre National du Mérite,

VU la loi n® 76-663 du 19 Juillet 1976 relative aux instal-
lation classées pour la protection de l’environnement,

VU le décret po 77-1133 du 21 Septembre 1977 pris pour
l'application de la loi susvisée,

VU la demande présentée par M. 1le Directeur de 13 sociétd
ATOCHEM, dont 1e si¢ge social est 4, Cours Michelet, 92800 PUTEAUX,

VU le dossier technique annexé i 1 demande,

VU 1tarrété préfectoral no 76-1336 du 21 avril 1976 autori-
sant le fonctionnement de 1'atelier LUCOVYL,

YU 1'arrété préfectoral npo 87-3452 du 23 Novembre 1987
portant mise i l'enquéte publique de la demande susvisée,

VU le procds-verbal de 1’enquéte publique i laquelle
cette demande a étd soumise pendant 30 jours du 21 décembre 1687
au 19 Janvier 1988,

VU 1'avis favorable émis par Ie conseil Municipal de
CHATEAU-ARNOUX,

VU les avis favorables émis par le Directeur Départemental
de I’Equipement, le Directeur Départemental de 1'Agriculture et de
la For&t, le Directeur Départemental des Affaires Sanitaires et Sociales,
le Directeur Départemental du Travail et (e 1'Emploi, 1le directeur
Départemental dy Service Incendie et Secours, le Chef du  Service
Interministériel des Affaires Civiles et Economiques de Défense et
de la Protection Civile,

VU le rapport de M. 1'Inspecteur des Installations classées
en date du 25 Mai 1088,

- VU 1'avis favorable émis par Je Conseil Départemental
d'Hygiéne lors de la séance du 13 Juillet 1988, :

SUR la proposition de Madame 1le Secrétaire Général de
la Préfecture des Alpes de Haute—Provence,

ARRET % :
—— e

8 Rue du Docreur Romien . 04003 DIGNE QFDEX — Téléphone : 92, 31. 06. 00



ARTICLE 1.

ARTICLE 2.

2.1

2.3

La Société ATOCHEM dont le sidge social est situé & PUTEAUX
82800 - 4, cours Michelet, est autorisée sous réserve des dis-
positions contenues dans le présent arrété, i modifier l'atelier
microsuspension (M.S.P} de l'usine de SAINT-AUBAN (Commune de
CHATEAU-ARNCUX) et & porter sa capacité annuelle de production

" & 54 000 Tonnes de chlorure de polyvinyle (P.V.C) et de résines

copolyméres & base d'acétate de vinyle.

La polymérisation des latex Msp s'effectuera dans trois réacteurs
de 100 m3 de capacité unitaire.

Cet arrété d'autorisation s'appliquera & la fabrication du PVC
par le procédé de microsuspension et 4 toutes les activités
annexes & cette production, en particulier

- au dépotage et au stockage des matiéres premiéres

- & la fabrication des semences et du latex

- au dégazage et au séchage du latex

- au broyage et 3 i'ensachage du PvC

L'atelier MSP sera disposé et aménagé conformément aux plans et
données techniques présentés dans le dossier de demande {exem—
plaire confidentiel complété en date du 06 novembre 1987), excep-
tion faite des conséquences résultant de l'application du présent

arrsté.

Toute modification envisagée par 1'exploitant aux installations,

a4 leur mode d'utilisation ou & leur voisinage, de nature a entraji—

ner un changement notable des éléments du dossier de demande d'au-
torisation, sera portée avant sz réalisation, 3 la connaissance
du Préfet, avec tous les é&léments d'appréciation.

L'atelier MSP et ses dépendances comporteront notamment

2 réacteurs de 29 m3 pour les semences et un troisiZme de

sécurité

4 cuves Stanches de 100 m3

3 réacteurs de 100 m3 pour le latex
3 cuves étanches de 300 m3

4 cuves assainies de 80 p3

'3 installations de stripping du latex

une installation de récupéfation et stockage du CV. comprenant
S séparateurs et 2 ballons de 14 m3 =
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» 3 sécheurs (dits NIRO)

3 chaines de broyage - 1 chatne d'ensachage du PVC
3 silos (un de 250 m3 et deux de 120 m3) et une trémie de 80 m3

pour le stockage dui PVC

une station d'épuration des eaux, dite MESE

Cette installation est visée par les rubriques suivantes de la

2.4
nomenclature
' Capacité réelle
NUMERO NOM DE L ' ACTIVITE de 1'Installation Elasseme
271.1 | Fabrication des matidres plastiques,
- plastoméres ou élastoméres, ou des Dro-
duits 1ntermed1a1re? pour l'o?tentlon de 54 000 Tonnes/an A
«; telles substances, a l'exclusion du cel- _
) luloid, par tous procédés, la capacité
de production étant supérieure & 100 T/an
e e e e e e e e e et e e
211 bis B.1 Installation de remplissage ou de dis-
tribution de gaz combustibles liquéfiss.
Installatiors alimentées & partir d'un Le dépdt de chlorursg
"dépdt classéccomportant un ou plusieurs de vinyle (2 sphéreg 4
postes de chargement de véhicules citer- de 1 500 m3} &tant '
nes ou de remplissage de.réservoirs ali- soumis & autorisa-
meniant des moteurs ou autres appareils tion.
d'utilisation comportant des organes de '
. sécurité (jauges et soupapes):
51 le dépdt est soumis & autorisation.
2681.C Installation de mélange, de traitement ou
= d'emploi de liquides inflammables & chaud
avec apport de calories par un moyen quel | 2 m3 d'acétate de
conque, y compris celui résultant d'une vinyle peuvent D
réaction exothermique. gtre présents dans
l'atelier.
g2.1 Eroyage, tamisage, ensachage de produits
organiques artificiels ou synthétiques :
la puissance installée de l'ensemble des :> 200 KW A
machines f{ixes concourant au fonction- ’
nement de l'installation étant supérieure
. a_200 Kw _
361.A.1 Installation de réfrigération ou compres—
sion fonctionnant & des pressions mano- Réfrigération 440 KW
métriques supérieures a 1 bar,
~ comprimant ou utilisant des fluides A
inflammables ou toxiques, Compression 220 xw
- si la puissance absorbée est supéricure
______________________ 2 300 KW____ : d
342 bis B 3° 2b Dépdts et emploi de péroxydes organiques | 170 kg de péroxydes 5
de la cat. R3-S3 D
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2.5 Tour les ans, l'exploitant établira un bilan matiére du CV qu'il
adressera & l'Inspecteur des Installations Clazssées. I1 comparera
les flux de CVM et de PVC rejetés dans le milieu naturel et quan-
tifiés par analyse, aux pertes globales en CV (entrée matiére
premiére, production), déterminera ainsi la valeur des pertes
inconnues et indiquera leurs origines probables.

Le taux de perte en CV (CVM et PVC) devra &tre aussi réduit que
possible ; le rendement (rapport PVC produit par CV consommé)
devra &tre supérieur i 96 % et le taux de perte pour la forme CVM

ne devra pas dépasser 0,5 %.

2.6 Pour chacune des opérations de polymérisation nécessitant 1'em—
ploi de péroxyde, il ne sera amené dans l'atelier que la charge

de péroxyde nécessaire.

Cette charge sera rapidement utilisée et lors de son transport
elle sera protégée des chocs et de toute élévation de température
par un récipient approprié sur lequel sera mentionné l'appellation
courante de ce produit.

JARTICLE 3 : Prévention de la pollution des eaux

"3.1. - Prévention des pollutions accidentelles

3.1a) L'atelier dans son ensemble sera congu sur sol é;anche, ocu for-
mant cuvette de rétention ou collectant les liquides accidentel~
lement répandus vers une fosse.

a

Dans tous les cas, la capacité de rétention associée i une zone
sera au moins égale 4 la plus grande des capacités présentes.

Les canalisations de remplissage, de vidange et de transferts
seront implantées et équipées de sorts qu'un écoulement acci-
dentel en cas de rupture soit aussi limité que possible et ne
puisse en aucun cas atteindre le milieu naturel sans traitement

préalable.
R

3.1 b) Dépotage des matidres premiéres

Le dépotage des camions-citerne s'effectuera én présence d'un
opérateur, sur une aire étanche formant cuvette de rétention ot
associée a une fosse d'une capacité suffisante.

La pompe servant au dépotage sera équipée d'une sécurité qui
arrétera son fonctionnement dés que la cuve alimentée sera .
pratiquement pleine.

3.1 ¢c) Stockage des matidres premiéres

L'aire de stockage des matiéres premidres (inhibiteurs,émulsifiants,
anti-mousse...) sera associde a4 une cuvette de rétention &tanche

de capacité d'au moins 50 m3 et capable de retenir tout le volume
des liqu;des Stockés dans les deux plus grandes cuves. Cette aire
qui sera équipée d'au moins un puisard, ne pourra servir au stoc-
kage des liquides inflammzbles. i

Les produits stockéds devront 8tre compatibles entr'eux et lesg
agents d'extinction utilisés pour combatire un incendie concer-
nant ce dépdt devront &tre Compatibles avec l'ensemble des pro-
duits stockés.

Il devra exister au moins A agsnt d'extinction commun a i'ensexsble
des produits as5350ciés au m3me Stockage et suffisamment efficaze.
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Les dépdts de liquides inflammables {notamment acétate d'éthyle et
méthanol) seront €équipés de cuvettes de rétention étanches, dont la

capacité sera au moins égale au volume stock§,

3.2 - Traitement des eaux polluées

3.2 a)

3.2 b)

3.2 a)

Avant le ler avril 1989, les eaux émises par les colonnes de lavage
pendant les campagnes de fabrication des copolyméres seront strippées
afin d'éliminer l'acétate de vinyle qu'elles contiennent. Ce traite-
ment sera conduit de fagon que la teneur en acétate de vinyle des
eaux aprés stripping soit inférieure 3 :100 ppm. '
Afin d'éviter de contaminer les eaux propres des réseaux d'alimenta-
tion, les réseaux’ utilisées pour le procédé MSP seront €quipés de
systémes anti-retour.

Misa¢ A part les eaux strippées visées au § ci-dessus, tous les
rejets liquides de l'atelier MSP ainsi que les eaux pluviales suscep-
tibles d'8tre polluées seront dirigés vers 1a station d'épuration
MESE pour y subir un premier traitement.

Toutes les eaux issues de la station MESE ainsi que les eaux suspectes
seront ensuite traitées par la station d'épuration de 1'usine avant
rejet en Durance.

En amont de la station MESE sera installée une fosse de 50- m3 dang
le but de réguler 1les débits et de pouvoir traiter l'intégralité
des effluents. La surverse permettant de by-passer le traitement
de la station MESE sera supprimée.

Le débit des eaux envoyées i la station MESE ne devra pas dépasser
les valeurs suivantes :

20 m3 pendant une heure
400 m3 pendant 24 heures,

3.3 - Normes de rejets

3.4 -

3.4 a)

~

Les rejets liquides 3 1la sortie de 1'atelier MSP (y compris 1a
station MESE) ne devront pas dépasser les normes suivantes en valeurs
moyennes annuelles calculdes 3 partir de mesures Journaliadres :

débit 200 m3/jour
DCO 100 kg/Jour
MES 10Ckg/ jour
VM 5 kg/jour

Les moyennes mensuelles ne devront pas dépasser le double des valeurs li-
mites des moyennes annuelles ci-dessus.

Les quelques pointes journalidres qui pourraient survenir, en &gard au fong~
tionnement de l'outil d’épuration, ne devront pas dépasser 2 fois les va-

leurs mensuelles susvisées.

..Les_moyennes annueiles et mensuelles seront calculdes sur les jours ouvrés et

d'entretien.
Contréles

La qualité des eaux sortant - de la station MESE sera contrdlée par un tur-
bidimétre qui déclenchera en salle de contrfle une alarme dés gue
1'effluent traité atteindra un indice de turbidi¢é correspondant

2 une valeur de 0,6 g/L de mati&res en suspension (MES).

L'exploitant é&tablira pour le type d'effluent de 1'atelier MSP
une abaque permettant de connalitre la MES en g/l en fonction de
1'indice de turbidité. Cette abaque sera placée a proximité 4y
résultat de 13 mesure affiché par l'appareil.




3.4 b)

3.4 ¢)

3.5,

ARTICLE 4

. . , . >
Tous les jours un ecnantillon moyen Tepresentatif de 1 efflyent
Craitd et rejoté ay cours d'une péricde de 24 neures par la
station MESE sera constituZ, il sera procédé a la mesure du déhit.

Le samedi et la dimanche l'expleitant pourra constituer un seul
gchantillon Mayen pour ces deyw Jours.

Les valeurs de la DCO (ou du COT) et de la MES seront tous les jours
mesurées, sur chacun de ces échantillens.

Dans le cas de la mesure du COT, le COTmétre sera régulidrement cali-
bré avec la mesure de la DCO. La courbe de calibrage sera adressée

& l'inspecteur des installations classées.

ux

Une fois Par mois, la teneur en CYil contenue dans les sau
s chantillon

rejetées par la station MISE sera déterminé uroun
représentatifr des effluents d'uns journée.

Oy in

L'expioitant se placera dans des conditions de prélédvement
d'échantillon telles que la valeur de ce flux soit représen-
tative dans le flux global de CV rejeté a 1a sortie de l'usine
(flux pouvant Etre déterminé & partir des analyses effectudes
tous les jours) de 1a part induite par l'atelier MSP.

Tous les mois l'exploitant adressera 3 l'Inspecteur des Installations
classées les résultats gde l'autosurveillance Journaliére de 1l'atelier
MSP, avec : .

= la moyenne mensuelle deg analyses prévuess ay paragraphe b)ci-dessus
et s'il y a lieu, toutes indications utiles (date, valeurs, motif)
concarnant les dépassements Journaliers de ces normes.

~ les valeurs du flux de CV rejeté dans les eaux émises par l'atelier
MSP (paragraphe b) ci-dessus) et du flux sortie usine correspondant.

Les dispositiors deé'articlesms,i, 3.2, 3.3 devront 8tre respectées ay
et 4 mesure de la mise en place du nouvel atelier et ay plus tard au
ler avril 1989. '

Prévention de 1a pollution atmosphérique

s

Tur

4.1

4.3.3.

7Sl que l'atmosphére des locaux

Autant que possibla, leg ai
je 'extérieur par la "grande cheminde'’

Event
seront canalisés et rejeté

3
tes & 1
Les opérations de vidange des réacteurs vers les cuves étanches
s'effectueront en équilibrant les phases gazeuses. De plus, pour
limiter les rejets de CVM dans l'atmosphére toutes les cuves
€tanches seront équilibrées ay niveau des pressions de leur phase
gazeuse avec l'installation de récupération du CVM.

Stripping

Avant séchage le latex devra Etre étrippé i le faux de marche des
installations de stripping devra &tre tel qu'au moins 90 % du latex
Subisse le traitement de stripping dans des conditions visées a

~ le latex soit amens aux conditions lesg plus favorables pour son
dégazage {température Supérieure 3 55°C et pression absolue infé-
rieure 3 0,3 bar) ; ces paramétres devront étre a tout instant
Facilement contrdlaples.

Les produits déclassés, les ratss de fabrication devront avant &limi-
nation ou séchage Btre Strippés si leurs caractéristiques physiques
(stabilits, homogénéité ...} le pernaottans. :
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4.3.4 Dans le cas ol une installation de stripping serait pendant plus de

24 heures, cu en panne, ou ne respecterait pas lesg conditions fixées
& l'article 4.3.2., les opérations de séchage du latex pPeu ou pas
strippé seront immédiztement stoppées et 1'Inspecteur des installa-~
tions classées devra rapidement en &tra informé.

4.3.5.L'exploitant réalisera et adressera a l'Inspecteur des Installations

4.4

classées avant le ler mai 1989, une étude technico-économique concernant
la diminution des rejets de CVM dans l'atmosphére engendrés par le séchage
des latex non strippés.

Cette étude développera notamment les points Suivants

- incidents affectant les installations de Stripping et moyens
de prévention

~ mise en place d'une installation de Stripping de secours —
codt financier :

"= stripping des latex déclassés ; les problémes qu'ils posent
et les sclutions.
Rejets

Les flux moyens annuels de CVM rejetés a 1'atmosphére ne devront pas
dépasser : :

120 kg/j pour ceux canalisés 3 la grande cheminée
= 90 kg/j pour ceux émig au NIRQ 1 ;

- 150 kg/j pour ceux émis au NIRO 2 ;

- 110 kg/j pour ceux émis au NIRO I.

Les flux mesurés ponctuellement pourront &tre supérisurs sans dépasser
2 fois les valeurs ci-dessus.

§'il s'avérait que les normes de rejets ci-dessus n'étaient pas respectées,
il conviendrait entre autre de procéder

=

~ au polissage des coclonnes de stripping des NIRGC 1 at 2 ;

~ au traitement des effluents issus de 1l'assainissement du local des
pcmpes i vide,

4.5, Contréles

1. Une fois tous les deux mois, il sera procédé 3 la mesure des teneurs
en CVM et des débits a 1a sortie de chacun des NIRO et au rejet dans ia
grande cheminée,

%L!exploitant étudiera 1a possibilits qu'il a d'adabtef le chromato-
‘graphe analysant la teneur en cvp dans 1l'atelier pour déterminer les

Il'Inspe‘cteur des Installations classées si la mise en place de ces
|détecteurs est raisonnablement réalisable,

‘2. Tous les deux mols, I'expleitant ¢ommuniquera 3 1'Inspecteus des
Installations classées

- les quantités mensuelles de latex {déclassés et non déclassés) n'ayant

pas &té strippées avec l1'évaluation de 1a quantité de CVM rejeté a
1l'atmosphére au cours du séchage des différents produits non strippés ;

o/



4.6, -
4.8.2.,

4.6.2

ARTICLE 5.
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- le taux de marche des installations de stripping ;

- les résultats des analyses prévues au paragraphe 1 ci-dessus exprimés

en kg/j et en kg de CVM/tonne de polymére MSP produit ;

- les quantités de polyméres MSP produits pendant ces 2 mois au total

et par NIRO.

Poussiéres

Tous les postes ou parties d'installations susceptibles d'engen-
drer des émissions de poussiéres seront pourvus de moyens de
traitement de ces émissions.

Les émissions de poussiéres devront &tre captées et dirigées

vers un ou plusieurs dispositifs de dépoussiérage, soit combat-
tues & la source par capotage ou aspersion des points 4'émission,
ou par tout procédé d'efficacité équivalente.

L'efficacité du matériel de dépoussiérage devra permettre sans
dilution le rejet d'air 3 une concentration en poussidres infé-

*

rieure & 50 mg/Nm3.

Les caractéristiques des conduits d'évacuation de l'air traité
devront &tre conformes aux dispositions de 1'instruction minis-
térielle du 13 aofit 1971 relative 2 la construction des chemi-

‘nées dans le cas des installations émettant des poussiédres fines.

La conception et la fréquence d'entretien de l'installation
devront permettre d'éviter les accumulations de poussiéres
sur les structures et dans les alentours.

Les voies de circulation nécessaires 2a l'exploitation seront
entretenues de fagon & prévenir les émissions de poussiéres.

Les manches & air des filtres seront changées selon une pério-
dieité suffisante adaptée 3 leur résistance et 3 leur longévité,
de fagon & éviter les pergages inopinés. Le pergage des manches

de dépoussiérage des broyeurs sélecteurs déclenchera une alarme
dans l'atelier.

Les dispositions des articles 4.1.4 4.4, 4.8 devront Ztre respectées

au fur et & mesure de la mise en place du nouvel atelier et au plus
tard le ler avril 1989,

SECURITE

5.1

Tous les réacteurs seront au moins pourvus des équipements sui-
vants pouvant déclsnacher yne alarme en salle de contréles

» une sonde de température

- une sonde capacitive

« une sonde de pression

- un dispositif de sécurité défini a4 l'article suivant.

Event de sécuritsa

Les &vents de sécurité déboucheront a l'extérieur du batiment

en des lieux présentant le minimum d'inconvénient pour la sécu-

rité des installations et des personnes en cas de lachures,

Ces évents seront équipés d'une soupape elle-m&me protégée du
colmatage par un disque d'éclatement dont la rupture déclenchers
une alarme en salle de contrdles




5.3

g

Si ces évents sont équipés de vannes automatiques multi-voies,
celles-ci seront par construction congues de telle fagon qu'il
n'existe pas de position permettant de supprimer la liaison
entre le réacteur et le débouché de 1'évent.

Les réacteurs "semence" lorsqu'ils serviront i la fabrication de
semence microsuspension, seront relids A une cuve de sécurits
dite blow-down, d'une capacité de 29 m3 au moins.

Le "Blow-down" comportera en propre les équipements visés a
ltarticle 5.1. .

En cas d'absence ou de panne d'une des fenctions suivantes consi-
dérées comme primordiales au niveau de la sécuritéd, aucune nou-
velle opération de polymérisation ne pourra &tre lancée avec le
réacteur présentant ce défaut :

. contrdle de température

. détection de pression

. détection de capacité

. agitation

. énergie pneumatigue

. une des alimentations électri

. une des alimentations en eay

« injection de short stopper

- fonctionnement du "blow-down" (dans le cas de production de
semence microsuspension).

ques
de refroidissement

"3

Les appareils 3 pression seront construits confermément & le
réglementation particulidre et tout le matériel, selen les r
de l'Art.

u
égles

La visite périodique effectude au titre de la réglementation A.P.G.

devra nécessairement comprendre pour les appareils en acier qui y
soent soumis et gqui peuven:i 32tre en contact avec des traces d'HCL,
une mesure d'épaisseur.

Installations électriques

Les installations électriques seront réalisées conformément aux
dispositions du décret n® 62.1454 du 14 novembre 1962 relatif 2

la protection des travailleurs dans les établissements qui mettent
en oeuvre des courants électriques et aux dispositicns des textes
pris en application de ce décret.

Les installations électriques situées dans des zones of une
atmosphére explosive est susceptible d'apparaitre au cours des
opérations de preoduction, d'utilisation ou de stockage de produits
inflammables, seront scumfses aux dispositions de l'arrétéd minis-
tériel du 31 mars 1980.

e/




5.6.5.

5.7.2.
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Pour l'application de ce texte, 1l'exploitant définira sous sa
responsabilité les zones dans lesquelles peuvent apparaltre des
atmosphéres explosives

soit : . de fagon permanente ou semi-permanente dans le
cadre du fonctionnement normal des installations

. de maniére épisodique avec une faible fréquence
et une courte durée.

L'installation électrique et le matériel électrique devrent &tre
protégés contre les risques de corrosion inhdrents aux matiadres
stockées.

Les installations électriques devront tre conformes aux régles
de l'Art et notamment aux normes U.T.E.

Les matériels et les canalisations électriques devront &tre
étanches et maintenus en bhon état. .

Toutes mesures seront prises afin de minimiser les effets des
courants de circulation, de la chute de la foudre sur les instai-
lations, de l'électricité statique ; les appareils, réservoirs et
eéquipements métalliques seront mis 4 la terre et lors des opéra-
tions de transfert de matiére d'une capacitsd 3 l'autre, les appa-
reils concernés seront reliés entr'eux par une liaison équipoten-~
tielle.

Le fonctionnement de tout l'appareillage électrique assurant le
contréle ou la conduite de la réaction, ou participant & la sécu-~
rité de l'atelier (agitateur, commandes de vannes, pompes...)
devra pouveir &tre secouru par une source autonome d'électricits.

Le contrdle du bon fonctionnement des instazllations sera assuré
par des détections et des automatismes aporopriés et par la sur-
veillance humaine. Le matériel devra &8tre vérifié périodiquement
pour s'assurer de son bon fonctionnement. Toute anomalie pouvant
avoir des conséquences importantes en matiare de pollution ou des
sécurité devra se traduire par la mise en sécurité immédiate des
installations concernées.

Les diverses alarmes et témoins de sécurité devront Btre congus
de fagon & ne laisser aucun doute sur le type d'incident décelsé.

Le fonctionnement des détecteurs et des alarmes devra souvoir
&tre maintenu, méme en cas de défaillance de l'alimentation
électrique normale. -

Les vannes devront prendre des positions de sécurité lors d'une
défaillance électrique.
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5.7.3. La conduite du réacteur sersa assistée par automate déclenchant

une mise en sécurité du systéme et des alarmes dés qu'un para-
métre de contrdle s'avérera anormal.

Il devra &tre prévu des mises en sécuritéd avec alarmes par l'auto-
‘mate du réacteur lors d'une panne d'agitateurs, montée en pression,
emballement de réaction.

Il sera rappelé par des panneaux ou pictogrammes en nombre suffi-
sant et judicieusement placés dans l'atelier, l'interdiction de

Toute dérogation & l'interdiction d'emploi des feux nus ou de
matériel produisant des étincelles sera suberdonnée & une auto-
risation écrite du responsable de la séeuritéd et réglementée

En plus des moyens de secours et de lutte contre l'incendie de

d'au moins 3 lances MONITOR d'un débit unitaire supérieur 3

. d'extincteurs, en nombre suffisant, adaptds 3 tous les types

En particulier, des extincteurs facilement accessibles seront
disponibles & proximité immédiate des emplacements oG seront

Tous les matériels de sécurité et de secours seront réguliérement
entretenus pour 8tre en &tat permanent de fonctionnement et pério-
diquement vérifids. L'exploitant doit pouvoir présenter les jus-

ARTICLE 6. LUTTE ET PREVENTION DES INCENDIES
§.1
fumer ou d'employer des feux nus.
6.2
par une consigne.
6.3
l'usine l'unité disposasra
60 m3/h
d'au moins 5 robine®s d'incendie armés
de feux susceptibles de survenir :
31 besecin est, dfautres moyens adaptés.
mis en oeuvre des liquides inflammables.
8.4
tificatifs nécessaires.
6.5

Les consignes indiquant la conduite i tenir en cas d'incendie
seront affichées & l'intérieur e: sur les accés des locaux.

Elles précisent notamment

. la procédure d'alerte

. les modalités d'appel du ou des responsables d'intervention de
1'établissement, des services d'incendie et de sescours, du
Centre anti-poison

- les moyens d'extinction 3 utiliser par le personnel.




ARTICLE 7.

ARTICLE 8.
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D'une manidre générale, tous les équipements ayant trait & ia
sécurité devront &tre hors gel.

"Pour l'apﬁlication du décret n°® 80-203 du 12 mars 1980 relatif’

aux mesures de protection des travailleurs contre les risques
présentés par.le chlorure de vinyle monomére, les zones de
l'atelier MSP qui font l'objet des modifications autorisées

par le présent arrété (stockage des semences, reaction et stockage
des latex) seront considérées comme "mises en service aprés la date
d'application du décret" susvisé ; les normes qui en découlent de-
vront &tre respectées.

- FORMATION

8.1

8.3

ARTICLE 9.

Le personnel devra avoir une bonne connaissance des consignes
d'exploitation et de sécurité et il devra &tre formé .aux diverses
ta8ches lui incombant. Les consignes seront affichées en évidence
aux postes de travail.

Des exercices périodiques portant sur la mise en ceuvre des équi-
pements de sécurité de lutie contre 1'incendie et les émissions
toxiques par le personnel concerns (en particulier les gquipes

de sécurité) seront effectuéds aux fréquences suivantes

. lutte contre 1'incendie tous les 3. mois.Il serz vérifié 3 cetts
occasion le bon fonctionnement des équipements tels que pulvé-
risation d'eau, injection de mousse, RIA, bornes incendie...) ;

- lutte contre les émissions toxiques tous les mois. Il sera
veérifié en particulier l'efficacitéd de ia mise en oceuvre des
équipements de protection individuelle du personnel.

L'exploitant adressera chaque année 3 l1'Inspecteur des Installations
classées le plan de formation 2 la sécurité pour l'annde suivante.

CONTROLE

9.1

Matériel

JLlatelier, ses dépdts et ses équipements annexes ainsi gque l'en-

semble du matériel ayant trait 3 la sécurité seront réguliérement
entretenus et ferdnt l'objet de vérifications périodiques. Le
personnel sera familiarisé avec son emplei, '

Au moins une fois par an, le contrdle sera effectusd par un spécia-
liste indépendant de la production ou de la maintenance, notamment
en ce qui concerne :




8.2

9.2.1

9.2.2.

9.2.3.

9.2.4.

l'installation électrique
- le matériel de transport
. le matériel du service de sécurité
les alarmes et détections diverses.
Le compte-rendu de ces visites sera porté sur un registre

d'entretien tenu a la disposition de !'Inspecteur des Instal-
lations classées.

La vérification du bon fonctionnement des matériels de sdcurits
ci-dessous sera effectude aux fréquences minimales suivantes :

Tous les mois

. explosimétre et détecteur de CV
. groupe glectrogéne

. systéme de réfrigération.

. sondes de température et de pression.

Documents

Les consignes d'exploitation et de sécuritéd et les divers plans de
sécurité (plan d'alerte, plan d'opération interne, ...) seront
adressés 3 l'Inspecteur des Installations classées qui pourra
effectuer toute remarque qQu'il jugera utile.

Ces documents de sécurité seront tenus 2 jour. Les modifications
seront adressées i 1'Inspecteur des Installations classées.

Un registre contenant un exemplaire du présent arrédtd sera déposé
en salle de contrdle afin qu'y soient consignés par les personnels
techniques désignés par l'exploitant, tous les épisodes ayant
porté atteinte 3 la sécurité ou a l'environnement. '

La bonne connaissance par le personnel de l'usine des divers plans,
plan d'alerte et des consignes de sécurité sera véfifide régulia-
rement,

L'étude de dangers et le plan d'opération interne qul seront
établis par l'exploitant seront remis 2 jour régulidrement et au
moins tous les 3 ans. Ces remises a Jour seront adressédes 3 1'Ins-
pecteur des Installations classées. '




8.3.2

ARTICLE 10.

'Surveillance
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L'exploitant devra pouveir justifier du respect du présent arrété
en ce qui concerne la qualité des matériels mis en place.

5

-

Tous les ans sera adressé A4 l'Inspecteur des Installations
classées une fiche qui résumera

. les contrdles effectués en application de l'article 9.1
et leur date ; '

. les dafes et la nature des exercices de sécurité effectuéds par
le personnel ;

. les actions de formation 4 la sécuritéd du perscnnel.

Le contenu de cette fiche sera défini en accord avec l'inspecteur
des Installations classées. .

-

L'Inspecteur des Installations classédes pourra a tout moment
prescrire des mesures, par un organisme agréé ou qualifié, du
bon fonctionnement des &quipements de sécurits. Les frais qui
en résulteront sercnt 3 la charge de l'exploitant.

BRUIT

ARTICLE 11.

L'Inspecteur des Installations classées pourra demander que des
contrdles de laz situation acoustique solent effectués par un or-
ganisme ou une personne qualifids dont le choix sera soumis 3
son approvation.

CONTROLE ET ANALYSES

ARTICLE 12,

L'Inspecteur des Installations classées pourra demander que des
prélévements et des analyses soient réaliséas par un organisme
agréé en divers points de 1'atelier tant sur les effluents gazeux
qu'aqueux, en particulier dans le cas d'un fonctionnement anormal
de la station d'épuration. Les frais de ces contrdles seront a la
charge de l'exploitant. _ .

ACCIDENT

L'expleitant avisera sans délai l'Inspecteur des Installations
classées de tout inecident ayant compromis la sécurité interne

ou celle du voisinage, l'accident fera l'objet d'un rapport
circonstancié qui devra permettre de dégager dans la mesure

du possible, les causes et les conséquences de l'incident et
indiquera les dispositions prises pour éviter son renouvellement.

Il sera avisé des arrats prévus des installations, et des dates
de remise en service.
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ARTICLE 13. DECHETS

Les déchets et résidus produits par les installations seront
stockés dans des conditions ne présentant pas de risque de
.pollution {prévention des envols, infiltrations dans le sol,
odeurs) pour les populations avoisinantes et l'environnement.

Les déchets industriels seront éliminés dans des installations
réglementées & cet effet au titre de la loi du 19 juillet 1976
dans des conditicns nécessaires pour assurer la protection de
l'environnement. L'exploitant sera en mesure d'en justifier
1'élimination sur demande de l'Inspecteur des Installations

classées.

Les matiéres premiédres scuillées ou déclassées sesront soit
recyclées, soit éliminées comme indiqué ci-dessus.

ARTICLE 14 —~ MODIFICATION -~ TRANSFERT - CHANGEMENT D'EXPLOITANT

Par application de l'article 20 du décret n® 77-1133 visé
ci-dessus, toute modification apporfée par le demandeur & 1'installation,
4 son mode d'utilisation ou & son voisinage et de _nature & entrainer
un changement notable des é&léments du dossier de demande d'autorisation,

-devra &tre portée avant sa réalisation, & la connaissance du Préfet,

avec tous les éléments d'appréciation.

Tout transfert de l'installation sur un' autre emplacement
nécessitera une nouvelle demande d'autorisation.

En cas dechangement d'exploitant, le nouvel exploitant
ou son représentant devra en faire la déclaration au Préfet dans le
mois qui suivra la prise en charge de l'exploitation.

ARTICLE 15 - HYGIENE ET SECURITE DES TRAVAILLEURS

L'exploitant devra se conformer strictement aux dispositions
édictées par le livre II (titre III) parties législatives et réglementaires
du Code du Travail et aux Textes pris pour son application dans 1'intérat
de l'hygiéne et de la sécurité des travailleurs.

ARTICLE 16 -

Madame le Secrétaire Général de 1la Préfecture des Alpes
de Haute-Provence

Monsieur le Sous-Préfst de FORCALQUIER
Monsieur le Maire de CHATEAU-ARNOUX

Monsieur 1'Inspecteur des Installations classées,

e

) Monsieur le directeur Départemental de 1'Agriculture et
de la Forét

Monsieur le Directeur Départemental de 1'Equipement

Monsieur le Directeur Départemental des Affaires Sanitaires
et Sociales,

o/
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Monsieur le Directeur Départemental du Travail et de 1'Emploi

Monsieur 1le Directeur Départemental du Service Incendie
et Secours

Monsieur le Chef du Service Interministériel des Affaires
Civiles et Economiques de Défense et de la Protection Civile

Monsieur le Lieutenant-Colonel, commandant le Groupement
de Gendarmerie des Alpes de Haute-Provence

Monsieur le Directeur de l'usine ATOCHEM de ST—-AUBAN

sont chargés, chacun en c¢e gqui le concerne, de 1'exécution du présent
arrété, qui sera publid au Recueil des Actes Administratifs de la Préfec-

ture.
Une copie en sera adressée, pour information, & :
Monsieur le Maire de MONTFORT
Monsieur le Maire de 1!'ESCALE
Monsieur le Maire de MALIJAI
Monsieur le Maire des MEESf
Pour Cople Conforme Fait & DIGNE, le 2 JUIL. 1688
L'Attaché p
Chef de Burean . Pourle prifst

T of pur délégotion
L8 Secritaire Général

Colatte CHARR!E_R




