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Burean des installations classées
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Arrété préfectoral imposant a Société BALL PACKAGING EUROPE
BIERNE SAS des prescriptions complémentaires en vue de modifier les
conditions de fonctionnement de ses installations de traitement de rejets
atmosphériques concernant son établissement situé 2 BIERNE

Le Préfet de la region Nord - Pas-de-Calais
Préfet du Nord
Officier de la légion d'Honneur
Commandeur de 'ordre national du Mérite

Vu le code de F'environnement, notamment l'article R. 512-31

Vu l'arrété préfectoral du 13 décembre 2007 autorisant la Société BALL PACKAGING EUROPE BIERNE -
siége social . Zone d'entreprises de Bergues B.P. 59 59380 BIERNE - & exploiter ses activités Zone
d'entreprises de Bergues sur le territoire des communes de BIERNE et SOCX ;

Vu la demande présentée par la Scciété BALL PACKAGING EURQOPE BIERNE en vue de modifier les
conditions de fonctionnement de ses installations de traitement des rejets atmosphériques et d'intégrer ces
modifications dans larrété préfectoral d'autorisation d'exploiter du 13 décembre 2007 pour son
établissement situé sur le territoire des communes de BIERNE et SOCX ;

VU le dossier produit & l'appui de cette demande ;

Vu le rapport du 18 mai 2011 de Monsieur le directeur régional de I'environnement, de I'aménagement et du
logement, chargé du service d'inspection des installations classées pour fa protection de fenvironnement,
dont copie ci-jointe ;

Vu Favis émis par le conseil départemental de I'environnement et des risques sanitaires et technologiques
du Nord lors de sa séance du 19 juillet 2011 ;

Sur la proposition de Monsieur le secrétaire général de la préfecture du Nord,

ARRETE




Article 1

La societe Ball Packaging Europe Bierne SAS dont fe siége social est situé Zone d'Entreprises de
Bergues a Bierne est tenue de respecter les dispositions suivantes pour Pexploitation de son
établissement situé sur le territoire des communes de BIERNE et SOCX.

Article 2

Les dispositions de l'article 13.3.3 de I'Arrété Préfectoral d'Autorisation du 13 décembre 2007 sont
remplacées par les dispositions suivantes :

13.3.3 - Substances polluantes

Le rendement de la station d'épuration de Bierne-Socx doit permetire au rejet dans le milieu naturel de
satisfaire a des performances identiques & celles obtenues par traitement propre.

Les eaux usées issues des réservoirs tampon devront en toute circonstance respecter les valeurs
limites supérieures suivantes avant rejet a l'ouvrage d'épuration :

PARAMETRES CONCENTRATIONS (en ml) (1) FLUX en kg/j
Maximaie Moyenne mensuelles {3) Maximal journalier Moyen mensuel (3)
instantanée
MES 150 80 80 50
BCO 720 520 410 300
DBO; 190 140 100 80
Azote global (2) 20 18 10 7
Phosphore total & 3 3
AOX i 0,5 0,8 0.4
WDétergents anioniques 1 0,8 0.7 0,5
Détergents non 25 16 12 8
ioniques (3)
Chiorures 600 - 480 -
Métaux lourds totaux 6,5 - 4 -
Aluminium et composés 0,15 - 0,1 -
(Al)
Cadmium (Cd) 0,02 - 0,01 -
Chrome et composés 0,08 - 0,05 -
(Cn
Cuivre et composés 0,15 - 0,1 -
(Cu)
Etain et composés (Sn) 1,6 - 1 -
Fer et composés 1 - 0,6 -
Nickel et composés (Ni) 0,15 - 0.1 -
Zinc et composés (Zn) 0,15 - 0,08 -
Chrome hexavalent
Cyanures Seuil de détection
Tributyletain

(1) sur effluent non décanté au préiévement
{2)comprenant I'azote organique, {'azote ammoniacal et l'azote oxydé
{3) pondérée selon e débit de l'effluent




La concentration maximale en Ag des effluents issus de Funité de développement de surfaces
photosensibles doit étre inférieure & 50 mg/m? de surface traitée (pour le caicul de la surface traitée, la
totalité des surfaces photosensibles est prise en compte)

Anrticle 3

Les dispositions de larticle 15.1 de l'arrété préfectoral d'autorisation du 13 décembre 2007 sont
remplacées par les dispositions suivantes :

15.1 — Surveillance

L'exploitant doit mettre en place un programme de surveillance des rejets d'eaux usées industrielles
de ses installations. Les mesures sont effectuées dans les conditions fixées ci-aprés.

, PARAMETRES FREQUENCGE T
Dénbit En continu
Conductivité - journaliére
pH En continu
MES journaliére o
DCO journaliére
DEOs hebdomadaire
Azote global hebdomadaire

Phosphore total

hebdomadaire

AOX

Mensuelle

Détergents anioniques

Trimestrielie *

Détergents non ioniques

Trimestrielle *

Aluminium et composés Annuelle
Zinc et composés Annuelle
Cadmium Annuelie
Chrome et composés Annuelle
Cuivre et composés Annuelle
Etain et composés Trimestrielle
Fer et composés Annuelle
Nickel et composés Annuelle
Chlorures Trimestrielle
Argent ** Trimestrielle

* En cas d'anomalie de fonctionnement ou de dérive des résultats (dépassement répété des valeurs limites), Ia
fréquence d'analyse sera mensuelle.

** mesure & effectuer sur le rejet eaux usées du service lithographie.

Article 4

Les dispositions de larticle 18 - Traitement des rejets atmosphériques de l'arrété Préfectoral
d'Autorisation du 13 décembre 2007 sont remplacées par les dispositions suivantes :

ARTICLE 18 - TRAITEMENT DES REJETS ATMOSPHERIQUES

Les effluents raccordés a i'incinérateur sont décrits a l'article 20.1.




'oxydateur thermique doit étre congu, exploité et entretenu de maniére & réduire & leur minimum les
durees d'indisponibilite pendant lesquelles il ne peut assurer pleinement sa fonction. Ces derniéres ne
peuvent dépasser dix jours par an et sont, dans la mesure du possible, associées aux arréts de
production. *

Les effluents habituellement traités par lincinérateur sont, en cas d'indisponibilit¢ de l'outil de
traitement, évacués dans les conditions suivantes :

N* EXTRACTION Hauteur cheminée par Section du rejet en m?
rapport au solen m

Coater 1, Coater 2, Coater 3, |66 15 0,125
Coater 4
Extracteur four OBO1 448 17 0,237
BIMO, 1et2-LSM028- 100 13 0,385
LSM11a19-BlLM4,5¢t6 -
LSM21426-LSM 31436
Extraction four 1IBO1 40 17 0,075
Extraction four IBO2 43 17 0,075
Extraction four OBO3 52 : 17 0,237
Extraction four I0B4 37 17 0,075
BIM7,8et9-LSM412a46 |101 13 0,395
et LSM 51 4 56
Extraction four IBO3 34 17 0,675

Les principaux paramétres permettant de s'assurer de la bonne marche des installations de traitement
doivent étre contrélés périodiquement ou en continu avec asservissement a une alarme.

Les événements ayant entrainé le fonctionnement d'une alarme et/ou Farrét des installations ainsi que
les causes de ces événements, les remédes apportés et les actions engagées pour éviter le
renouvellement d'un tel &vénement sont consignés dans un document,

La dilution des rejets atmosphériques autre que celle pouvant résulter du rassemblement normal des
effluents de I'établissement ou celle nécessaire a la bonne marche des installations de traitement est
interdite.

Article 5

Les dispositions de l'article 20.1 Caractéristiques des installations de I'Arrété Préfectoral d'Autorisation
du 13 décembre 2007 sont remplacées par les dispositions suivantes :

N° Outii Hauteur Section maxi au Débit Raccordement
d'extracti minimate dela | débouch&éenm maximal
on cheminée par
rapport au sol Nm3h
{m)
LIGNE Coater 1 5300 oui
1
Coater 2 5300 oui
Exdracieur four OBO1 6800 oui
45 Refroidissement four OBO1 17 0,635 12700 non
LsMoas 4280 oui *
BEMO.1et2 5280 cui*
72 Convoyeur LSM a IBO 1 19 0,984 51900 non
exiraction four IBO1 8980 oui




39 refroidissement four B 17 0,635 9510 non
LSM 11418 4280 oui*
72 Convoyeur LSM a 1BO2 19 0,984 51800 non
extraction fous IBO2 8980 aui
42 | refroidissement four IBOZ 17 0,635 9810 non i
62 Décoratrice 1 19 0,096 2575 nen
81 Décoratrice 2 ! r 19 0,096 3318 non
49 Exdracteur four OB02 17 0,237 5966 non
48 Refroidissement four OB02 17 0,635 non
Coater 3 5300 oul
2 Coater 4 5300 oui
L3 Extracteur four OBO3 630D oui
51 Refroidissement four OBO3 17 0,635 11700 non
BLM4, 5et6 5280 Oui *
73 LSM 21 426 et 31 2 36 4280 Oui *
71 Convoyeur |.SM a 1BO4 19 0,954 54000 non
LIGNE extraction four [BQ4 6500 oui ]
2 38 refroidissement four IB04 17 0,635 12500 non
65 décoratrice 3 19 0,096 3900 non
&5 Extracteur four OBO4 17 0,237 6158 non
54 Refroidissement OBO4 17 0,635 nes
BEM 7, Bet9 5280 Oui*
LSM 41 2 46 6t 514 56 2860 Oui*
71 Convoyeur ESM & IBO3 19 0,984 54000 non
LIGNE Extraction four IBO3 8500 oui
3 33 | Refroidissement four IBO3 17 0,635 12400 non
65 Décoratrice 4 19 0,096 3900 non
58 Extraction four OBOS 17 0,237 4503 non o
56 Refroidissement four OBOS 17 0,635 non
7473 | incinérateur 18,5 1,13 (pour 80000
cheminées 1 ef
2) (Zpourla
cheminée 3)
102 Roue a absorption 18,5 0,635 28500 non
* Ces effluents transitent préalablement par une roue a absorption sur zéolithe synthétique.
Article 8
Les dispositions de l'article 20.2.2 de l'Arrété Préfectoral d'Autorisation du 13 décembre 2007 sont
remplacées par les dispositions suivantes :
20.2.2 i
Les gaz issus des décoratrice 1, décoratrice 2, décoratrice 3, décoratrice 4, four OBO 2, four OBO 4,
four OBO 5, convoyeur LSM ligne 1, convoyeur LSM ligne 2, convoyeur LSM ligne 3, épurateurs,
refroidissement fours OBO 1, OBO 3, iBO 1, IBO 2, IBO 3, IBO 4 et du systéme de filtration de type
bloc nid d'abeilles de la roue & adsorption doivent respecter les valeurs suivantes :




Rejets canalisés NO,en eq. CH4 mg/Nm?® co mr:ler!nJ .......... WCB“VU;:;B:n; ;oTawlwm
NO. mg/Nm’®
mg/Nm®
Décoratrice 1 75
Décoratrice 2 75
Décoratrice 3 X T ) 75
Décoratrice 4 o . 75
Extraction four OBO 2 75
Extraction four QBO 4 75
Extraction four OBO 5 75 -
Convoyeur LSM lighe 1 110 puis 75 (1)
Convoyeur LSM ligne 2 + 3 110 puis 75 (1)
Epurateur 100 ) 50 100 20
Refroidissement OBC 1 50
Refroidissement OBO 3 50
Refroidissement iIBO 1 50
Refroidissement IBO 2 50
Refroidissement 1BO 3 50
Refroidissement IBO 4 50
Fontaines & solvant 75
Sortie filtration roue & 50
absorption

(1) @ compter du 1®7 janvier 2012

Les valeurs des tableaux correspondent aux conditions suivantes :

- gaz sec

- température 273 K

- pression 101,3 kPa.

La teneur en oxygéne de référence pour la vérification de la conformité aux valeurs limites d'émission
est celle mesurée dans les effluents en sortie d'équipement d'oxydation ou en sortie cheminée selon
le cas.

Rejets diffus

Le flux annuel des émissions diffuses issues des fours OBO, fours IBO, BLM, LSM et coaters, ne doit
pas dépasser 20% de la quantité de solvant utilisée.

Les opérations de nettoyage de surface ne générent pas de rejet diffus.

A compter du 17 janvier 2012, le flux annuel des émissions diffuses issues des décoratrices ne
dépassera pas 20% de la quantité de solvant utilisée pour cette activité.

Pour le 13 décembre 2012, puis tous les 10 ans, l'exploitant remettra & l'lnspection des Installations

Classées une étude sur les COV :

- visant & démontrer le caractére acceptable des risques pour la santé humaine et 'environnement,

- comparant les moyens en place de prévention et de réduction des pollutions et la situation de ces
moyens par rapport aux meilleures techniques disponibles.

Cette étude sera éventuellement assortie de propositions de mise en ceuvre d'équipements
complémentaires destings a réduire les émissions de COV du site.




Article 7

Les dispositions de l'article 21 - Surveillance des émissions de I'Arrété Préfectoral d'Autorisation du
13 décembre 2007 sont remplacées par les dispositions suivantes :

ARTICLE 21 — SURVEILLANCE DES EMISSIONS

L'exploitant met en place un programme d'autosurveillance des rejets atmosphériques de ses
installations. Les mesures sont effectuées dans les conditions ci-aprés :

Paramétre Fréquence

Oxydateur thermique / Epurateur

Débit En continu
Rendement d'épuration tel que défini Estimation annueile
& Particle 20.2.1
Cov En continu
NOy annuelle
co annuelle
0, annuelle
CH, annuelle
Décoratrices, convoyeurs LSM, extraction des fours OBO2, OBO4 ET OBO5
cov ’ annuelle
Refroidissement des fours OBO1 et OBO3, IBO1, IBO2, IBO3 et I0B4
cov [ tous les 3 ans
fours des washers
NO,
co tous les 3 ans
0,
Débit
Sortie filtration nid d'abeille de 1a roue & adsorption
débit annuelle
cov annuelle

La périodicité pourra étre revue en fonction du résultat de la mesure par simple lettre de 'inspection
des Instaliations Classées.

Le respect des valeurs limites fixées pour les rejets diffus est estimé chague année & partir du bilan
matiére.

Le bon fonctionnement des appareils de mesure en continu est vérifié au moins une fois par an.

Les appareils de mesure en continu sont étalonnés au moins une fois par an au moyen de mesures
paralliéles effectuées par un organisme compétent et selon les méthodes de référence définies par les
normes en vigueur,

Un calibrage au détecteur par jonisation de flammes (FiD) eét réalisé une fois par semaine avec un
gaz adapté.




Transmission des résuitats

Un recapitulatif mensuel des résultats de l'autosurveillance au titre du mois N doit &tre adressé avant
la fin du mois N+1 & l'inspection des Installations Classées. Ces résultats sont accompagnés en tant
que de besoin sur les causes des dépassements constatés ainsi que sur les actions correctives mises
en ceuvre ou envisagées. .

Article 8

Les dispositions de larlicle 36.8.6 Installation de traitement des COV de I'Arrété Préfectoral du 13
décembre 2007 sont remplacées par les dispositions suivantes :

36.8.6 - Installation de traitement des COV

L'exploitant détermine sous sa responsabilité le nombre et l'implantation des organes de sécurité &
mettre en place sur ses installations de traitement des COV. Il devra pouvoir justifier ses choix.

Le nettoyage des machines de vernissage (BLM et LSM) est réalisé a minima toutes les 8 heures ;
'entretien complet tous fes 2 mois.

Chacune des trois lignes est munie d'évents d'explosion :un avant le filtre, un sur chaque chambre
et un en sortie de fittre,

La concentration en COV en sortie de roue est mesurée en continu. Toute détection au dela de
20% de la Limite Inférieure d'Explosivité (LIE) conduit & larrét de linstallation.

Le fonctionnement de la roue est asservi a la température de 'air dans I'alimentation en air de la
zone de deésorption. Au dela d'une plage de température fixée par l'exploitant, l'installation est
arrétee,

Un capteur de vitesse de rotation de la roue ainsi que des capteurs de pression différentielle sont
implantes a plusieurs niveaux. La mise en défaut de I'un ou autre de ces instruments entraine
I'arrét de linstallation et la mise & 'atmosphére des filtres & poches.

A chaque démarrage de lincinérateur, un systéme d'auto-controle vérifie le réglage de la
proportion gaz/air,

En cas de montee en température anormale dans la chambre de combustion, un capteur de sur-
temperature déclenche la coupure de 'alimentation en gaz naturel.

La chambre de combustion est équipée d'un détecteur de flamme avec asservissement a I'arrét de
Falimentation en gaz naturel.

L'exploitant met en place une procédure :
— de contréle des filtres,
— de contrble et d'étalonnage du régulateur des capteurs et des vannes des canalisations de
captage des effluents gazeux LSM/BLM.

La périodicité de contrdle des différents capteurs et autres instruments de mesure n'excéde pas un
an,




Arficle 9
Le présent arrété peut faire 'objet d'un recours auprés du tribunal administratif de LILLE :

- par ['exploitant dans un délai de deux mois a compter de sa notification ;

- par les tiers, personnes physiques ou morales, les communes intéressées ou leurs groupements, en raison
des inconvenients ou des dangers que le fonctionnement de l'installation présente pour les intéréts visés 2
Iarticle L511-1 du Code de I'environnement, dans un défai d'un an & compter de la publication ou raffichage
de cette décision.

Article 10

Monsieur fe secrétaire général de la préfecture du Nord et Monsieur le Sous-Préfet de DUNKERQUE sont
chargés de I'exécution du présent arrété qui sera notifié a lexploitant et dont copie sera adressée a:

- Messieurs le maires de BIERNE et SOCX,

- Monsieur le directeur régional de ['environnement, de 'aménagement et du logement, chargé du service
d'inspection des installations classées pour la protection de I'environnement.

En vue de l'information des tiers ;

- un exemplaire du preésent arrété sera déposé en mairies de BIERNE et SOCX et pourra y étre consulté ; un
extrait de ['arrété énumérant notamment les prescriptions auxquelles les installations sont soumises sera
affiché en mairies pendant une durée minimum d'un mois ; procés-verbal de l'accomplissement de ces
formalités sera dressé par les soins des maires,

- Le méme extrait sera affiché en permanence de facon visible dans I'établissement par les soins de
Fexploitant.

FaitaLite, le .1 8 A7 200

te préfet et par délégation,

P.J.: 1 annexe
Copie du rapport de la DREAL
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Equipe 2

Objet : SAS BALL PACKAGING EUROPE BIERNE
Réf. : Transmission DAGE/3 BC du 20 avril 2009
N° GIDIC: 70 - 854

Par transmission citée en référence, Monsieur le Préfet nous adresse pour examen et avis, la
demande présentée par la société SAS Ball Packaging Europe Bierne, en vue de modifier
linstallation de traitement des COV de son site de Bierne.

| - RENSEIGNEMENTS GENERAUX SUR L'ETABLISSEMENT

Raison sociale de I'établissement Ball Packaging Europe Bierne SAS
Adresse du siége social Zone d'Entreprises de Bergues

et adresse de I'établissement 59380 BIERNE

Nom de I'établissement Ball Packaging Europe

Activité principale Fabrication de boites en acier pour

boissons 33 cl

Nombr_e de salariés 257

- PRESENTATION DES FAITS

La société Ball Packag'ing Europe Bierne SAS produit, sous couvert d'un Arrété Préfectoral
d'Autorisation en date du 13 décembre 2007, des boites en acier pour boissons de 33ci
destinées au marché des soft drink, de la biére, du jus de fruit et du thé.

En 2010, environ 2,28 Milliards de boites ont été fabriquées sur les lignes de production.

L'usine de Bierne produit ies corps des boites boissons par emboutissage, étirage. Le couvercle
est produit sur un autre site de la société et serti chez les fabricants de boissons. Aprés ces
deux opérations mécaniques, le corps de la boite subit des opérations de lavage, séchage,
- d'application de vernis, de décors, de finition de col, de contrdle d'étanchéité et contrdle

intérieur.

Direction régionale de 'environnement, de I'aménagemeht et du logement - "certifide tso 9001 : 2000"
44 rue de Tournai — 59019 Lille cedex
Tél: 03 20 13 48 48 - Telécopie - 0320 134878 — hitp:/fwww.nord-pas-de-calais.developpement-durable.gouv. fr/




Les émissions atmosphérigues liées aux activités du site sont constituées par : -

- des rejets canalisés. vers l'almosphére contenant les vapeurs-de solvant {(épurateur &
COV, décoratrices, fontaine & solvants, fours OBO 2.4 et 5, convoyeurs LSM).
L'épurateur &4 COV traite les rejets des coaters, des fours OBO 1 et 3, des BLM
{application du vernis de fond), des fours IBO {séchage vernis) et des LSM (application
du vernis intérieur),

- “des rejets diffus de vapeurs de solvants provenant des boites lors des transferts sur les
L p co@oyeurs lors des opérations d'application, par resplration des cuves de stockage de
lagues et vernis,

- des rejets canalisés ou diffus de vapeur d'eau issue du séchage des boites, des fours
des Washers, des fours aéroréfrigérantes.

Le procédé uiilisé pour I'épuration des COV consiste en une oxydation thermique régénératrice,
distributeur & 3 lits. L'oxydation des COV a lieu sur un lit céramique a environ 750°C.

Un brileur fait 'appeint. Le flux passe ensuite sur un 2éme it pour accéder a l'autothermie, e
3eme lit est en attente. Le rendement de l'outil de traitement atieint 98 %.

Dans le cadre de l'optimisation de son process et en vue notamment de réduire ses émissions
de CO2, 'exploitant a décidé fin 2008, la mise en place d'une roue & adsorption (adsorption des
COV sur zéolithe synthétique). Cet investissement a couté environ 400KE.

Iit - EXAMEN DE LA DEMANDE

Le dossier technique déposé en Préfecture du Nord en application de Tarticle R 512-33 du
Code. de I'Environnement donne une description du projet de modification accompagnée des
éléments d'appréciation nécessaires : situation administrative de I'établissement, modalités
d'exploitation des installations projetées, impact du projet sur I'environnemeni, mesures prises
ou prévues pour limiter ou supprimer fimpact, dangers induits par le projet, moyens de
prévention, de protection et de lutte contre les dangers prévus.

Descriptif du projet :

Le projet consiste en [linstallation d'une roue & adsorption, en tant que prétraitement
(augmentatfon de ia concentration) pour parvenir a un flux de déchets plus concentré qui peut

étre incinéré plus économigquement.
La roue & adsorption regoit les effluents chargés en COV en provenance des instaliations de

vernissage (BLM et LSM) initialement orientés directement vers Fépurateur.
Cet équipement va donc permettre de concentrer les effluents gazeux chargés en COV et
optimiser ainsi le fonctionnement de 'oxydateur thermigue en : :

- reduisant la consemmation de gaz de ville de l'épurateur (foncticnnement en

autothermie). 7
- utilisant, par le biais d'un échangeur, la chaleur du rejet de lincinérateur pour réchauffer

les gaz lors de la phase de désorption.

Classement du projet

La nouvelle installation na pas d'impact sur le tableau de classement actuel de I'établissement,
pas d'apparition d'une nouvelle rubrique, ni de changement de capacité ou de régime d'une
rubrique existante.

Analyse des effets de l'installation sur I'environnement

Eau

L'usine est alimentée en eau & partir du réseau pub!ic' geré par le SIDEN France. Le réseau
d'assainissement du site est de fype séparatif. Les rejets actuels sont de trois types :

- les eaux pluviales qui rejoignent le watergang Nouveau Bierendyck,
- les eaux industrielles et les eaux sanitaires qui rejoignent via un collecteur puis deux
bassins tampons, la station d'épuration de la zone d'activité.




le projet ne nécessite pas de consommation d'eau. La madification des installations”
envisagées ne génére aucun impact dans le domaine de l'eau.

Air

La mise en piace de la nouvelle instaliation engendre la création dun point de rejet
supplémentaire pour les gaz épurés, en provenance des BLM et LSM aprés passage sur les
blocs en nid d'abeille de zéolithe de la roue. La hauteur de la cheminée prévue sera conforme
aux exigences de I'Arrété Ministériel du 2 février 1998 modifié, relfatif aux prélévements et & la

consommation d'eau ainsi qu'aux émissions de toute nature des Installations Classées pour la
Protection de {'Environnement 'soumises & autorisation.

En application de l'article 30.22° de ce texte, une valeur limite d'émission pour les COV de
50 mg/Nm? sera imposée.

L'installation de cet équipement va générer :

— une augmentation du rejet globat en COV du site de l'ordre d'environ 12t {soit environ
une augmentation de 4,5% du flux global). Des pistes de progrés sont déja pressenties
afin de compenser cet impact et réduire les émissions globales de COV du site,
comme la réalisation de mesures d'épaisseurs, afin d'optimiser la consommation de

vernis,
— une réduction de prés de 3,4 % des émissions globales annuelles du site en CO, (lié 3

la consommation du gaz de ville par l'incinérateur).

Le Bref STS Traitement de surface utilisant des solvants organiques applicables au site précise
que les roues a adsorption peuvent étre utilisées en tant que prétraitement a l'oxydation
thermique dans le secteur de la fabrication des canettes EE & 2 pigces, afin de répondre a la
MTD qui consiste a réduire le volume des gaz résiduaires 3 traiter, optimiser la concentration
des solvants a fraiter et maintenir des conditions autothermes.

Bruit

Les équipements associés & la roue: ventilateurs et moteur de mise en mouvement rotatif de la
roue sont situés en fagade sur le coté ouest, coté fortement influencé par le trafic sur la RD
625.Des mesures acoustiques seront réalisées afin de vérifier l'absence d'influence du projet
sur le niveau sonore actue!l du site.

Déchets

Le projet ne sera pas source de nouveaux déchets, mis & part les préfiltres métalliques {qui
suivront la filiere existante des déchets de ferrailles) et la zéolithe dont la fréquence de
remplacement n'est pas encore définie,

Transport et approvisionnement

La nature du projet n'influence en aucune manidre le trafic associé aux activités existantes de
['établissement.

Paysage

La nouvelle installation ne dépasse pas le batiment existant et s'insére dans la continuité des
équipements déja en place. Elle integre les dispositions applicables en matiére d'urbanisme et
de réglement sconore.

Risgues sanitaires

Compte-tenu du procédé mis en oeuvre décrit ci—dessus; seul I'impact sanitaire vis-a-vis des
rejets atmosphériques a été évaiué.

Parmi les substances susceptibles d'étre émises dans I'environnement du fait de I'exploitation
de la roue & absorption (au regard des données transmises par les fournisseurs des vernis
intérieurs et extérieurs), les agents retenus ont été le 2- butoxyéthanol, le 1- butanol, le
butanone (Méthyl ethyl cétone) pour une voie de contamination par inhalation.




~ Aucune VTR n'étant recensée pour le butdnol dans l'une des 6 bases de données étrangéres
nationales ou internationales US/EPA, ATSDR, OMS, HealthCanada, RIVM et OEHHA, aucune
quantification des risques ne peut étre fournie pour cette substance chimique..

Les hypothéses de travail retenues sont résumées ci-aprés:
— conditions de dispersion les plus défavorables,
- valeurs de débit arrondies par excés,
— valeurs maximales de concentration autorisées pour chacun des dix points de rejet, -
- fonctionnement de fa roue 365 jours par an (350 effectifs).

En ce gui concerne le 2 — bufoxyéthanol et le butanone, et selon l'étude de dispersion
atmosphérique réalisée, les concentrations rencontrées par les populations susceptibles d'étre
exposées de maniere chronigue au rejet cumulé des gaz en provenance des blocs en nid
d'abeille de zéolithe, de la roue et des neuf auires points de rejets du site, & savoir ceiles des
habitations situées a 280 méatres ainsi que les éléves d'un collége implanté & environ 1 700 m,
sont inférieures aux VTR,

! es quotients de danger sont inférieurs & 1.

L'étude fournie conclut, pour le risque de contamination par mhaiat:on gue la survenue d'un
effet toxique sur ia population est improbable.

identification des dangers

['étude comprend un inventaire des potentiels de dangers.

La méthodologie employée afin de hiérarchiser ces polentiels de dangers est basée sur

I'Analyse Préliminaire des Risques (APR).
Un groupe de travail a ét& formé afin d'estimer la cotation en terme de probabiiité d'occurrence,

gravité et cinétique.
Ont principalement été étudiés :

* Les risques d'origine inte_rne liés aux procedés et activités :

— accumulation de poussiéres et inflammation,
- augmentation de la concentration en COV et inflammation,
— propagation d'un front de flamme, '

avec pour effets potentiels l'incendie et/ou 'explosion de poussiéres ou de vapeurs de solvants.

* L es risgues liés aux équipements et stockage voisins de la nouvelie installation :

- oxydateur thermique,
— filtres & poches,
- installations électriques et transformateurs,

avec pour effets potentiels 'explosion, lincendie, la pol!ution
Des conclusions de I'APR, il ressort qu'aucun risque n'a été recensé comme critique, ni donné
lieu & la réalisation d'une &tude détaillée.

Des moyens de prévention, protection et lutte contre les dangers sont prévus, parmi lesquels:

- des mesures générales : interdiction de fumer, permis de feu, plan de prévention,
formation du personne! a la conduite de {installation,

—~ e contrile périodique des équipements, installations électrique, mise a la terre,

— des mesures diverses et notamment le suivi en continu de la concentration en COV en
sortie de roue avec asservissement de fonctionnement a la LIE, & 1a température de fair
dans la zone de désorption, lnstallation de capteurs de vitesse de rotation, de pression

- différentielle.

Par an!eurs le site dispose de moyens matériels d'intervention (extincteurs, RIA, poteaux
incendies, réserve incendie). Le plan de secours de ietabl:ssement sera mis a jour afin
d'intégrer la nouvelle installation.




“IV-  CONCLUSION

La roue & adsorption, prétraitement destiné & concenirer les effluents gazeux chargés en COV,
permet d'optimiser le fonctionnement de I'oxydateur thermique.

Cette installation constitue une modification des conditions de fonctionnement du site. .
Neanmoins, cette modification n'est pas considérée comme substantielle au sens de l'arrété
ministériel du 15 décembre 2009. Elle ne génére pas de dangers ou inconvénients significatifs
mentionnés aux articles L 211-1 et L 511-1 du Code de I'Environnement et ne nécessite donc

pas le dépdt d'une nouvelle demande d'autorisation.

En conséquence, pour étre’ régulieiement auforisée, cette nouvelle installation doit étre
autorisée par voie d'arrété complémentaire dans les formes prévues & l'article R 512-31 du
Code de I'Environnement.

Un projet d'Arrété Préfectoral Complémentaire en ce sens est joint en annexe.
Ce projet de prescriptions a été transmis a l'exploitant le 10 décembre 2010.

Par courrier en date du 9 Février 2011, celui-ci a sollicité quelques amé&nagements concernant
principalement la fréquence des mesures réalisées dans le cadre de lautosurveillance des
rejets aussi bien aqueux (concernant les métaux par exemple) qu'atmosphériques (suppression
de la recherche de COV en sortie des fours des washers).

Au vu des reésulfats obtenus sur les analyses effectuées ces demiéres années, ses remarques
ont été prises en compte.

Par ailleurs, les valeurs limites pour les rejets en chlorures ont été relevées, aprés avis
favorable du gestionnaire de la station d'épuration de fa Communauté de Communes du Canton
de Bergues qui traite les effluents de la Société Ball Europe Bierne SAS.

De méme, le suivi du paramétre « matiéres grasses extractibles a l'éther de pétrole » a été
supprimé. Une mesure du pofluant AOX est désormais prescrite pour faire suite & lnspection
réalisée le 18 mai 2010 (rapport du 10 décembre 2010) sur le théme de l'examen de la
conformité du site aux dispositions de la directive dite IPPC et de Ia situation de f'usine de
Bierne par rapport aux Meilleures Technologies Disponibles énoncées dans le BREF STS
« Traitement de surface utilisant des solvants organigues ».

La convention de rejet établie entre l'usine Ball Packaging Europe Bierne et la Société
NOREADE, exploitant de la STEP, sera prochainement modifiée pour tenir compte de ces

évolutions.

Nous proposons aux membres du CODERST d'émettre un avis favorable & la demande
presentée par la société Ball Packaging Europe Bierne SAS en vue de modifier les conditions
de fonctionnement de ses installations de traitement des rejets atmosphériques et d'intégrer ces
moedifications dans I'Arrété Préfectoral d'Autorisation du 13 décembre 2007 dans les formes
préevues a l'article R512-31 du Code de I'Environnement en application de ['article R512-33 de

ce méme texie.

L'inspecteur deglinstalla 'ons’g\lassées

J

Murivfle BENETAZZ0

Vu et fransmis & Monsieur le DREAL Nord-Pas-de-Calais,
A l'attention de Monsieur le Chef du Service Risques,

C,:‘pravelinesh;g_‘hm 18 MAI 201

. [Ingénieur Divisionnaire_de I'Industrie et des Mines

Chef de Mission,
Ché‘f‘ge YUnité Territoriale def ittoral,
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Vu et transmis avec avis conforme & .
Monsieur le Préfet de fa région Nord-pas-de-Calais,

" Préfet du département du Nord, ‘

Direction des Paolifiques Publiques,

Bureau des Installations Classées pour la Protection de I'Environnement.

Douai, le & 7 B o
P/ le Directeur et par délégation

L' Ingénieur des Mines,
Chef du sepdce risques

Frédéric BAUDOUIN




