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REPUBLIQUE FRANCAISE

PREFECTURE DE LA HAUTE-GARONNE

DIRECTION REGIONALE DE
L'INDUSTRIE DE LA RECHERCHE

ET DE L'ENVIRONNEMENT Arrété modifiant I’arrété du 22 mars 2004
R Tao S ACTIONS relatif & la société ISOCHE

, : Chemin de 1a Loge 8 TOULOUSE
Bureau de 1'Environnement n — 7 0 i

Réf : DACI/'BDE/SV/MB/® ;
¥:\Daci\J-BDE-Commun'A- Environnement

Installations classées
ISOCHEMAP ISOCHEM mod AP 22,3,04.doc

Le Préfet de la Région Midi-Pyrénées,
Préfet de la Haute-Garonne
Officier de la Légion d’Honneur

Vu la directive 96/82/CE du 9 décembre 1996 concernant la maitrise des dangers liés aux
accidents majeurs impliquant des substances ou des préparations dangereuses, dite
« SEVESO 2 »;

Vu le code de I’environnement ;

Vu le code général des collectivités territoriales ;
Vu le code du travail ;

Vu le code de 'urbanisme ;

Vu la loi n°® 92-3 du 3 janvier 1992 sur l'eau ;
Vu laloi n® 96-1236 du 30 décembre 1996 sur I'air et 'utilisation rationnelle de I'énergie ;

Vu le décret n® 53-578 du 20 mai 1953 modifié contenant la nomenclature des installations
classées ;

Vu le décret n® 77-1133 du 21 septembre 1977 modifié, pris pour I'application de la|loi du 19
juillet 1976 relative aux installations classées pour la protection de ’environnement ;

Vu Tarrété et la circulaire du 10 mai 2000 relatifs & la prévention des accidents majeurs
impliquant des substances ou des préparations dangereuses présentes dans certaines ¢atégories
d'installations classées pour la protection de I'environnement soumises 3 autorisation |,
Vu l'arrété préfectoral du 22 mars 2004 modifié réglementant les activités que la société
ISOCHEM exploite chemin de la Loge a TOULOUSE ;

Vu I’étude des dangers relative 4 'ammoniac, version E, en date du 30 septembre 2004 :

Vu les courriers de la société ISOCHEM des 22 juillet 2004, 25 aofit 2004 et 26 novembre
2004 ; .

Vu les rapports et les avis de l'inspecteur des installations classées de la direction h’égionale de
P’industrie de la recherche et de 1’environnement des 27 janvier, 1% mars| 2005 et 6
mai 2005 ;
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Vu l'avis émis par le Conseil Départernental d'Hygiéne dans sa séance du 3 mars 2005 ;

Considérant que les conditions d’aménagement et d’exploitation, telles qu’elles sont définies
par le présent arrété, permettent de prévenir les dangers et inconvénients des installations

d’ammoniac pour les intéréts mentionnés a I’article L 511-1 du titre 1 du livre V di1 code de

I’environnement, notamment pour la commodité du voisinage, pour la santé, la sécurité, la

salubrité publiques et pour la protection de la nature et de I’environnement ;

Attendu que le projet d’arrété a été porté a la connaissance de la société ISOCHEM le 11 mars

2005 ;

VU la réponse de la société ISOCHEM réceptionnée en Préfecture le 25 mars 2005 ;

Sur proposition du Secrétaire Général de la Préfecture de la Haute-Garonne,

ARRETE
ARTICLE 1 - Le tableau de 1’article 1¥ de 1’arrété préfectoral du 22 mars 2004 est abrogé et
remplace par le tableau suivant :
N°® Rubrique capacité |unité Bat. Désignation activité Coord. plan | régi Seuil
Rubrique maximale me | réglementaire
autorisée
11101 |Trés toxiques (fabrication) 49 t | 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -E21
{Sans phosgénation)
49 t 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20

(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

13 t |405| Atelier F1 ( Atglier de chimie fine ) “E21
Capacité maximate de 2 tfour
1 t | 445 | Atelier MMH (monométhyl-hydrazine) D23
Capacité maximale de 50 t/an
0.2 Laboratoires F16 /F15

11111-a|Trés toxiques, solides (emplol |
ou stockage} (Sans phosgénation)

49 t |402 Ateller N2 Chalnes 1 et 2 D20 -ER0
{Atelier de chimie fine}
capacité maximale de 20 t/jour

490 t | 300 Stockage produits conditionnés D23- E23/
{fats, big-bags, ..) D22-E22
Surface= 4200 m2

Capacité maxi=1400 T

49 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- E23/
{fiits, big-bags, ..) D22 -E22
Surface= 4200 m2

Capacité maxi = 1400 T

4.9 t {302 Stockage produlls conditionnés D23- £23
{fts, big-bags, ..) /D22 -E22
Surface= 4200 m2

Capacité maxi = 1400 T

49 t(1)] 430 Atelier Pharma C19-C20
0.2 t ]328 Laboratol F16 /F15
L2098 RN R
1111-2-a|Trés toxiques, liquides (emploi 49 b | 399 | Stockage vrac matiéres premidres et | D21- €21
ou stockage) produits finis ‘
4%x30m3+2x40m3 + v
4xB80m3+2x73m3+
2Xx64m3I+2x75m3 +
1x100 m3
4,9 t 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -E21
{Sans phosgénation)
49 t |402 Atelier N2 Chalnes 1 et 2 D20 -ERQ0
et (Atelier de chimie fine)
411 capacité maximale de 20 tfjour
] t | 405 Atelier F1 ( Atelier de chimie fine ) E21

Capacité maximale de 2 tjour




3 :
N° Rubrique capacité |unité| Bat. Désignation activité Coord. plan | régi Seuil
Rubrique maximale me | réglementaire
autorisée
4,9 t | 414 Stockage MP N2 D20
1 1 | 445 [ Atelier MMH (monométhyl-hydrazine} D23
Capacité maximale de 50 t/an ;
4.9 t | 446 | Atelier MMH (Dépotage, empotage, D23
conditionnement)
MMA {40 %): 2 x 2 200 kg,
MMH (40 %) : 51+
MMH anhydre : 5t
49 t | 300 Stockage produits conditionnés D23- E23/
{fOts, big-bags, ..} D22-E22
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
4.9 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- E28/
(fits, big-bags, ..) D22 -E22
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
4.9 t 302 Stockage produits conditionnés D23-EX3
{fiits, big-bags, ..) /D22 -EJ2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
4.9 1) | 430 Atelier Pharma C19-C20D
t Laboratoir F16 /F1b
g ST § ,
1111-3-c|Trés toxiques, gaz (emploi cu | i - oo
stockage) AT e e
1130-2 |Toxiques (fabrication) 35 t | 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -E21
(Sans phosgénation) ‘
49,9 t | 402 Alelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -£20
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour
50 t |405| Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21
Capacité maximale de 2 tjour
1 t | 445 Atelier MMH (monométhyl-hydrazine) D23
Capacité maximale de 50 t/an )
18 t [450( Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine ) | D23 -E23
Fabrication du LRD48
Atelier Pharma
e
1131-1-a|Toxlques, solides (emplci ou Atelier N1 Chalne3
stockage} (Sans phosgénation)
49,9 t {402 Atelier N2 Chafnes 1 et 2 D20 -E20
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour
10 t |405( Ateller F1 ( Atelier de chimie fine ) E21
Capacité maximale de 2 t/fjour .
499 t [ 300 Stockage produits conditionnés 023- E23/
(fats, big-bags, ..) D22-EXR
Surface= 4200 m2
Capacité maxi =1400 T .
49.9 t ]301 Stockage produits conditionnés D23- E23/
(fits, big-bags, ..} D22 -ER2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T ‘
499 t | 302 Stockage produits conditionnés D23- E23
(fts, big-bags, ..) /D22 -ER2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
15 12) | 430 Atelier Pharma C19-C20
.. . M B
1131-2-a|Toxiques, liquides {emploi ou 499 t | 378 Stockage vrac E 21
stockage) 5 cuves de 10m3 +
1cuve de 6,5 m3 +
2 cuves de 30 m3 ;
49,9 t | 399 | Stockage vrac matiéres premiéres et | D21- ER1
produits finis
4x30m3+2x40m3 +
4xB0mM3+2x73m3+
2x64m3+2x75m3 +
1 x 100 m4 .
49,9 t | 404 Stockage de résidus E 21
2x100m3 +1 x40 m3 :
499 t {400 Atelier N1 Chaine3 E20 -ER1
{Sans phosgénation) ;
49,9 t | 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -ERO

(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour




Na
Rubrique

Rubrique

capacité
maximale
autorisée

unité

BA&t.

Désignation activité

Coord. plan

régi

me

Seuil
réglementaire

49,9

407

Stockage de résidus
2x30 m3

E21

20

405

Atelier F1 (Atelier de chimie fine)
Capacité maximale de 2 tjour

E21

49,9

414

Stockage MP de I'atelier N2

D20

10

446

Atelier MMH (Dépotage, empotage,
conditionnement)
MMA (40 %) 2 x 2 200 kg,
MMH (40 %) : 5t +
MMH anhydre : 5t

D23

10

445

Atelier MMH (menométhyl-hydrazine)
capacité maximale de 50 t/an

D23

18

450

Atelier UDMH ( Diméthyl hydrazine )
fabrication du LRD48

D23 -E23

15

452

Atelier UDMH {Stockage vrac )
2 x60m3 UDMH +
1 x 100 m3 soude

E23

20

455

Atelier UDMH : Aire stockage
conteneurs +
Conteneurs résidus

E24

499

458

Atelier UDMH : Fosse de récupération
Capacité : 60 m3

E23

49,9

457

Atelier UDMH
(Stockage résidus et UDMH A retraiter)
2x20m3 +1x20m3

D24 E44

439

300

Stockage produits conditionnés
(fats, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2

Capacité maxi = 1400 T

D23- E23/
D22E2

49,9

30

Stockage produits conditionnés
(futs, big-bags, ..}
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T

D23 E23/
D22 -E22

49,9

302

Stockage produits conditionnés
{f(ts, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2

Capacité maxi = 1400 T

D23- £33
D22 -ED2

1131-3-b

Toxiques, gaz (emploi et
stockage)

1136-A-
1-b

Ammoniac (stockage) en
réciplents de capacité unitaire
> 50 kg

1136-A
2c

Ammonlac (stockage) en
réciplents de capacité unitaire
<= 50 kg

1136-B

Ammoniac (emploi)

Atelier Pharma

L B LR T

perchlorate d'ammonium (PCL}
Capacité maximale de 20 tjour

Dépotage et atelier de fabrication de

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
{Atslier de chimie fine)
capacité maximale de 20 thour

445

Dépotage et atelier MMM
(monométhyl-hydrazine)
Capacité maximale de 50 t/an

310

Groupe de froid atelier Perchlo

416

Groupe de froid atelier N2

430

Atelier Pharma

Groupe de froid ateliqr Pharma _

i

11384b

en récipients de capacité
unitaire <60 kg

1141-2

lguéfié (emploi ou stockage}
en récipents de capacité
unitaire > 37 kg

Chilgrure d’hydrogéne anhydre

1" (Atelier de chimie fine}

“Alsliar N2 Chaines 1602

capacité maximale e 20 t]our

1141-3-a

liguéfié {emploi ou stockage)
en bouteilles de capacité
unitaire <= 37 kg

Chlorure d’hydrogéne anhydre

25

430

Atelier Pharma

0.25

405

Atelier F1 (Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 t/jour




No
Rubrique

Rubrique

capacité
maximale

autorisée

unité

Bat.

Désignati'on activité

Coord. plan | régi

me

Seuil
réglementaire

%15

1T<Q<250

1155-1

Agro-pharmaceutiques
{dépdts)

200

1300

Stockage produits conditionnés
{fats, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T de produits
avec 400 t d'agro dont 150 de toxiques

D22-E22

Do3-E237 |

400

301

Stockage produits conditionnés
(fts, big-bags, ..}
Surface= 4200 m2

Capacité maxi = 1400 T

D23- E23/
D22 E22

400

302

Stockage produits conditionnés
(flits, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2

Capacité maxi =1400 T

D23- E43
/D22 -E22

20

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

D20 -E40

15

405

Atelier F1 ( Atelier de chimie fine )
capacité maximale de 2 tfjour

E21

Atelier Pharma

1171-1-b

Dangereux pour
I'environnement, trés toxiques
(fabrication)

Atelier N1_Chaine3
{Sans phosgénation)

20

402

Atelier N2 Chafnes 1 et 2
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

D20 -E&O

10

405

Atelier F1 (Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 tfjour

E21

4486

Atelier MMH {Dépotage, empotage,
conditionnement)
MMA (40 %): 2 x 2 200 kg,
MMH (40 %) :5t+
MMH anhydre : 5t

D 23

445

Atelier MMH (monométhyl-hydrazine}
capacité maximale de 50 tfan

450

Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine )
fabrication du LRD48

1171-2-b

Dangereux pour
"environnement, toxiques
(fabrication)

Atelier Pharma

~ Atelier N1 Chainéé a
{Sans phosgénaticn)

20

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour

405

Atelier F1 {Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 tjour

446

Atelier MMH (Dépotage, empotage,
conditionnement)
MMA (40 %) 2 x 2 200 kg,
MMH (40 %): 5t+
MMH anhydre : 51

445

Atelier MMH (monométhyl-hydrazine)
capacité maximale de 50 t/an

D23

450

Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine }
fabrication du LRD48

D23 -E23

10

430

Atelier Pharma

C19-CRO

i 5-5;5131;:

1721

Dangereux pour
I'environnement, trés toxiques
(stockage ou emplol)

100

399

produits finis
4x30m3+2x40m3 +
4x80m3+2x73m3 +
2x64m3+2x75m3 +
1 x 100 mS

D21- E21

40

400

Atelier N1 Chaine3
(Sans phosgénation)

€20 -E21

25

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

D20 -E0

80

414

Stockage vrac matiéres premiéres de
N2
6 x40 m3

ozﬁ

10

405

Atelier F1 (Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 t/jour

0




b ot H ,{
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N° Rubrique capacité junité| Bat. Deésignation activité Coord. plan |irégi Seuil
Rubrique maximale me | reglementaire
autorisée ;
199 t | 300 Stockage produits conditionnés D23- E23/
{fots, big-bags, ..) D22-E22
Surface= 4200 m2
Capacitéd maxi = 1400 T ;
199 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- E23/
{fots, big-bags. ..) D22 -E2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
199 t | 302 Stockage produits conditionnés D23- E23
(fits, big-bags, ..) /D22 -E2R2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
10 t 1450 | Stockage eaude javel pour soit la D23 -E23
fabrication de MMH (monométhyl-
hydrazine) soit celle du LRD48 dans I
atelier UDMH { Diméthyl hydrazine ) ‘
499 t {452 Stockage eau de javel pour la E23 .
fabrication de MMH (monométhyl-
hydrazlp_e_)
1173-2 |Dangereux pour
I'environnement, toxiques (fats, big-bags. ..}
(stockage ou emploi) Surface= 4200 m2
Capacité maxi =1400 T 2
499 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- E28/
{f(ts, big-bags, ..} D22 -E
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T ;
495 | t [302| Stockage produits conditionnés | D23- E—%
(fats, big-bags, ..) /D22 -E42
Surface= 4200 m2 :
Capacité maxi = 1400 T
g,a
1174 Organchalogénés, Atelier N1 Chaine3
organophosphorés, {Sans phosgénation)
(fabrication) 25 t {402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -EX0
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour ‘
30 t [405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E 21
capacité maximale de 2 tfjour
Ateli
1175-1 |Organchalogénés (emploi de Atelier N1 Chaine3
liquides) {Sans phosgénation) ‘
100000 | | [402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour .
30 000 1 |405| Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21:
capacité maximale de 2 tfour
30 000 1 | 417 Traitement des effluents aqueux D 20
Atelier N2
40 m3 eau oxygénée a 50 %
50 000 | 1430 Atelier Pharma
400 1 328 Laboratoires
1180-1-b|Polychlorobliphényles, Stockage sources scellées
polychleoroterphényles radioactives et transformateurs
1300 | [240 Poste électrique E D17-E17
1900 | | 241 Poste électrique F E18|
1800 | | 247 Poste élecirique G C23
1100 | | 373 | salle de contrle et services généraux F20|
de l'ancien atelier phosgéne ‘
850 1 ] 451 Locaux généraux UDMH D 23,
——§ . T S i B RO g T R g
1185-2 |(Chlorofiucrocarbures, 226 kg | 280 Locaux informatiques D 16/
hatons... 172 kg | 312 Atelier PCL Services Généraux C21-DI
183 kg | 373 | salle de contrble et services généraux F 20!
de 'ancien atelier phosgéne :
185 kg | 451 Locaux généraux UDMH D23
500 kg | 430 Atelier Pharma C19-C30
1266 | kg | w200 Kg |
1190-1 |Emploi ou stockage de 10 t | 402 Atelier N2 Chaines 1 et D20 -ERD

substances ou préparations

trés toxiques ou toxiques

{Atelier de chimie fine}
capacité maximale de 20 tfour




et

7 ‘
N® Rubrique capacité |unité] Bat. Désignation activité Coord. ptan [ régi Seuil
Rubrique maximale ‘me | réglementaire
autorisée :
5 t | 405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21 '
capacité maximale de 2 tfjour i
15 t | 445 | Atelier MMH (monométhyi-hydrazine) D23
capacité maximale de 50 tlan
50 t | 300 Stockage produits conditionnés D23 E28/
(fiits, big-bags, ..) D22-E22
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T .
50 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- E23/
{fiits, big-bags, ..) D22 -EZ2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
50 t | 302 Stockage produits conditionnés D23-E23
(fats, big-bags, ..) 022 -E22
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
0,05 t {328 Laboratoires F16 /F15
£180,05 1. ¢
1200-1-b|Comburants {substances et 80 K3) | 311 Atelier de dissolution de PCL. C21-DM1
préparations) — fabrication {90 tonnes en cours)
100 t{4) | 310 | Atelier de fabrication de perchlorate D21
d'ammonium{PCL}
capacité maximale de 20 tfjour
1 t | 445 | Atelier MMH (monométhyl-hydrazine) D23 .
capacité maximaie de 50 tan i
15 t | 450 | Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine ) | D23 -E23
fabrication du LRD48 i
1200-2-a[Comburants {emploi ou t(3) Atelier de dissolution de PCL
stockage) (90 tonnes en cours}) ;
100 t(4) | 310 | Atelier de fabrication de perchlorate D2t
d'ammonium(PCL)
capacité maximate de 20 tfjour
499 t | 414 | Stockage vrac matiéres premiéres de D20
N2
6 x40 m4 ;
5 t 1402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour ‘
10 t | 405 | Atelier F1 ( Atelier de chimie fine ) E21
capacité maximale de 2 tjour
5 t | 445 | Atelier MMH (monométhyl-hydrazine) D23
capacité maximale de 50 t/an
15 t | 450 | Atelier UDMH ( Diméthyl hydrazine) | D23 -E23
fabrication du LRD48 .
499 t | 300 Stockage produits conditionnés D23 E23/
{fats, big-bags, ..} D22-E
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T
499 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- E%BI
{fats, big-bags, ..) D22 -E22
Surface= 4200 m2
Capacité maxi=1400 T ‘
49,9 t | 302 Stockage produits conditionnés D23- EZ3
(fats, big-bags, ..) /D22 -ER2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi=1400 T
4,9 t |430 telier Pharma C18-C2
1212-3-b|Péroxydes organiques (emploi |
et stockage)
1416-3 |Hydrogéne {(emplol ou )
stockage) L
1420-2 |Amines inflammables 49,9 t {399 | Stockage vrac matidres premidres et | D21- E21
liquéfiées (emplai ou produits finis ‘
stockage) 4x30m3+2x40m3+
4xB0m3+2x73m3 +
2x64m3+2x75m3 +
1 x 100 mé6 !
50 t | 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -Ef1
(Sans phosgénation) i
1 t | 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -ERX0

(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour




8
N*® Rubrique capacité |unité| Bat. Désignation activité Coord. plan j'régi Seuil
Rubrique maximale me | réglementaire
autorisée
2 t | 405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21
capacité maximaie de 2 tjour
2 t | 446 Atelier MMH (Dépotage, empotage, D23
conditionnement)
MMA (40 %): 2 x 2 200 kg, [
MMH (40 %) : 5t +
MMH anhydre : 5t
0,2 t | 445 | Atelier MMH (monométhyl-hydrazine) D23
capacité maximale de 50 t/an
1 t | 430 Atelier Pharma C19-C20
0.2 t | 328 Laboratoires
RS B
1431 Liquides inflammables 60 Atelier N1 Chaine3
(fabrication) {Sans phosgénation) L
100 t [402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E2
(Atelier de chimie fine) :
capacité maximale de 20 tfjour 3
20 t {405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21"
capacité maximale de 2 thour
6 t | 450 | Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine ) | D23 -E23
fabrication du LRD48 .
9,9 t | 445 | Atelier MMH (monométhyl-hydrazine) D23
50 t/an

capacité maximale de

T Pt o

et s el e

1432-2-a|Liquides inflammables 129.9 t (378 Stockage vrac E21
{stockage en reservoirs} 5cuves de 10 m3 + ‘
1cuvede 6,5m3 +
2 cuves de 30 m4 ;
3299 t |396] Stockage vrac matiéres premiéres E 22!
2x100m3 +4 x30m3 i
309,9 t | 399 | Stockage vrac matiéres premigres et | D24- E31
produits finis
4x30m3+2x40m3 +
4x80m3+2x73m3 +
2x64m3+2x75m3 +
1x100 m7 ;
139,9 t | 404 Stockage de résidus E21
2x100m3 +1x40m3 .
109,9 t 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -E21
{Sans phosgénation) ;

l

2499 t | 414 | Stockage vrac matiéres premiéres de D 20|

N2

6 x40 m§ i

109.9 t 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20

(Atelier de chimie fine} :

capacité maximale de 20 tjour :

109,98 t |446| Atelier MMH {Dépotage, empotage, D23
conditionnement}

MMA (40 %): 2 x 2 200 kg,
MMH (40 %):5t+
MMH anhydre : 51 i

309,9 t | 452 Atelier UDMH (Stockage vrac ) E 23
2 x 60 m3 UDMH +
1 x 100 m3 soude ‘
119,0 t [455 Atelier UDMH : Aire stockage E23]
conteneurs +
Conteneurs résidus |

109,9 t [450| Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine ) D23 -E2
fabrication du LRD48 :

1199 | t |457 Atelier UDMH D24 -Epa
(Stockage résidus et UDMH a retraiter) :
2x20m3+1x20m3 A

310 t | 300 Stockage produits conditionnés D23- EESI
{fits, big-bags, ..} - D22-ER2
Surface= 4200 m2 I
Capacité maxi = 1400 T i
310 t | 301 Stockage produits conditionnés D23- Eg3/
(fots, big-bags, ..) D22 -Ej2
Surface= 4200 m2 i
Capacité maxi = 1400 T i
310 t | 302 Stockage produits conditionnés D23- ER3
(fats, big-bags, ..) D22 -B22
Surface= 4200 m2 X
Capacité maxi = 1400 T




T

1434-2

Liquides inflammables

Stockage vrac matiéres premiéres

E22

9
N° Rubrique capacité lunité| Bat, Désignation activité Coord. plan | régi Seuil
Rubrique maximale . me | réglementaire
autorisée 1
320 t {430 Atelier Pharma C19-C20
30 t 1276 | Garage d'entretien et réparationde | B17 -C17
véhicules ;
69,9 t | 407 Stockage de résidus E21 :
2 x30 m3
29,9 t | 405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) g21
capacité maximale de 2 tjour ___
I O T e R TG00 M |
1432-B- |Liquides inflammables 50 t |400 Atelier N1 Chaine3 E20-E21
a (installation de mélange ou {Sans phosgénation)
emploi) 399 t | 417 Traitement des effluents aqueux D20
Atelier N2
40 m3 eau oxygénée a 50 %
120 t 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20
{Atelier de chimie fine) :
capacité maximale de 20 tjour |
20 t |405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21’
capacité maximale de 2 t/jour i
69.9 t | 450 | Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine ) | D23 -EZ3
fabrication du LRD48 .
100 t [430 Atelier Pharma C19-C20
5 t | 445 | Atelier MMH (monomaéthyl-hydrazine) D23
capacité maximale de 50 t/an 1
1 t {328 Laboratoires F16 /F15
e E AT R : s 20T
1434-1-a|Liquides inflammables 30 ma/h| 414 | Stockage vrac matidres premiéres de D 20!
(installation de remplissage ou N2 :
distribution) 6 x40 m3 |
30 ma/hi 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20
(Atelier de chimie fine) :
capacité maximale de 20 tour ‘
15 ma/h| 276 | Garage d'entretien et réparationde | B17-CN7
véhicules
18 m3fh| 378 Stockage vrac E 21,
S5cuves de 10 m3 +
1cuvede 6,5m3 +
2 cuves de 30 m5
15 |maih| 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -E21
(Sans phosgénation}
L
15 ma/h| 405  Atetier F1 (Atelier de chimie fine) E21
capacité maximale de 2 tjour §
15 m3/h| 446 | Ateller MMH (Dépotage, empotage, D23
conditionnement)
MMA (40 %): 2 x 2 200 kg,
MMH {40 %) : 5t +
MMH anhydre : 51 ;
18 m3/h| 453 | Atelier UDMH ( Station chargement — E23

capacité maximale de 2 tour

{installation de remplissage ou 2x100m3+4 x30m4
distribution)
1 398 Poste de conditionnement E 23
1 404 Stockage de résidus E 21
2x100 m3 +1x40m5
1 452 Atelier UDMH (Stockage vrac ) E 23
2 x60m3 UDMH + :
1 x 100 m3 soude i
1 a57 Atelier UDMH D24 -E24
(Stockage résidus et UDMH a retraiter}
2x20m3+1x20m5
1 430 Atelier Pharma C19-C
C Y T e _
1450-1 |Solides facilement 100 t{(4) | 310 | Atelier de fabrication de perchlorate D21: A
inflammables (fabrication dammenium({PCL) .
industrielie) capacité maximale de 20 tjour
5 t 1405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) 2% A
capacité maximale de 2 tour ;
105 | ¢t B SN S B -
1450 ~2-|Solides facilement 100 t(4) | 310 | Atelier de fabrication de perchlorate D2
a inflammables (emploi ou d'ammonium(PCL) :
stockage} capacité maximale de 20 tjour 5
5 t | 405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E 21
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T

N
Rubrique

Rubrique

capacité (unité
maximale

autorisée

Bat.

Désignation activité

Coord. plan

Sedil

régi
i réglementaire

sfme

20

300

Stockage produits conditionnés
(fats, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2
Capacité maxi=1400T

D23- E23/
D22-E22

20

301

Stockage produits conditionnés
(fts, big-bags, ..}
Surfage= 4200 m2

Capacitémaxi = 1400 T

D23- E23/
D22 -E22

20

302

Stockage produits conditionnés
(fats, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T

D23 E2B
022 -ER2

430

Atelier Pharma

C19-C2

{=4

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
{Atelier de chimie fine)}
capacité maximale de 20 tfjour

D20 -E2

o

1610

Acides acétique , formique ...
(fabrication)

Atelier N1 Chaine3
{Sans phosgénation)

Atelier N2 Chafnes 1 et 2
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

D20 -E4D

16111

Acides acétiques , formique ...
(emploi ou stockage)

Atelier F1 {Atelier de chimie fine}
pacité maximale de 2 tfour
Stockage HC! vrac
2x 100 m3 +1 x200 m3

I
E21]

50

Stockage de I'atelier de PCL
1 cuve de 50 m3 d'acide sulfurique

D21

50

Atelier de fabrication de perchlorate
d'ammonium{PCL})
capacité maximale de 20 tfjour

D21

70

378

Stockage vrac
Scuvesde 10 m3 +
1cuvede 6,5m3 +

2 cuves de 30 mb6

70

395

Stockage vrac : soude, potasse, acide
chlorhydrique
2x25m3 + 1 x50 m3 d'HCl +
1% 16 m3 d'HCI

405

Atelier F1 (Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 tfjour

60

414

Stockage vrac matiéres premiéres de
N2

6 x40 m7

30

7

Traitement des effluents aqueux
Atelier N2
40 m3 eau oxygénée 4 50 %

10

Atelier N2 Chaines 1 et 2
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

Atelier Pharm

1612-2

Acide chlorosulfurique,
oléums (emploi ou stockage)

Stockage vrac matidres premiéres de
N2
6 x40 m3

Traitement des effiuents aqueux
Atelier N2
40 m3 eau oxygenée & 50 %

D 2q

10

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

i_
D20 -E20

+430.

Atelier Pha_rrna _

C19-CR0

1630-1

Soude ou potasse caustique
{(emploi ou stockage)

100

395

Stockage vrac : soude, potasse, acide
chlorhydrigue
2x25m3+1 x50 m3 d'HC! +
1 x 16 m3 d'HCI

150

452

Atelier UDMH (Stockage vrac }
2 x60m3 UDMH +
1 x 100 m3 soude

100

450

Atelier UDMH ( Diméthyl hydrazine }

1
D23 -ER3

350

fabrication du LRD48

A Q>250t
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=1

N
Rubrique

Rubrique

capacité
maximale
autorisée

unité

Bat.

Désignation activité

Coord. pian

@régi

ime

Seuil
réglementaire

1720 -2

Substances radioactives
(utilisation, dépots et
stockage) contenant des
radionucléides du groupe 2 :

37

GBg

378

Stockage sources scellées
radioactives et transformateurs

D16 -E16

37

GBq

310

Ateller de fabrication de perchiorate
d'ammonium(PCL)
capacité maximale de 20 tfjour

D21

6.5

GBq

400

Atelier N1 Chaine3
{Sans phosgénation}

E20-E21

3.7

GBq

402

Atelier N2 Chafnes 1 et 2
{Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tjour

D20 -E20

586

405

Atelier F1 (Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 tjour

E21

3.7

445

Atelier MMH (monométhyl-hydrazine)
capacité maximale de 50 t/an

D23

3,7

450

Atelier UDMH { Diméthyl hydrazine )
fabrication du LRD48

D23-EZ3

24

430

Atelier Pharma

1810-1

Substances ou préparations
réagissant violemmment au
contact de "eau {emploi ou
stockage)

Stockage vrac
Scuves de 10m3 +
1cuve de 6,5m3 +
2 cuves de 30 m7

C19-Got

50

396

Stockage vrac matiéres premiéres
2x100m3 +4 x30 m5

|
E 22|

99,9

399

Stockage vrac matiéres premidres et
preduits finis
4x30m3+2x40m3 +
4x80m3+2x73m3+
2x64m3+2x75m3 +
1x100 m3

B-EA

50

404

Stockage de residus
2x100m3 +1x40m3

E21

400

Atelier N1 Chaine3
{Sans phosgénation)

E20 -E21

50

414

Stockage vrac matiéres premiéres de
N2

6 x40 m3

D 20!

30

405

Atelier F1 {Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 2 tjour

E21 E52

80

402

Atelier N2 Chaines 1 et 2
(Atelier de chimie fine)
capacité maximale de 20 tfjour

D20 -E40

99,9

300

Stockage produits conditionnés
(fats, big-bags, ..)
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T

D23- E%S]
D22-E22

99,9

301

Stockage produits conditionnés
(futs, big-bags, ..}
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T

i
D23-£23/
D22 -E2

99,9

302

Stockage produits conditionnés
(fidts, big-bags, ..}
Surface= 4200 m2
Capacité maxi =1400 T

D23 Eiﬁs
/022 -EP2

Atelier Pharma

18201

Substances ou préparations
dégageant des gaz toxiques
au contact de I'eau (emploi ou
stockage)

il
Stockage vrac
5 cuves de 10 m3 +
1 cuve de 6,5m3 +
2 cuves de 30 m8

40

396

Stockage vrac matiéres premiéres
2x100m3 +4 x 30 m3

Ezé

49,9

399

Stockage vrac matiéres premiéres et
produits finis
4x30m3+2x40m3 +
4x80m3+2x73m3+
2x64m3+2x75m3 +
1 x100 m3

D21- Elm

40

404

Stockage de résidus
2x100m3 +1 x40 m3

E 21

40

400

Atelier N1 Chaine3
{Sans phosgénation)

E20 -E21

40

414

Stockage vrac matiéres premiéres de
N2 6 x 40 m3

DZ@
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N° Rubrique capacité |unité| Bat. Désignation activité Coord. plan | réqi Seuil
Rubrigue maximale :me | réglementaire
autorisée
30 t | 405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine} E21
capacité maximate de 2 tjour
40 1 | 402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20
{Atelier de chimie fine}
capacité maximale de 20 t/jour ‘
49,9 t | 300 Stockage produits conditionneés D23- €28/
(fats, big-bags, ..} D22-E22
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T ‘
49,9 t | 301 Stockage produits conditionnés D23-E23/
(fats, big-bags, ..) D22 -E2P
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T ‘
49,9 t | 302 Stockage produits conditionnés D23-E23
(fits, big-bags, ..} D22 -ER
Surfage= 4200 m2 :
Capacité maxi = 1400 T L
Atelier Phamtma
2260-1 |Broyage, concassage, 400 Atelier de fabrication de perchlorate |
criblage, ... d'ammonium{PCL) i
capacité maximale de 20 tfjour H
150 kw | 402 Atelier N2 Chafnes 1 et 2 020 -E20
(Atelier de chimie fine) L
capacité maximale de 20 tjour I
150 kw 1405 |  Atelier F1 {Atelier de chimie fine) E21 !
capacité maximale de 2 tjour I
L S
2560-2 Métaux et alliages 48 L "i%% aljerd ne i
St ;‘;;%;ﬁg;téé S S
2620-1 [Sulfurés (fabrication de 20 t 1402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 20 -E2
composées organiques) (Atelier de chimie fine) [
capacité maximale de 20 tjour i
5 t | 405 Atelier F1 (Atelier de chimie fine) E21 1
capacité maximale de 2 tfour i
5 t | 430 Atelier Pharma C19-C2[
2910-A2 |Combustion
2915-1-a|Chauffage (procédés de)
utllisant des fluides
caloporteurs ;
2915-2 |Chauffage (procédés de) 17 000 | | 400 Atelier N1 Chaine3 E20 -E31
: utillsant des fluides (Sans phosgénation) |
- caloporteurs 2000 1 |402 Atelier N2 Chaines 1 et 2 D20 -E20
: {Atelier de chimie fine) :
. capacité maximale de 20 tjour i
1 000 i | 430 Atelier Pharma C19-C40
2920-1-a|Réfrigération ou compression 172 kW Groupe de froid atelier Perchlo D21|
{installations de) comprimant 320 kW Groupe de froid afelier N2 E20]]
des fluides toxiques i
Groupe de froid atelier Pharma C19-C20
Cinimmabi o =
2920-2-a |Réfrigération ou compression Atelier de fabrication de perchlorate D21
{installations de) ne d'ammonium(PCL) i
comprimant pas des fluides capacité maximale de 20 tjour
toxiques 140 kW | 401 | installation de réfrigération Atelier N1 E20
200 kw | 447 Atelier MMH Locaux techniques D23
200 kW | 451 Locaux généraux UDMH D 23
280 kw | 301 Stockage produits conditionnés D23- ERY/
(fits, big-bags, ..) D22 -BR2
Surface= 4200 m2
Capacité maxi = 1400 T i
280 KW | 302 Stockage produits conditionnés D23- %[23
(fdts, big-bags, ..} /D22 -g22
Surface= 4200 m2 b
Capacité maxi = 1400 T i
490 kw | 370 Local de froid £21- ER2
est {
1990 kW A1 P> 500 kW
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N° Rubrique capacité |unité| Bat. Désignation activité Coord.plan | 'régi Seuil
Rubrique maximale me | réglementaire
autorisée
2921-1 |Tours aéroréfrigérantes 2000 310 Tours aéroréfrigérantes Atelier D21
{circuit ouvert) Perchlorate
8400 | kw | 402 | Tours aéroréfrigérantes Atelier N2 D20
4800 430 [Tours aéroréfrigérantes Atelier Pharma| C19/C20
330 445 | Tours aéroréfrigérantes Atelier MMH 023

2921-2 |Tour aéroréfrigérante (circuit |- . 928

fermé) L Port
2925 Accumulateurs (ateliers de 15 kw | 276 | Garage d'entretien et réparation de B17 -C18
charge d’) véhicules ‘
15 kw | 349 | Stockage emballages neufs et de C22.C28.
résidus, Station lavage de fiis D22 .D28

Stockage de 200 T maxi de residus

L’établissement ISOCHEM est classé SEVESO 11, seuil haut.
L’établissement ISOCHEM est visé par Particle 3 du décret n°® 99-1220 du 28 dLEcembre
1999 (régle du cumul).

(1) et total rubriques 1111-b et 1111-2-b < 5 T & Iatelier pharma
(2) et total rubriques 1131-1-c et 1131-2-b <20 T & I’atelier pharma
(3) = capacité maximum totale pour rubriques 1200-1-b + 1200-2-b sur I’atelier

perchlorate :
(4) capacité maximum totale pour rubriques 1200-1-b + 1200-2-b + 1450-1 + 1440-2-a
sur I’atelier perchlorate.
AS = Autorisation avec servitudes A = Autorisation D = Déclaration

ARTICLE 2 — L’article 6.5 des prescriptions techniques annexées a 1’arrété préfectdral du 22
mars 2004 est abrogé. ‘

ARTICLE 3 — L’article 9 des prescriptions techniques annexées a ’arrété préfédorﬂ du 22
mars 2004 est abrogé a compter du 1% septembre 2005.

ARTICLE 4 — Les prescriptions techniques annexées au présent arrété se suﬁlstituent aux
articles 6.5 et 9 des prescriptions annexées a 1’arrété préfectoral du 22 mars 2Q04h dés leur
abrogation.

ARTICLE 5 - Un extrait du présent arrété, énumérant les prescriptions susviséds qilgxquelles
les installations sont soumises, sera affiché en permanence de fagon visible dans
I'établissement par les soins de 1’exploitant.

ARTICLE 6- Une copie du présent arrété demeurera déposée a la mairie de TOULOUSE
(Direction de la Sécurité Civile et des Risques Majeurs) ainsi que dans lei airies de
PECHBUSQUE, PORTET-SUR-GARONNE, RAMONVILLE-SAINT-AGNE IEILLE-
TOULOUSE pour y étre consultée par tout intéresse. :

ARTICLE 7- Conformément aux dispositions réglementaires en vigueur, un extrait du
présent arrété, énumérant notamment les motifs qui ont fondé la décision aindi que les
prescriptions auxquelles les installations sont soumises, sera affiche a la mairie|pendant une
durée minimum d'un mois avec mention de la possibilité pour les tiers de l;%o sulter sur
place. Le procés-verbal de I'accomplissement de cette formalité sera dressé par'les soins du
maire. w

Un avis sera inséré, par les soins du préfet, et aux frais de l'exploitant, dans déux journaux
locaux ou régionaux, diffusés dans tout le département.
|
|
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ARTICLE 8- Les droits des tiers sont expressément réserves.

ARTICLE 9 - Délai et voie de recours.

L’exploitant dispose d’un délai de deux mois, & compter de la notification de la présente

décision, pour la déférer, s’il le souhaite au Tribunal administratif de TOULOUSE.

ARTICLE 10 - Le Secrétaire Général de la Préfecture de la Haute-Garonne,
Le Maire de TOULOUSE,

Le Directeur régional de l'industrie de la recherche et de I'environnernent

inspecteur des installations classées,

Le Directeur Départemental du Travail, de 'Emploi et de la Formation

Professionnelle,

sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de I'application du présent arrété.A

Le Secrét snéral de la
Prétecture

La présente décision peut étre déférée & la juridiction administrative par les tie#s,

\personnes

physiques ou morales, les communes intéressés ou leurs groupements, en raison des inconvénients

ou des dangers que le fonctionnement de Uinstallation présente pour les intéréts visés a
511-1 du code de Penvironnement, dans un délai de quatre ans @ compter de sa publi

Particle L

ation ou de

son affichage, ce délai étant, le cas échéant, prolongé jusqu’a la fin d’une période d ‘i daux années

suivant la mise en activité de Uinstallation.




ISOCHEM a TouLoSE"

PRESCRIPTIONS TECHNIQUES

ANNEXEES A L'ARRETE PREFECTORALDU 3§ MAI 2003

TITRE | - PRESCRIPTIONS GENERALES APPLICABLES A TOUTES LES ACTIVITES DG
SITE

1. ELEMENTS IMPORTANTS POUR LA SECURITE

Les prescriptions du paragraphe 6.5 de I'arréteé du 22 mars 2004 relatif aux fonctionsimporhantes pour la
sécurité sont remplacées par les dispositions suivantes qui s'appliquent & ensemble du sitd}lS DCHEM.

1.1 LISTE DES ELEMENTS IMPORTANTS POUR LA SECURITE :
L'exploitant établit, en tenant compte de I'étude des dangers et du systéme de gestion de i!a écurité, la
liste des éléments importants pour la sécurité. Il identifie & ce titre les équipements, les pgra étres, les
consignes, les modes opératoires et les formations nécessaires afin de maifriser une dérive dans toutes
les phases d'exploitation des instaliations (fonctionnement normal, fonctionnement transitbire, situation -
accidentelle ...) susceptibles d'engendrer des consequences graves pour 'homme et I'environnement
Cette liste est tenue a la disposition de l'inspection des installations classées et réguliérbm ent mise a
jour, en particulier lors de toute évolution des installations. ‘

Les éléments importants pour la sécurité (EIPS) permettant de supprimer ou de limiter les risqgues décrits
doivent étre identifiés. Par ailleurs, les informations suivantes doivent apparaitre : :

- Une présentation de la méthode d'identification des EIPS qui a été employée, ;

- Une liste des EIPS identifiés, exposant pour chacun d'eux, le « déroulement » de IeuF identification
conformément a la méthode retenue et faisant apparaitre les liens nécessaires avec I'apalyse des
risques,

- Pour chacun d'eux, I'exposé de leurs attendus, et de leurs justifications associées

- Pour chacun d'eux, la vérification de leur adéquation par rapport aux attendus.

La liste des EIPS doit &tre mise & jour avant le redémarrage des ateliers perchlorate et MMH.

1.2 CONCEPTION DES EQUIPEMENTS IMPORTANTS POUR LA SECURITE
Les équipements importants pour la sécurité sont d'efficacité et de fiahilité éprouvée. Ces caragtéristiques
doivent étre établies a l'origine de linstaliation, et maintenues dans le temps. Leur dpmaine de
fonctionnement fiable, ainsi que leur longévité, doivent &tre connus de I'exploitant. -

Les dispositifs sont congus de maniére & résister aux contraintes spécifiques liées| ayx produits
manipulés, & 'exploitation et a I'environnement du systéme (choc, corrosion, etc.). 3

Toute défaillance des équipements, de leurs systémes de transmission et de traitement de linformation
est automatiquement détecté. L'alimentation et la transmission du signal sont a sécurite jositive c'est a
dire, que lors d’un dysfonctionnement lié a une agression externe ou A un défaut interne, I'équipement se
met en position de sécurité. ;

Ces dispositifs et en particulier, les chaines de transmission sont congus pour perfnetire leur
maintenance et pour s'assurer périodiquement, par test de leur efficacité. j

Ces équipements sont contrélés et maintenus en état de fonctionnement selon des procéqur s écrites et
selon une periodicité adaptée a I'équipement considere. ‘
Les opérations de maintenance et de vérification sont enregistrées et archivées. i
En cas d'indisponibilité d'un équipement important pour la sécurité, Finstallation est arrétée|et mise en
sécurité sauf si exploitant a défini et mis en place un dispositif compensatoire dont il justiﬁe lefficacité et
la disponibilité. !

kB-70



TITRE Il - PRESCRIPTIONS PARTICULIERES
Ces prescriptions particuliéres ne s'appliquent quaux installations concernées

2. STOCKAGE ET UTILISATION D'’AMMONIAC

2.1 DISPOSITONS TRANSITOIRES APPLICABLES

Les dispositions reprises au paragraphe 9.de l'arrété préfectoral du 22 mars 2004 (hormis |e premier
alinéa du paragraphe 9.1- transformation du poste de dépotage wagon de chlore en gmmoniac)
s'appliquent jusqu'a la réalisation des prescriptions reprises dans le présent arrété. Leur réali‘f‘ation doit
étre effective pour le 1% septembre 2005. |

i
Avant le redémarrage des ateliers perchlorate et MMH et dans I'attente de la mise en place [de Ja solution
définitive, les postes de dépotages du perchlorate et de la MMH seront equipés de couronngs d'arrosage
d’un débit minimal permettant d’abattre au minimum 30% du débit de fuite d'ammoniac évalué 3 0.28kgls.

2.2 ENVELOPPE DE L'AUTORISATION

Le stockage de conteneurs de 400 kg est autorisé dans un batiment couvert situe dans I'enbei te fermée
de l'unité perchlorate.

L'utilisation de ces conteneurs est limitée a deux zones :

- pour la fabrication de la MMH, un conteneur & la fois dans un batiment spéciﬁqde équipé d’'un
systéme de dissolution permettant d’absorber au moins 30% du débit de fuite d'un|conteneur
de 400kg, ‘

- pour la fabrication du perchlorate d'ammonium, deux conteneurs, dont un eﬁj deépotage et
I'autre en attente dans un batiment spécifique équipé d’un systéme de dissolutipn permettant
d'absorber au moins 30% du débit de fuite d'un conteneur de 400kg. ‘

Les consommations sont de 10 conteneurs par jour au maximum pour l'atelier de pefchlorate et 1
conteneur par jour pour I'atelier de MMH.

La capacité maximale de stockage est de 8 tonnes, soit 20 conteneurs en période de f}‘nc ionnement
normal. Cette réserve pourra étre de 16 tonnes maxi soit 40 conteneurs pendant les périddes de week-
end prolongé uniguement. |

Le sol des batiments de stockage et de dépotage sera étanche et en rétention. Les eaux éventuellement
répandues ne doivent pas permettre |'évacuation d'ammoniaque liquide vers le réseau d'erﬁ‘tau pluviales.
Ces eaux devront étre évacuées conformément aux dispositions de |'arrété ministériel du 2 fevrier 1998
modifié relatif au prélévement et a la consommation d'eaux ainsi gu'aux rejets de tthe ature des

installations classées soumises a autorisation.

Tout conteneur d’ammoniac en stockage ou en utilisation doit &tre stocké ou utilisé & plus ge 30 m de
produits combustibles. !

Des équipements de protection individuelle adaptes a fammoniac sont mis a disposition des opérateurs
au niveau du stockage et des deux postes de dépotage. !

2.3 STOCKAGE DES CONTENEURS ‘

Les conteneurs sont fivrés par camion stationnant de maniére & étre en position de départ. s sont
stockés dans un batiment spécifique, fermé a I'est, couvert et ventilé naturellement en permanence afin
d’éviter la formation d'une atmosphére explosive.

Le stockage est doté de détecteurs d'ammoniac disposés au minimum aux 4 coins du batiment, & 1.5m
du sol et entrainant une alarme sonore et visuelle dans le stockage et en salle de contr le|dés que le
seuil d'alarme de 50 ppm est atteint. Ce déclenchement entraine une ronde systématique [d'un opérateur
équipé d'un dispositif portatif de detection d’'ammoniac chargé d'évaluer la source de ppllution. Ce
contrdle fait 'objet d’un enregistrement systématique. i

|
Le seuil de détection est fixé de maniére a éviter la formation d’'une atmosphére explosive.{
Un dispositif mécanique permettant de contenir une éventuelle fuite sur un conteneur est disponible a
tout instant dans ce batiment de stockage. ‘
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L'exploitant doit s'assurer de la redondance et de la fiabilit¢ des systémes de sécurité mis en place au
niveau du stockage.

Chaque conteneur est stocké sur un emplacement équipé d'un systéme de calage des conteneurs. Le
nombre d'emplacements sera limité a 40. i
Chagque conteneur est manipulé a Faide d'un chariot élévateur adapté puis pesé dés son déchargement
avant son stockage. :

Le déchargement du véhicule est réalisé par au minimum deux personnes dont un opératdur habilité
suivant une procédure préétablie.
Le transport des conteneurs depuis l'aire de stockage jusqu’aux postes de dépotage des atellers se fait
par un opérateur habilité suivant une procedure préétablie. :

2.4 DEPOTAGE DES CONTENEURS

Le trajet entre le lieu de stockage de 'ammoniac et son dépotage doit &tre réduit au maximum.
Les opérations de transport, connexion et déconnexion des conteneurs sont realisées pariun opérateur
habilité suivant une procédure préétablie.

Les dispositifs de sécurité équipant chaque poste de dépotage doivent étre ind ipendants et
automatiques et permetire de stopper une fuite d’ammoniac sans intervention humaine dd n?un temps
qui ne dépasse pas 5 secondes. Ce dispositif est & sécurité positive et secouru électriquement|et par une
réserve d'air.

Les conteneurs sont dépotés dans un batiment spécifique, fermé sur trois cotés, cauvert, ventilé
naturellement en permanence afin d'éviter la formation d’'une atmosphére explosive. Ce batiment est
équipé d’un systéme permettant d'absorber au moins 30% du débit de fuite d'un conteneur de 400kg.

Le batiment abritant les conteneurs est muni d’'une rétention de capacité au moins égale a|celle d'un
conteneur.

Les conteneurs sont placés sur des berceaux adaptés munis de pesons, eux-mémes posés sur des
chaises permettant ta manceuvre des organes de raccordement a hauteur d’'homme. Ces dmplacements
sont équipés de butées mécaniques. ‘

Les postes de dépotage des conteneurs sont situés a proximité immeédiate des ateliers co:tps mmateurs.
Aucun produit incompatible avec 'ammoniac ne doit étre présent dans les postes de dépotage

Chaque poste est doté d'au moins deux capteurs d'ammoniac et deux arréts d'urgence ?:a és de telle
maniére a détecter une fuite d'ammoniac sans intervention humaine dans un temps qui ne dépgasse pas 3
secondes. Ces détecteurs entrainent
- dés que le premier seuil est atteint (200 ppm), une alarme sonore et visuelle dang l¢ poste de
dépotage et en salle de controle,
- des que le deuxiéme seuil est atteint (400 ppm}:
- la fermeture immédiate des vannes d'isolement des conteneurs permettant 'arrét alitomatique du
dépotage,
- larrét des pompes d'envoi de 'ammoniac vers les ateliers,
- le déclenchement d’'un rideau d'eau équipant fe poste de dépotage. permettani djabattre au
minimum 30% du débit de fuite d’ammoniac évalué & 0.28kg/s. ‘

Les seuils de détection sont fixés de maniére a éviter la formation d'une atmosphére explosive

Le déclenchement des arréts d'urgence entraine les mémes actions que le déclenchement di deuxiéme
seuil des détecteurs.

L'exploitant doit s’assurer de la redondance et de la fiabilité des systémes de sécurité mis an place au
niveau des postes de dépotage.

Une sécurité de pression basse au refoulement des pompes d'envoi est mise en place. ‘
Le matériel électrique mis en place doit étre antidéflagrant répondant aux objectifs de la directive ATEX
traduite en droit francais. Une cartographie des zones ATEX doit étre realisee avant le rediérr arrage des
ateliers perchlorate et MMH. 1




Les canalisations ont une longueur réduite au maximum. Les flexibles de raccordement sont résistants et
dimensionnés pour tenir 3 une pression de service de 12 bars et sont de type compatible avec
F'ammoniac. :

Les flexibles de déchargement sont adaptés La motorisation de la vanne manuelle située cbté conteneur
et ta vanne automatique & orifice calibré située cdté installation fixe permettent d'interrompre|la fuite en
cas d'arrachement accidentel. i

Les soupapes de sécurité implantées dans les postes de dépotage ou dans les ateliers utilisateurs
doivent étre reliées a un systéme d'absorption et de dilution de 'ammoniac afin d'éviter| I'émission
d'ammoniac a 'atmosphére. Cette disposition est applicable pour toutes les soupapes gaz et liquide
avant le redémarrage de I'atetier MMH et au plus tard au 31 décembre 2005 pour l'atelier parchlorate.

2.5 CANALISATIONS DE TRANPORT D’AMMONIAC |

Les canalisations véhicutant de 'ammoniac vers les ateliers de production sont équipées de dispositifs de

mise en sécurité en cas d'urgence répandant aux conditions suivantes :

e Chaque trongon de tuyauterie est équipé a chaque extrémité de vannes d'isolement de sédurité,

« Des arréts "coup de poing” sont installés aux endroits appropriés dans les ateliers utiliséte rs,

¢ Chaque canalisation dammoniac entre la pompe d'envoi et le bac recepteur est munie ¥
- d'un systéme de détection des ruptures mécaniques, ‘
- d'un clapet anti-retour positionné au plus prés du bac récepteur.

Les vannes d'isolement doivent se fermer automatiquement en cas d'arrét d'urgence, en cas de détection
d'ammoniac ou par manque d'utilités.

Les canalisations sont maintenues parfaitement étanches et vérifiées selon une périodidité fixée dans
une procédure. Ces contrdles donnent lieu a compte-rendu écrit conservé a la disposition e ['inspecteur
des installations classées durant cing ans.

2.6 EMPLOI DE L'AMMONIAC DANS LES INSTALLATIONS DE REFRIGERATION

Les installations de réfrigération utilisant 'ammoniac comme fluide frigorigéne doivent | safisfaire aux
dispositions de I'arrété ministériel du 16 juillet 1997 lorsque |a quantité totale d'ammoniat présente est
supérieure ou égale a 1,5 tonnes.

2.7 PROCES VERBAL DE RECOLEMENT

L'exploitant adresse au préfet au 31 décembre 2005 un procés verbal de récolement dés [nstallations
d’'ammoniac qui précise les modalités retenues pour satisfaire aux dispositions des articles 2.1 2 2.6 du
présent arrété,

3. STOCKAGE DE BROME

L'exploitant doit communiquer & 'inspection des installations classées dans un délai de 6 mois a compter
de |a notification du présent arrété des éléments d’analyse de risque nécessaire a la caraclerigation dela
probabilité, la cinétique de développement et la gravité potentielie des scénarios d'accidents |de vidange
totale du conteneur par la tuyauterie de plus gros diamétre et de ruine du conteneur.

Les risques des opérations de stockage, du transport ou de I'emploi du conteneur de brorﬁme Hoivent &tre
accompagnés d'éléments probants caractérisant a probabilité de survenue des scénarios sus visés, dont
en particulier :

« Les caractéristiques du conteneur ( dimension, épaisseur des parois, matériaux, pression d'épreuve ...)

s Un ou plusieurs rapports d'essai de résistance a la chute et a I'impact par un laborahoire accrédité,
comprenant le descriptif précis des conditions de test représentatives de {'utilisation du.copteneur,

« Une procédure ou un certificat du fournisseur concernant les tests, inspections, mainteriange effectués
réguliérement sur les conteneurs.

A défaut, 'exploitant fournira :

» Une description précise des scénarios et de leur modélisation { le logiciel utilisé, san gomaine de
validité pour la substance étudiée et les zones de dangers associées), ‘

» Une cartographie, a une échelle adaptée, relative aux scénarios,

« Une seconde cartographie afin de visualiser 'enveloppe des zones de dangers de I‘ensémb e du site.




