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Installation classée ARRETE da 3% BED. 100

soumise a autorisation

n® 2226
prescrivant la réalisation
d'une étude déchets

Le Préfet du Cher, Chevalier de la Légion d'Honneur,

VU la Ioi n°® 64-1245 du 16 décembre 1964 relative au régime et a la répartition des eaux ¢t
a la lutte contre leur pollution,

VU la loi n® 76-663 du 19 juillet 1976 modifiée relative aux installations classées pour la
protection de I'environnement,

VU le déeret n® 77-1133 du 21 septembre 1977 modifié pris pour l'application de la loi
n® 76-663 du 19 juillet 1976 modifiée et du titre ler de la loi n® 64-1245 du 16 décembre 1964 susvisées,

VU la circulaire du 28 décembre 1990 du Ministre Délégué auprés du Premier Ministre,
chargé de I'Environnement et de la Prévention des Risques Technologiques ct Naturels Majeurs, relative
a la réalisation des études déchets,

VU le récépissé n°® 2226 délivré le 7 aoit 1961 a la Société L.AS. RICOUARD et Cig, sise
142 ter avenue de Stalingrad a STAINS (93), relatif a l'implantation d'une fabrique de serrures a
SANCOINS, rue de Neuilly, dont les différentes activités sont visées sous les n® 284, 287, 165, 251, 255
et 211 de la nomenclature des installations classées,

VU Tarrété préfectoral du 25 mars 1970 autorisant la Société L.A.5. RICOUARD a
remplacer le dépdt de bouteilles de gaz combustibles liquéfiés de son usine de SANCOINS par un
réservoir d'une contenance de 10 tonnes,

VU le récépissé n® 2226 délivré le 4 juin 1976 a la Société L.A.S. RICOUARD relatif a
I'extension de l'atelier de montage mécanique B de F'usine de SANCOINS,

VU le récépissé n° 2226 délivré le 3 décembre 1976 & la Société 1.A.S. RICOUARD relatif
a Pextension de l'atelier d'usinage de 'usine de SANCOINS,

VU le récépissé n® 2226 délivré le 3 avril 1978 a la Société L.A.S. RICOUARD relatif au
remplacement du dépdt de gaz combustibles liquéfiés autorisé par Yarrété préfectoral du 25 mars 1970
par un réservoir d'unc contenance de 12,5 tonnes situé dans 'enceinte de 'usine de SANCOINS,

VU le récépissé n® 2226 déliveé le 11 septembre 1979 a la Seciété L.A.S. RICOUARD
relatif & I'exploitation dans l'usine de SANCOINS de compresseurs visés sous le n° 361 B 2° de la
nomenclature des installations classées,

VU le réeépissé n® 2226 délivré le 4 mars 1980 & la Société L.A.S. RICOUARD relatif a
I'implantation dans I'usine de SANCOINS d'un deuxitme réservoir de gaz combustibles liquéfiés d'une
contenance de 12,5 tonnes,

VU le récépissé n°® 2226 délivré le 17 novembre 1986 & la Société L.A.S. RICOUARD relatif
a Texploitation dans P'usine de SANCOINS de deux transformateurs aux polychlorobiphényles visés
sous le n® 355 A de la nomenclature des installations classées,



VU le rapport de M. IInspecteur des installations classées en date du 17 juin 1991,
VU I'avis du Conseil Départemental d'Hygitne en date du 24 octobre 1991,

CONSIDERANT :

- que la circulaire ministériclle du 28 décembre 1990 susvisée prescrit la réalisation par les
entreprises productrices de déchets industriels, d'une étude approfondie du mode de génération des
déchets, des possibilités de valorisation et de recyclage et du choix optimal des filieres d'élimination,

- que la nature, la quantité et le mode d'élimination actuel des déchets produits par la
Société L.A.S. RICOUARD, qui a pris la dénomination "S5.A. RONIS", rendent nécessaire 1'élaboration
d'une telle étude et qu'il y a licy, en conséquence, de faire application des dispositions de Tarticle 18 du
décret n° 77-1133 du 21 septembre 1977 susvisé,

ARRETE

Article Ter - La S.A. RONIS, dont le sidge social est sis 16 & 28 rue des Tuilerics a LYON
(69264) cst tenue d'élaborer dans un délai d’'un an & compter de la notification du présent arrdté, la
premitre phase de P'étude déchets conformément au guide technique cisjoint, pour ses installations
situées & SANCOINS, rue de Neuilly.

Article 2 - Cette étude sera transmise 3 U'inspecteur des installations classées et devra
notamment comporter une description de la situation existante en ce qui concerne la production, la
gestion et I'élimination des déchets.

Article 3 - Les deux phases complémentaires de I'étude déchets scront réalisées
ultérieurement et seront prescrites dans le cadre d'un nouvel arrété complémentaire.

Article 4 - L'étude déchets et les analyses qui s'avéreraient néeessaires seront a la charge
de l'exploitant.

Article 5 - Si le délai fixé A l'article ler n'est pas respecté, il pourra étre fait usage des
sanctions prévues a l'article 23 de la loi n°® 76-663 du 19 juillet 1976 modifiée.

Article 6 - En vue de information des tiers, une copie du présent arrété sera déposce en
mairie de SAINT AMAND MONTROND et tenue & la disposition du public. Un extrait de cet arrété
sera affiché A la mairie pendant une durée minimum d'un mois. Proces-verbal de 'accomplissement de
cette formalité sera dressé par les soins du maire.

Un extrait de Farrdté sera affiché de fagon visible dans l'installation par les soins de
'exploitant pendant les délais de son application.

Article 7 - Délai et voie de recours (article 14 de la loi n® 76-663 du 19 juillet 1976 modifiée
relative aux installations classées pour la protection de 'environnement) : la présente décision ne peut
étre déférée qu'au Tribunal Administratif, le délai de recours est de deux mois pour le demandeur ou
l'exploitant. Ce délai commence & courir du jour oit la présente décision a ¢té notifice.

Article 8 - M. le Sccrétaire Général, M. le Sous-Préfet de SAINT AMAND MONTROND,
M. le Maire de SANCOINS, M. le Directeur Régional de l'Industrie, de la Recherche et de
I'Environnement - Centre, Inspecteur des installations classées, sont chargés, chacun en ce qui le
concerne, de I'exéeution du présent arrté qui sera notifié a la S.A. RONIS.
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GUIDE TECHNIQUE POUR LA REALISATION
D'UNE ETUDE DECHETS

Une #ude déchets comportera trois volets ©

1. La description de fa situation existante en matidre dec gestion
des déchets dans Penireprisce !

2. Une #tude technico-économique des solutions alternatives pour
la gession des déchets dans [entreprise |

3. La présentation ot fa justification technicg-écanomigue  des
chaix reienus par Uindusiricl pour la geston des déchets dans son
entreprise.

Dans i¢ cadie d'unc stude de déchets, on considérera quit y 2
globalement quawe niveaux cn matére de gestion des déchets dans
Pentreprise :

Niveau 0 réduction 3 fa source de la guantité et de la toxicité des
déchets produits, C'est ke concept de technologic propre |

Niveau | : tecyclage ou valorisation des sous-produits de fabrica-
tion | ' '
Niveau 2 :traiiement ou prétraitement des déechets, Ceei  inclut

potamment les traitements physicachimigues, la détoxicationy
I'¢vapo-incinération ou lincinératiosn |

Niveau J: mise en décharge ou enlouissement cn site profond.
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{. - Premiére partie de I"¢tude dechets

Description de la situation existante e matiere de gestion des

déchets daas ['entreprise.

1.1. Deseription des modes de génération des déchets
(niveau 0) .

Cette description doit étre bréve mais néanmoins exhaustive en <&
ui concerne !a production des déchets 4 chaque étape de ta fabrca-
tion ou de lentrerien. .
Tous les types de déchets - au scns large du terme - devront &tre
s en compre (rebut de fabrication, chutes de produits, déchets
intermédiaires, déchets de neftoyage), y campns i3 sous-produits
qui font i"abjet d'un recyclage dans I"usine ¢lic-méme. :

Pour chaque déchet, i deva éure indiqué =

- 3a désignaton |

- soun code au titre de 1a nomenclature déchers |

~ 3a quantité ; .

- son mode d'&limination ou de valorisation qu'il soit interne ou
externe A I"établissement ainsi que son mode de conditionne-
ment ; . : .- V-

- sa composition ainsi que les rincipales caractéristiques; perti-
nentes au vu de 1a filigre d'élimination actucilernent mise en
@uvre. .

En cc qui concerne la composition, l'industrie! devra ¢ssayer, dans

 la mesure du possible. d'apprécicr 1a variabilité tant qualitative que
santitative de son déchet. En effer, érant donné que les produits

tnis doivent rester invariants, c'est dans les déchets que se répercu-

tent finalement les aléas de production. )

En cc qui concerne_les cipales caraciéristiques du déchet
compte lenu de. la_filidre d'élisnination choisie, cclles-ci- sont
siaumées dans le tableau ci-aprés. Toutefois, afin de pouvoir sas-
surer dans la suite de Pétude de la validité du choix d'une mise ¢n
décharge, les caractéristiques pentinentes. paur, lincinération devront

£galement étre indiquées pour les déchets éliminés en déchzﬂcc. i
eur &lis

Pour-les déchets devant subir des traitements préatables 4 leus
migation finale, il est difficile de fixer a éan‘an les caractéristiques
pertinentes mais il est fréquent d’avoir 3 éterminer le sombre de
ghasa. les pH, les potenticls d'axydoréduction, Ia capacité des

oues A I'épaississement gravitaire (NET 97-001) ou & la filtration
{NFT 97-001) ainsi que leur siccité (NFT 97-0601).

CARACTERISATION DES DECHETS

Liste indicative des paraméties
(indépendamment de fa solution d"&liminatien retenuc)

—t
.

Caractérisation physique ;

- nombre de phases ;

- nature des phases ct proportion ;
- couleur :

- odeur:

- pourcentage de matidres valatiles ;
- consistance dans la phase solide ;
- pouveir calorifique |

~ tenour en €au |

- point éclair

- teneur en cendres.

I~

. Présence de substances toxiques {alcalins, métaux lourds,
soufre, halogénes..).

3. Analyse des lixiviars pour tous les déchets solides.

Pour mémoire: extraction
et dosage d'éléments sur la
totalité du déchet, notam-
ment : mercures,
chrome VI, plomb orga-
nigue ¢t phénols.

Lixiviation
syivant la norme
AFNOR X 3LI10

Analyse des lixiviass

Mesures systématiques .

- DCO, pH, résistvité.

Dosage d'¢léments polluants supposés :

- métaux lourds (Cd, Cevl, Crill, Cu, Ni, Fb, ZIn..}:
- arsenic, cyanures, phénols, solvants, hydrocartures.
Certe liste peut étre btendue 3 d'autres éléments, plus
. particulitrement quand ceux-ci sont les principaux
constituants du déchet.

Pour I'analyse des déchets ou des lixiviats, les méthodes habi.
tuclles d'extraction et d'analyse sont souvent utifisables. Le tablean
ci-dessous regroupe les normes AFNOR les plus courantes.

L ks £ wones
Ea =
pH : - NFT 90008
Conductivité CNFT 90031
oco NFT %101
Mataux fourds NFT 90 G627
Chrome V! NFT 90112
Chrome totat pas de nome, POMD st NFT 20028
Zine NFT 90012
Nicksl NFT %0112
Cadmium NFT 90112
Cuivra NFT 20022 .
Cyanures tataux NFT 90107
Cyanures libres ... NFT 90163
Phénols NEFT 90204
Sulfates : - NET 90003
Nitrates NFT 20012
Chiorures NFT 90014
Nitrites NFT 90013
Ammonidn ........ . NFT 90015
Fluorures ! NFT 20004 -
- Suffures pas de norme, arsenic 4 . : NFT 90026
PCB, phtalates, pesticides organochlors ..... e | NEFT 50120
Marcyra total : v NFT 20113
Hydrocarbures NFT 20203°

1.2. Description des apérations de recyclage ou de valorisation
{niveau 1}

Lorsqu'il existe, le recyclage de déchets intermédiaires en fabrica-
tiont aprés traitement complémentaire éventuel devea Etre décrit de
fagon asscz détaillée.

Outre fa description proprement dite, il faudra indiquer si ¢ recy-
clage a fait Fobjet d’études particuliéres ainsi que les avantages ou
inconvémients mis en évidence.

Toute etude sur le recyclage réalisée dans le passé et ayant conclu
négativement devra également Ztre brigvement résumée avee sz date,
lc déchet visé, la technique envisagée et les raisons de la non-
réalisation’s cott, détérioration du produit fini, etc.

1.3, Description des filiéres de traitement ou de prétraitement
(niveau 2) -

En face de chaque instailation de traitement ou de prétraitement
devra figurer un récapitulatf des déchets traités par elle (désigna-
lion. caractérisation, tonnages annucls moyens) avee des indications
sur les conditions d'apport. En particulier, les cas ot des déchets,
inventoriés au paragraphe L1, amiveraient 3 Pinstatlation non pas
séparément mais en mélange devront impérativement &tre indiqués.

tout mélange étant bien entendu susceptible de compliquer "#limina-
tion finale du décher.

a) Modes de traitement ou de prétraitement externcs .
Le nom et 'adresse des centres de traitement ou de présuraitgment
extérieurs au site devront itre indiqués et les références des areétés
d'autorisation correspondants figurer en annexe.

) Modes de traitement on de prétraitement intermes
Pour chaque installation interne de traitement ou de prétraitement
des déchets, il faudra surtout faire une description extensive de ces
traitements et de leur impact sur "environnement et indiquer Parrété
(ou la parie d'arrété) préfectoral correspondant ot s'assurer de son
respect article par aricle. |

1.4. Descriptian des filiéres d'élimination par mise en décharge
(niveau 3}

De méme que pout less flliéres de trzitement ou de pretraiement
des déchets, il conviendra de préciser en face de chaque installation
d'élimination un cécapitulatif des déchets traités par clle {désigna-
tion, caractérisation, tonnages annuels moyens) avec des indicauons
sur les conditions d'apport. En particulier, les cas oG des déchets,
inventorids au paragraphe LI, arriverdient 2 I"instailation non pas
séparément mais cn melange devront impérativement itre indiqueés.
tout mélange étant bien entendu susceptibie de compliquer I'Elimina.
tion finale du déchet.

a) Moades d’élimination externies

Le nom e l'adresse des centres de regroupement ou d'&liminatios
extérieurs au site devront étre indiqués et les références des arrété:
d'autorisation correspondants figurer en annexe.
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& Modes o Elimination interacs

Pour chaque installation interne d'&limination des déchets, #
faudra indiquer "arvété {ou la partie d'arcétd) préfectoral COrFespp-
dant ot §’assurer de son respect article par anticle, .

En ce qui concerne les décharges interies 2 Pentreprise, il
conviendra pour chacune d'efles de mappeler s situation geologigua
et hydrogéolegique (existsnce de nappes souterraines, profondeurs
de ces nappes, aature des terrains cntre ls décharge et lex nappes
avec indication des coefficients de permésbilitd, qualité de I'esy de
s uappes aved mesures 4 Uappui)l Des études complémentaives
pourront dtre nécessaires dans le cas d'anciennes décharges internes
a'ayant jamais {ait I"ebjet d'une étude d'impact.

1.5 Stockages intermédiaires. - Modalités de ransport "

La description dey filidres de traitement ou de prétraitement. (para.
gmphe 1.3) ot des filidres d'dimination par mise ea d devra
comporter I présentation des éventuels stockages interm
aborder 1a queation des modatités de transport des déchets.

En particutier, il fandra Jaréciszr. si entreprise dispote de
stockages intermédisires de déchets en y indiquant fe type des
déchets concernés, les conditions techniques du stockage, [a durde
moyenne de stockage pour un déchet donné, In varistion dans le
temps de in quentité de décheis stockés au méme moment. 11 pourra
dtre nécessaire de s'assurer de 1a non-pollution de 1a nappe au droit
de ces stockages,

Kires et

Enfin, Pexistence de stockages de déchets due 3 I'absence

(conjonctureile ou « permanente ») d'instailations d'Elimination aptes
&-les traiter devra impérativemens étre signalée, - .
Dsutre pan, i conviendrs de préciser, catégorie de déches pay
catégoric de déchets, les modaiitééSde wansport A f'extérieur mais
aussi 4 V'intévieur de Ventreprise of traiter dex fisques #t des dangers
potentiels pour 'envivonnement, e &

Devia figurer un &tac récapitaiatil des déchets transportés & I'extd- ©

sieur du site de Tentreprise (désignation, réfdrences, tonnages
annuels, distances parcourues,.) avec le nom et PPadresse des trans-
porteurs auxquels Ventreprise fait appel.

1. - Deuxiime partie de I'étude déchets

Etude technico-économique des solutions alternatives pour Ia gestion
des dicheis dans Pentreprise, :

Dans cette 1econde panie, il s'agit d'analyser de fagon critique a
gestion actucile des déchets dans U'entreprise puis d'inventorier ot
d'ttudier au plan technique comme au plan écomomique, ey solu-
tions aliernatives qui pourraient &tre mises £n ouvre en vue de
réduire fa quantité de déchets produits ou diminuer leur toxicité,

En reprenant le plan et la méthodologic utilisée dans te cadee de
la premitre partie et pour chacun des déchets produits dans U'satre-
prise pour lequel il est actuellement mis en @uvee une gestion au
niveau i, l'industriel devea étudier les possibilites de meure en
cuvee une gestion au niveay u-1 (voire n-2) .

Adnsi il devra rechercher s'il n'existe pas de nouvelles technrologies
propres suscoptibles d'dtre utilisées dans son entreprise (niveau 03, i
devra dgaloment recenser et étudier toutes les possibilités de valori-
sation ou de recyclage tout su long du processus de production,
notamment pour ¢¢ qui concerne les déchets actusliement traités ou

, prétraicés. Dans cette seconde partie, lindustriel étudiera sue un plan

technique et écomomique toutes les solutions de traitement ou pré-
teaitement pour les déchets que 'on ne pourra éviter de produire, et
qui ne poutvont faire Pobjet d'une valorisation ou d'un recyclage.

L'industriel &udiers aussi toutes les possibilités offertes par les
techniques de taitoment oy de prétraitement, pour les déchets
actuellement mis on décharge (interne ou externe).

{H. - Troisiéme partie de I"éiude déchers

Préssutation &t Justificadon techuico-économique des choix retenus
pour lu gestion dex déchets dans Pentreprise.

Pour chacun des déchets inventoriés dans la premidre pantie de
étude, V'industriel devea d'abord expliquer les raisons Gui ont pes.
sidé aux choix des flidres de traitememt {ou de prétraitement)
noamment pour Ia mise en décharge, retenus jusqu'ici dans l'entre.
prise,

" Llindusiriel devra ensuite présenter ot justifier, au plan technique
et dconomique. les choix retenus pour Uavenir 3 & suite de I'étude
technico-4conomique des solutions alternatives effectude dans Ia
deuxiéme partie, en matitre de gestion des déchets dans Pentreprise,

Paur chacun des déchets produits dans entreprisel'industriel pro-
paze une gestion au niveau a, il devra justifier qu'il n'est pas techni-
quement possible, & un coit économiguement accepiabie pour I'en.
trepnse, d'opier pour une gestion au niveau nol.

Cesi conduil notamment & énoncer ceraing principes doml les
doux suivanss :

Principe ne ! - Un résidu ne deviendra un déchet o ne pourta
dtre Himing par incinération. détoxication, mise on décharge, ete.,
que ¢'il est démontre qu'il n'est pas possible de le recycler ou de la
valoriser 4 un cofit économiquement acceptable,

g

Principe n+ 2. - Un déchet ne poumra étre &iminé en décharge (ou
dans un stockage soutervaing, qu'elle soit interme ou externe, gua s'il
ae peut &tre ai moycld, ni valoriss, ni détoxiqué, ni incinérs, ete., 4
un codt économiquement supporizhie, ) -

a) Caz ob Ia filidre initinle et Pincinération ou Is détoxication, '

Les possibilitds de recyclage devromt &re examinées én cnssg
compie du fait que les codts d'dlimination actuels sont susceptibles
d'augmentar i3 fortement dans ies années & venir tamt pour les
centres coilentifs que pour les ipstsllations intemes qui devront &re
mis en confarmité avec desZprescripfions réglementaires curo-
péennes. b o

Des opérations de valeritation ou de recyclage A des codts prévie
sibles de l'ordre de trois 4 cinq fois les codts aciuels 4'Himination
méritent certaitientent un oxamen approfondi, La rentabilisation &

. coust ou fmoyen terme de ce3 opéradions n'est on effet pis A exciure

5} Cas oi 1a filidre scruslle est n mise en Yécharge,

Ces caneld devrant faire Vobjet d'une éftuds cullérement
poussée tenant compte des principes no L et ne Z aussi du fait

le Que toute mise en décharge intemne susceptible d'altérer les
¢dux souterraines ne pourra plus étre acceptée

2» Que les capacités d'eccueil des dicharges collectives pour
diéchets spéciaux {déchmrge do classe 1) rsquent d'&tre considérable.
ment vites d'id 4 envieon cng années, Indépendamment de
Paugmentation prévisible des prix, de sérieux problémes de
débouchés sont donc & craindres. : - -

. L'esistence de ¢es problimes de débouchés 3 moyen terme a pour
<onsbquence que les techniques alternatives de traitement doivent
éure Hudiées en prenant on compis ces contraintes au-deld des codts
estimés & moyen terme. o

Les possibilités de valorisation ou de rcwd’a;e sont trop lides 3
un procédé pertdculier pour pouvoir dtre détsillées dans le cadre du
présent guide. . . "IN L
" En ce qui concerne les possibilitks do détoxication ou d'incinérs-
tion d'un déchet su vu de ces caractéristiques {teiles que rappelées
en 1}, unc réponse négative devex dtre étayée par des essais précis ou
par une consultation ricente de quelques centres collectifs de détoxic
cation ou d'incinération représentatify s'ttant soidée par une réponse
négative.

En ge qui concerne les décharges internes, st la nature du sous-sol
rend impossible 1s poursuite de 1'cxploitation d'une décharge 4 I'in-
rieur de 'usine dans des conditions respectucuses de Penvironne-
ment, i conviendra d'éwudier soit Penvoi des déchets vers une
décharge collective, soit 1a création sur un site géologiquement cor-
rect ou rendu anificiellement correct d'une décharge monoproduit,
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