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LE PREFET
de la Région de Haute-Normandie
Préfet de la Seine-Maritime

ARRETE
Société ELIOKEM
4 SANDOUVIILLE
Objet : Autorisation d’exploiter un nouveau réacteur de polymérisation R 5900 et un

fflouveau condenseur évaporatif et mise a jour de I'étude de danger de I"atelier |
de polymérisation : ‘

Le code de I'environnement et notamment ses arficles L51 1-1 et suivants,

Le décret n° 77.1133 dy 21 septembre 1977 modifié relatif aux installations classées pour la
protection de Fenvironnement,

Les arrétés préfectoraux autorisant et réglementant les activités exercées par la société
ELIOKEM dont le siége social est basé ayx ULIS, sur son site implanté sur la zone industrielle
portuaire du Havre 3 SANDOQUVILLE, et notamment celui du 23 novembre 2004,

La demande du 4 mai 2008 par laquelle fa société ELIOKEM a sollicité Fautorisation
d’exploiter un nouveay réacteur de polymérisation R 5900 et un nouveay
condenseur évaporatif sur son site de SANDOUVILLE,

Les plans et autres documents joints a cette demande,

dans le voisinage de Vinstallation projetée, et dans les communes situées dans le rayon
d'affichage fixé par la nomenclature des installations classées,

Les certificats d'affichage établis par les maires des communes concernées attestant que Ia

publicité relative a cette enquéte a bien été effectuée,
wd o

Les dossiers diinstallations classées font fobjet, pour leur gestion, d'un traitement informatisé. Le droit d'acces au fickier et de
rectification prévu par ladicle 27 de fa foi n° 78.17 du 6 janvier 1978 s'exerce auprés de la Préfecture.
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Le proces-verbal de 'enquéte,
L’avis du commissaire enquéteur,

L'avisdu:
. Directeur départemental de I'équipement,
. Directeur du service interministériel régional des affaires civiles et économiques de défense

et de la protection civile,
. Directeur départemental des affaires sanitaires et sociales,
. Directeur départemental du travail, de 'emploi et de la formation professionnelle,
. Directeur des services départementaux d’incendie et de secours,

. Directeur régional de l'environnement,
. Directeur départemental de I'Agriculture et de la Forét,

. Port Autonome du Havre,

Les délibérations des conseils municipaux de SANDOUVILLE, OUDALLE, GONFREVILLE
L'ORCHER, ROGERVILLE et SAINT-VIGOR D'YMONVILLE,

Les rapports de l'inspection des installations classées du 9 novembre 2006,

La lettre de convocation au Conseil Départemental de IEnvironnement et des Risques
Sanitaires et Technologiques (CODERST) adressée & I'exploitant le 1er décembre 20086,

L.a délibération du CODERST du 12 décembre 2008,

La transmission du projet d'arrété faite a 'exploitant par courrier du 24 janvier 2007,

CONSIDERANT :

Que la société ELIOKEM exploite des activités de production de caoutchoucs et de latex sur
son site implanté sur la zone industrielle portuaire du Havre & SANDOUVILLE, réglementé au
titre de |a législation sur les installations classées pour la protection de I'environnement par les

arrétés préfectoraux susvisés,

Que ta production de latex, obtenue a partir d'une réaction de polymérisation, met en jeu des
substances inflammables et toxigues, dont les principaux risques sont liés a des fuites de ces

produits,

Que P'implantation d’un nouveau réacteur de polymérisation R5900 identique au R5600 déja !
en place depuis 2003, permefirait a Fexploitant d'augmenter sa capacité de production de
latex & base de vinyle pyridine déja produit sur le site,

Que cefte implantation implique également ia mise en place d’'un nouveau condenseur
évaporatif, identique et placé en paralléle de l'existant, afin d’évacuer les calories
supplémentaires de la ligne de polymérisation et de refroidir 'ammoniac circulant dans les

réacteurs,

Que ce projet, qui nécessite la réalisation d'une extension semi-ouverte a l'actuel batiment
de la zone polymérisation, constitue une modification notable du site impliquant une
procédure compléte d'autorisation,

Que de la consuitation administrative effectuée, se dégage un ensembie d’avis favorables,

Que, de I'examen du dossier auquel a procédé l'inspection des installations classées, il ressort

que le projet n’a pas d'impact significatif sur Finsertion paysageére,



Article 1 :

Que lactivité ne modifie pas de fagon notabie le milieu naturel car la zone ol est implantée ia
societé ELIOKEM est une zone industrielle qui abritait déja des activités,

Que le projet n'induit quune légére augmentation des rejets aqueux (0,6 %) qui
correspondent uniquement 3 des eaux usées liées a 'augmentation de la production du
latex et aux nettoyages,

Qu'il ne modifiera pas la nature des bruits émis ni leur intensité,

Qu'il W’induira pas de nouveau type de déchets, mais une légere augmentation de ceux déja
produits (inférieure a 2%),

Que la mise en marche de ce 1g%m réacteur nengendrera pas d’émissions d'odeurs
supplémentaires,

Que, afin de pallier l'augmentation des émissions globales de COV du site génerée par ce
projet, I'exploitant prévoit de mettre en place un plan de réduction de ces émissions d'ici

fin 2007,

Que e risque sanitaire est ramené a un niveay acceptable selon les sedils actuellement
en vigueur, quelle que soit la cible,

Que de plus, I'étude de danger de l'atelier de polymérisation a été entigérement révisée, en
intégrant ce nouveau projet,

Qu'un dossier d’'analyse des risques a été réalisé en prenant en compte I'étude de
I'accidentologie interne et externe (BARPY), les dangers liés 3 Fenvironnement, les risques
produits et les risques process par la réalisation d'ARPI,

Qu'il apparait que l'unité de polymérisation n'est pas Susceptible de créer des accidents
majeurs par effets dominos,

Que le projet n'entraine aucune augmentation des zones de dangers retenues pour la maitrise
de I'urbanisation,

Que par conséquent, compte-tenu de ce qui précede et au regard des dispositions
prévues, il y a lieu d’autoriser I société ELIOKEM & exploiter un nouveau réacteur de
polymérisation R 5900 et un nouveau condenseur évaporatif,

Que de ce fait, il convient . de prescrire des dispositions techniques encadrant les
différentes modifications intervenues, permettant ainsi d'effectuer également une mise 3 jour
de l'arrété préfectoral cadre dy 23 novembre 2004,

ARRETE

La société ELIOKEM, dont le siege social se situe 14 avenue des Tropiques aux ULIS (91940)
est autorisée, pour son exploitation de SANDQUVILLE située sur la zone industrielle portuaire
du Havre, a exploiter un nouveau réacteur de polymérisation R 5800 et un nouveau



Article 2 :

Article 3 :

Article 4 ;

Article 5 :

Article 6 :

Article 7 :

Article 8 :

La présente autorisation est accordée sous réserve du respect de l'ensemble des
prescriptions d’exploitation ci-annexées.

En outre, exploitant devra se conformer strictement aux dispositions édictées par le livre Il
(titre 111) du Code du Travail, et aux textes pris pour son application dans lintérét de I'hygiéne
et de la sécurité des travailleurs. Sur sa demande, tout renseignement ufile lui sera fourni par

I'inspection du travail pour I'application de ces reglements.

Une copie du présent amété devra étre tenue au siége de l'exploitation, a la disposition des
autorités chargées d’en contréler 'exécution. Par ailleurs, ce méme arrété devra étre affiché
en permanence de fagon visible sur les lieux d'exploitation.

L’établissement demeurera soumis & la surveillance de la police, de linspection des
installations classées, de linspection du travail et des services d'incendie et de secours, ainsi
qu’a 'exécution de toute mesure ultérieure que I'administration jugerait nécessaire d’ordonner
dans Pintérét de la sécurité et de la salubrité publiques.

En cas de contravention diment constatée aux dispositions qui précédent, le titulaire du
présent arrété pourra faire lobjet des sanctions prévues a larticle L514.1 du Code de
FEnvironnement, indépendamment des condamnations & prononcer par les tribunaux

compétents.

Sauf cas de force majeure, le présent arrété cessera de produire effet si I'établissement n'est
pas exploité pendant deux années consécutives.

Au cas ol la socidélé serait amenée a céder son exploitation, le nouvel exploitant ou son
représentant devrait en faire la déclaration aux services préfectoraux, dans le mois suivant la

prise en charge de [‘exploitation.

S'il est mis un terme au fonctionnement de l'activité, Pexploitant est tenu d'en faire la
déclaration au moins un mois avant la date de cessation, dans les formes prévues a larlicle
34.1 du décret précité du 21 septembre 1977 modifié. li devra prendre les mesures qui
s'imposent pour remetire le site dans un état tel qu'il ne s'y manifeste aucun des dangers ou
inconvénients mentionnés a l'article L511.1 du Code de I'Environnement.

Conformément a larticle L514.6 du Code de I'Environnement, la présente décision ne peut
étre déférée que devant le Tribunal Administratif de Rouen. Le délai de recours est de deux
mois pour 'exploitant & compter du jour ol a présente décision lui a été notifice et de quatre
ans pour les tiers & compter du jour de sa parution.

Les droits des tiers sont et demeurent expressément réservés.



Article 9:

Un avis sera inséré aux frais de la société intéressée dans deux journaux d'annonces légales

du département.
Le Préfet,
Pour le tet, el par delegativa,

. le Becrétaire Genéral,

Claude MOREL
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I

OBJET

La société ELIOKEM, dont le siége social est sis 14, avenue des Tropiques, ZA Courtaboeuf 2 ~
VILLEJUST 91955 COURTABOEUF Cedex, est tenue de respecter les prescriptions du présent
arréte pour les activités de son site de Sandouville (Z! du Havre -Route du Noroit) qui regroupe les
installations classées déja autorisées dont le recensement est fait en annexe 1.

Les arrétés préfectoraux compiémentaires suivants sont abrogés :

Arrété préfectoral du 21 juin 2005 : prescriptions complémentaires relatives & uniié utilités,
Arrété préfectoral du 3 juin 2005 : prescriptions complémentaires relatives au renforcement de la
sécurité des salles de controle,

Arrété préfectoral du 24 novembre 2004 . prescriptions complémentaires relatives 3 l'unité
Wingstay,

Arrété préfectoral du 3 aoiit 2004 : prescriptions complémentaires relatives a runité Tank Farm
et la légioneliose

Arrété préfectoral du 15 décembre 2003 : prescriptions complémentaires relatives & l'unité

réacteurs

- Armrétés préfectoraux du 21 juillét 2003 prescriptions complémentaires relatives-aux sphéresde.- - -~

BF3 et a Ia surveillance des eaux souterraines

Les amétés préfectoraux du 31 juillet 2000 : (acide sulfurique, atelier de fabrication
d'antioxydants et de résines, stockage et utilisation du BF3, stockage et utilisation de péroxydes)

Arrété préfectoral du 26 janvier 2000 : remise en service d'une nouvelle unité de broyage de
Wingstay L : _

Arrété préfectoral du 21 janvier 1990 - stockage et utifisation de liquides inflammables

Arrété préfectoral du 6 novembre 1998 : systéme de réfrigération a 'ammoniac

Amrété préfectoral du 30 mai 1996 : mesures relatives 2 la prévention de la pollution accidentelle
des eaux de surface et souterraine, a Ja gestion des déchets et a la réactualisation des études de

dangers
Arrété préfectoral du 31 mai 1994 : amélioration de la sécurité sur le stockagé de GCL
Arrété préfectoral du 3 mars 1986 : normes de rejets

Arrété préfectoral du 17 juin 1970 : extension usine (nouveaux réservoirs)

Arrété préfectoral du 20 fé(m'er 19869 : extension usine

Arrété préfectoral du 25 avril 1966 ° autorisation d'installation (anti-oxydants liquides
inflammables)

Les prescriptions techniques des arrétés préfectoraux d'autorisation d'exploiter suivants sont
remplacées par celies du présent arrété:

Arrété préfectoral du 6 juillet 1990 : extension usine (réacteurs R15 ; R16)

Arrété préfectoral du 19 avril 1982 : séchoir mécanique pour caoutchoug nitrilé
Arrété préfectoral du 22 aoiit 1973 : extension usine (nouveaux réservoirs + station)
Arrété préfectoral du 15 février 1964 : autorisation d'instaliation



IT CONDITIONS GENERALES DE L'AUTORISATION ]

i DESCRIPTION DE L'INSTALLATION

{'usine chimique produit des résines, des caoutchoucs, des latex et des antioxydants. Deux unités de
production sont présentes mais pourraient étre indépendantes dans leur fonctionnement. Elies

générent au total 4 familles de produits.

La premiére unité (BATIMENT REACTEURS) concermne {a production des latex par polymérisation en
émulsion, qui sont finis :

- soit en I'état : latex
-  soit aprés coagulation, séchage et broyage,
= sous forme de résines en granulés
» sous forme de poudres de caoutchouc
La seconde unité ANTi-OXYDANTS concerne la fabrication :
» des antioxydants sous forme de poudre ou de liquides

2 CONFORMITE AU DOSSIER ET MODIFICATIONS

Les installations, objet du présent arrété, seront situées, installées et exploitées conformément aux
plans et documents des dossiers de demande d'autorisation , d’extension et de modifications non
notables ainsi qu'a la version la plus récente des études des dangers de ['établissement non

contraires aux dispositions du présent arrété.

Toute modification apportée par le demandeur, & linstallation, a son mode d'utilisation ou a son
voisinage, et de nature a entrainer un changement notable des éléments du dossier de demande
d'autorisation, doit étre portée avant sa réalisation & la connaissance du Préfet avec tous les
éléments d'appréciation accompagnés de "'avis du comité d'hygiéne, de sécurité et des conditions de
travail (CHSCT).

Ces modifications doivent &tre intégrées dans une version mise & jour de Pétude d'impact et de
dangers, tenue a disposition de I'lnspection des Instailations Classées.

II.3 INSERTION DANS LE PAYSAGE

L'exploitant prend les dispositions appropriées pour satisfaire & F'esthétique du site. L'ensemble du
site doit étre maintenu en bon état de propreté (peinture, plantations, engazonnement...)

i.4 REGLEMENTATION GENERALE

Les dispositions des textes suivants, sont notamment applicables de fagon générale & toutes les
installations et & l'ensemble de I'établissernent (elles ne font pas obstacle & l'application des

dispositions particuliéres prévues aux titres suivants) :

Ammété du 31/03/80 relatif A la réglementation des instailations électriques des établissements
réglementés au titre de la législation sur les instaliations classées et susceptibies de présenter

des risques d'explosion
« Arrété ministériel et sa circulaire d'application du 28 janvier 1993 concernant la protection contre
la foudre de certaines installations classées



» Circulaire du 28 octobre 1998 concernant l'appiication de I'arrété dy 28 Jjanvier 1993 relatif 4 |a
protection de certaines installations classées contre les effets de Ja foudre et la modification de

sa circulaire n° 93-17 du 28 janvier 1993

s Arréié ministérie! du 23 janvier 1997 relatif 3 la limitation des bruits émis dans I'environnement
par les Installations Classées pour la Protection de 'Environnement

* AIrété et circulaire du 2 février 1998 relatif aux prélévements et 4 la consommation d'eau ainsi
quaux émissions de toute nature des Installations Classées pour la Protection de
'Environnement soumises 3 autorisation

* Amété et circulaire du 10 mai 2000 relatif & la prévention des accidents majeurs impliquant des

substances ou des préparations dangereuses présentes dans certaines catégories d'Instailations
Classées pour la Protection de I'Environnement soumises 3 autorisation

o Amété du 17 juillet 2000 pris en application de I'article 17-2 du décret n° 77-1133 du 21
septembre 1977 modifié

I.6 ARRETES TYPES

Les instaliations relevant des rubriques soumises a déclaration (voir annexe 1) sont aménagées et -

exploitées conformément aux prescriptions générales édictées dans les arrétés ministériels

demande. _ | %{ Qﬁ%

I.6  INFORMATION DES AUTORITES

i.6.1 DECLARATION DES INCIDENTS ET ACCIDENTS
= e AL LENIS ET ACCIDENTS

Les accidents ou incidents dans le fonctionnement de l'instailation de nature 3 porter atteinte aux
intéréts mentionnés a I'article L.511-1 du code de l'environnement devront étre déclarés auprés de
linspection des instailations Classées dans les plus brefs déiais conformément aux dispositions de
I'article 38 du décret n°77-1133 du 21 septembre 1977,

I.6.2  INFORMATION SUR LES DANGERS ET NUISANCES
D s DANGERS ET NUISANCES

Tout danger ou nuisance non Susceptible d'étre prévenu par les prescriptions du présent arrété devra
étre immédiatement porté & Ia connaissance du Préfet par l'exploitant.

i.6.3 BiLanDE FONCTIONNEMENT

== T FONC TIONNEMENT
L'arrété du 17 juiilet 2000 s'applique et I'exploitant est teny d'adresser au préfet les documents
conséquents tous les 10 ans & compter de la date du demier arrété préfectoral d'autorisation pris

aprés enquéte publique, & savoir pour le premier bilan avant je 31 décembre 2005. Ce bilan doit
répondre en termes d’objectifs aux exigences de Ia circulaire du 25 octobre 2000,

.6.4 RECAPITULATIF DES DOCUMENTS A TRANSMETTRE
== AT DS DOCUMENTS A TRANSMETTRE

Se reporter a l'annexe 5.



.7 CONTROLE

L'inspection des installations classées pourra demander a tout moment la réalisation de
prélévements et analyses d'effluents fiquides ou gazeux ou de déchets ainsi que P'exécution de
mesures de niveaux sonores de l'installation. Les frais occasionnés seront a la charge de 'expioitant.

Cette prescription est applicable & 'ensemble de I'établissement.

.8 TRANSFERT - CHANGEMENT D'EXPLOITANT

Tout transfert de linstallation sur un autre emplacement nécessitera une nouvelle demande
d'autorisation.

En cas de changement d'exploitant, le nouvel exploitant ou son représentant devra en faire Ia
déclaration au Préfet dans le mois qui suit 12 prise en charge de ['exploitation.

I.9 ANNULATION - DECHEANCE - CESSATION D'ACTIVITE

La présente autorisation cessera de produire effet au cas ou ['instaflation n‘aura pas été mise en -
service dans un délai de 3 ans aprés la notification du présent arrété ou n‘aura pas éié exploitée

durant deux années consécutives, sauf le cas de force majeure.

“En cas de mise 4 Tarst aefiniif, exploltant doit en inforiier 16 Préfet au moihs un mois avant fa date™ ™~ ¢

d'arrét. _
Simultanément, I'exploitant doit adresser au Préfet, un dossier comprenant :

— le plan a jour des emprises des installations mises a I'arrét;

— un mémoire sur ['état du site comprenant au moins:

les mesures prises en matiére d'élimination de produits dangereux résiduels et déchets ;

les mesures envisagées ou prises pour la dépollution des eaux et sol éventuellement
poliués;
- les mesures de surveillance qu'il s'engage & exercer aprés-'l'arrét des installations.

L'explioitant doit remettre le site de linstallation dans un état tel qu'il ne sy manifeste aucun des
dangers ou inconvénients mentionnés 4 ['article L 511-1 du Code de I'environnement.



m PREVENTION DES POLLUTIONS

.1 PREVENTION DE LA POLLUTION DE L'EAU

M.1.1  GENERALITES

Hl.1.1.1  Prévention des pollutions accidentelles

L'ensemble des installations doit étre congu, réalisé, entretenu et exploité de fagon a limiter les
risques de pollution accidentellé des eaux {mifieu naturel).

.1.1.2  Consignes en cas de pollution
L'exploitant doit établir une consigne définissant la conduite a tenir en cas de pollution accidentslle.

RT3 -2 Postes: de chérgement et de déchar

Les aires de chargement et de déchargement des véhicules citernes et des véhicules transportant
des capacités mobiles dont le contenu est susceptible de présenter un risque de poilution sont reliées
a des rétentions dimensionnées selon les régles du chapitre 111.1.2.6.

i.1.1.4  Canalisations - Transport des produits

Les canalisations de transport de fluides dangereux ou insalubres et de collecte d'effluents pollués ou
susceptibles de I'étre doivent étre étanches et résister a Paction physique et chimique des produits
quelles sont susceptibles de contenir. Elies doivent étre convenabiement entretenues et faire l'objst
d'examens périodiques appropriés permettant de s'assurer de leur bon état et de leur étanchéits.

Elles sont instaliées et exploitées de maniére & éviter tout risque de pollution accidentelle.

Sauf exception motivée par des raisons de sécurité ou d’hygiéne, les canalisations de fransport de
fluides dangereux doivent étre aériennes : les gazoducs répondent 3 cette exception pour raison de
séourité.

Leur cheminement doit &tre consigné sur un plan tenu a jour. Les différentes canalisations sont
repérées conformément aux régles en vigueur. Les dispositifs de coupure de ligne placés sur les

conduits sont signalés.

Le transport des produits & lintérieur de I'établissement doit étre effectué avec les précautions
nécessaires pour éviter le renversement accidentel des contenanis,

Toutes dispositions sont prises pour préserver lintégrité des canalisations vis-a-vis des chocs et
contraintes mécaniques diverses.

#1.1.1.8 Schéma des réseaux

Un schéma de tous les réseaux et un plan des égouts sont établis par l'exploitant, réguliérement mis
a jour, notamment aprés chaque modification notable, et datés. lis sont tenus & la disposition d

Finspection des installations classées ainsi que des services d'incendie et de secours. . - .. . ... .



/i1.1.1.6  Stockages
Cette disposition n'est pas applicable a fa bache de stockage des boues & incinérer.

Tout récipient susceptible de contenir des produits liquides poiluants doit étre associé a une capacité
de rétention dont le volume est au moins égal 4 la plus grande des valeurs suivantes :

— 100 % de la capacité du plus grand récipient,

— 50 % de la capacité globale des récipients associés.

Pour les stockages en récipients de capacité unitaire inférieure ou égale a 200 litres, le volume de
rétention doit étre au moins égal 4 : .

dans le cas de liquides inflammables (sauf les lubrifiants) & 50 % de la capacité totaie des filits.
dans les autres cas : 20 % de la capacité totale des fits sans étre inférieure a 800 litres ou & la
capacité totale si celie-ci est inférieure & 600 litres.

L'exploitant doit veiller a ce que les volumes potentiels de rétention soient disponibles en

permanence.

La capacité doit étre étanche aux produits gu'elle pourrait contenir et résister & l'action physique et
chimique des fluides. Le dispositif d'obturation équipant la cuvette de rétention doit présenter ces

mémes caractéristiques et étre maintenu fermé.

L'étanchéité du (ou des) réservoir(s) associé(s) doit pouvoir &tre conirdlée & tout moment.
... Les produits:¥écupérés.-en.cas-de-déversement dans-la cuvette de-rétention ne peuvent étre-rejetes -
que dans des conditions conformes au présent arrété ou doivent étre éliminés comme des déchets.
Les réservoirs ou récipients contenant des produits incompatibles ne doivent pas étre associés & une

méme rétention. ' '
La manipulation de produits dangereux ou polluants, solides, liquides ou liquéfiés doit étre effectuée
sur des aires &tanches et aménagées pour la récupération des fuites éventuelles,

A Tintérieur de I'établissement, les fits, réservoirs et autres emballages doivent porter en caractéres
irés lisibles le nom des produits et les symboles de danger conformément, s'il y a lieu, a la
réglementation relative a I'étiquetage des substances et préparations chimiques dangereuses.

H.1.2 PRELEVEMENTS ET CONSOMMATION D'EAU

H.1.2.1 Limitation d'eau

L'expioitant doit prendre toutes les dispositions nécessaires dans la conception et I'exploitation des
installations pour limiter la consommation d'eau au strict minimum. .

.1.2.2 Alimentation

L'alimentation en eau & partir du circuit eau potable ou d'un forage en nappe doit étre munie d'un
disconnecteur empéchant tout retour d'eau poliuée.

.1.3 TRAITEMENTS SEPARATIFS DES EAUX

il.1.3.1 Eaux de procédé usées

Les eaux de procédés sont crientées vers un réseau aboutissant a la station d’épuration. Toute
dilution est interdite.
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132 Eaux pluviales

Les eaux pluviales sont collectées et évacuées par un réseau séparé, indépendant de !a station.
Toutes les eaux pluviales doivent présenter en terme de concentration avant rejet dans le milieu
naturel des caractéristiques conformes aux valeurs limites figurant dans le paragraphe 1i.1.5.2.

.1.3.3  Eaux d’extinction (suite & incendie) et confinement
L'exploitant doit prendre toutes dispositions pour éviter les écoulements accidentels de substances

- dangereuses polluantes ou toxiques ainsi que les rejets d'effluents susceptibles de résulter de la lutie

contre un sinistre éventuel.

il doit disposer notamment, 4 cet effet, de capacités de rétention dans les zones a risques etfou sur les
réseaux d'évacuation. Ce bassin devra pouvoir recueillir 'ensemble des eaux susceptibles d'étre poliuées
lors d'un accident ou d'un incendie y compris les eaux utilisées pour Pextinction.

La capacité de rétention doit étre adaptée aux risques & couvrir: en tout état de cause, elle doit étre
stpérieure a 5500 m°.

Les organes de commande nécessaires 4 la mise en service de ce bassin devront pouvoir étre actionnés
en toutes circonstances, localement et/ou 4 distance.

||l14 - =.CON‘DITI(Z)NS DE REJET DANS LE MILIEUNATUREL = T

1.1.4.1  Points de rejet

Doivent étre prévus un point de prélévement d'échantilions et des points de mesure (débit,
température, éventuellement concentration en polluant, etc.) sur la canalisation de rejet d'effluents dans
le canal de Tancarvilie. _ '

Ces points doivent étre implantés dans une section dont ies caractéristiques (rectitude de la conduite a
famont,  qualité des parois, régime d'écoulement, efc) permettent de réaliser des mesures
représentatives de maniére que la vitesse Ny soit pas sensiblement ralentie par des seuils ou obstacles
situés 3 l'aval et que l'effluent soit suffisamment homogeéne. lls doivent étre aménagés de maniére &
étre aisément accessibles et permettre des interventions en toute sécurité, Toutes dispositions doivent
également &tre prises pour faciliter fintervention d'organismes extérieurs 3 la demande de linspection

des installations classées.

Les points de mesure et les points de prélévement d'échantillons doivent pouvoir étre équipés des
appareils nécessaires pour effectuer les mesures prévues a larticle IN.1.4.3. dans des conditions

représentatives.

in1.4.2 Valeurs limites de rejet dans le milieu naturel

Pour étre rejetées dans le milieu naturel, ces eaux devront respecter les valeurs limites figurant en
annexe 2.

.1.4.3  Autosurveillance des rejets liquides

L'exploitant doit mettre en place un programme de surveillance de ses rejets. Les mesures sont
effectudes sous la responsabilité de I'exploitant et 3 ses frais.

Les parameétres pour lesquels une autosurveiliance est obligatoire sont listés en annexe 2. Les résultats

 decette” autosurveillance sont fransmis ‘mensuellement accornpagnés de commentairés sur les

dépassements éventuels au plus tard le 15 du mois N+1 . La forme de cette transmission doit respecter
les critéres de I'nspection des Installations Classées,
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Le rejet des eaux pluviales est équipé d'un dispositif de surveillance en continu de la turbidité et du pH
qui déclenche une alarme sonore et/ou lumineuse auprés du personnel concemé en .cas de
dépassement d'un seuil défini par I'exploitant (ce seuil ne doit pas étre supérieur aux valeurs limites

fixées dans le présent amété).

Dans le cas d'une autosurveillance permanente, 10% de la série mensuelle des mesures peuvent
dépasser les valeurs prescrites, sans toutefois dépasser le double de ces valeurs.

Dans le cas de prélévements instantanés, aucun résuitat de mesure ne dépasse le double de la valeur
prescrite.

Au moins une fois par an des mesures.seront effectuées par un organisme tiers compétent ou choisi en
accord avec linspection des instailations classées sur les eaux de procédé .

HL1.5 QUALITE DES EAUX SOUTERRAINES

iM.1.5.1  Surveillance des eaux souterraines

Un programme de surveillance des eaux souterraines a l'aide de piézomeétres est mis en place
pour :

- les instaflations classées dans les rubriques 1131, 1432 et 1433 { AcF€'S NKARA @>
- les sources focales de poliution relevées Iors def étude de sol

" s modalités de cette surveillance doivent respecier Fannexe 3.

.2 PREVENTION DE LA POLLUTION DE L'AIR

T e U T e T LoD L

M.2.1  EMISSIONS DIFFUSES, POUSSIERES, ODEURS

.2.1.1 Produits pulvérulents

les stockages de produits pulvérulents doivent étre confinés. (récipients, silos, batiments fermés) et les
installations de manipulation, fransvasement, transport de produits pulvérulents doivent étre munies de
dispositifs de capotage et d'aspiration permettant de réduire les envols de poussiéres. Si nécessaire, les
disposttifs d'aspiration sont raccordés a une installation de dépoussiérage en vue de respecter les
dispositions du présent amété. Les équipements et aménagements comespondants doivent par ailleurs

satisfaire la prévention des risques d'incendie et d'explosion.

Les stockages des autres produits en vrac doivent étre réalisés dans la mesure du possible dans des
espaces fermés. A défaut, des dispositions particulieres tant au niveau de la conception, de la
construction et de fimplantation, que de l'exploitation doivent &ire mises en ceuvre.

f.2.1.2 COdeurs

Les dispositions sont prises pour limiter les odeurs provenant des installations, y compris provenant du
traitement des effluents.

.2.2 SOLVANTS

i1.2.2.1  Plan de gestion des solvants

Tout exploitant d’une installation consommant pius d'une tonne de solvants par an met en place un plan
de gestion de solvants, mentionnant notamment les entrées et les sorties de solvants de linstaliation.

12



Ce plan est tenu a la disposition de Finspection des instaflations classées.

Si la consommation annuelle de solvant de linstaliation est supérieure 4 30 tonnes par an,
Iexploitant transmet annuellement & linspection des installations classées Je plan de gestion des
solvants et 'informe de ses actions visant 2 réduire leur consommation g T ey LRV 6.-‘\0,4: i
’ i e Y -
. li2.22  Emissions de COV - substances cancérigenes 1~ O UL
\ ‘g I — i A0 o= dls, Efen e
Les émissions de COV respectent les valeurs limites définies a I'article’ 27-7° de I'arrété ministériel
du 2/2/1998 modifié.
Pour le butadiéne et I’acrylonitrile, COV classées cancérigénes (R45), si leur remplacement n'est pas
techniquement et économiquement possible, leurs émissions canalisées respectent Ia valeur limite
de 2 mg/Nm® en COV tant que fe flux de I'ensemble des émetteurs de I'établissement est supérieur
ou égal a 10 g/h. Cette valeur limite se rapporte a la somme massique des différents COMposeés,

/f——_ ) ) r o) Ao N = n
- Pour fin mars 2007, I'exploitant remet au préfet de Seine-Maritime et 3 linspection des instailations

%Cﬂr}b classées un rapport Sur la réduction de ses émissions de COV (canalisées et diffuses ) comportant a
r\/.““ minima :
' » La description des techniques de traitement mises en place avant fin 2007 permettant de

réduire les émissions globales de COV du site d'au moins 50%;sans préjudice au respect des
valeurs limites réglementaires définies ci-avant : S )
/ I pdveyn, 285y -

» Un bilan des émissions canalisées par émissaires et des émissions diffuses par zones aprés
‘réalisation-du plan “Hactions -de -#éduction, {la- part des émissions diffuses par rapport- aux -
émissions tofales devra étre précisée) ;

* La proposition éventuelle d'un SME : Ns e

* Un programme de surveillance par campagnes de mesures conforme a I'arrété ministériel du
2/2/1998 modifié et a la circulaire du 29/03/2004 sur ia rédaction des émissions fugitives de
COV dans le secteur de la pétrochimie et son annexe, permettant de vérifier l'atteinte du pian
de réduction notamment en terme d'émissions de COV classés R45 et d'émissions diffuses et
fugitives. J ‘ .

> Loeo (BT ECC |

h Le programme de surveiliance par campagnes de mesures annuelles conformément des émissions

5 diffuses et fugitives en COV mis en place suit les principes suivants :

* L'ensemble des équipements de [installation {unité de production, stockages associés,
installations connexes) doit faire 'objet d'une surveillance par I'expioitant. Pour cela, il doit &tablir
une base de données sur laquelie se fonde le programme de détection et de maintenance de
l'installation. On recense dans cette base les équipements (vannes, connexions, pompes,
compresseurs) en contact avec des fluides contenant plus de 10 % de GOV quel gue soit leur
diametre (Peuvent étre exclues les tuyauteries reliées a de Iinstrumentation dés lors qu'elles
présentent une technologie supérieure au standard permettant de minimiser les risques de

fuite).

Certains équipements non visés ci-dessus peuvent étre ajoutés a cette liste par I'industrie! s'l
estime gue leur environnement, les contraintes quiils subissent ou les fluides qui les traversent le
nécessitent (risque de fuites importantes pouvant mener a un risque accidentel ou sanitaire).

Chaque année, I'exploitant doit démontrer le respect des valeurs limites. Cependant, afin
d'aliéger le colt des campagnes, ies mesures annuelles peuvent porter seuiement sur une partie
des équipements, Il convient alors d'établir un programme de mesure garantissant que 20 % au
minimum des équipements accessibles seront controiés annuellement, et 100 % sur une période

de 5 ans.
//\\ Avant le 1 octobre 2007, I'exploitant transmet & I'inspection des instaifations classées, la liste des

points de référence accompagnés de leur niveau de fuite et I'estimation des émissions fugitives du
site. ‘
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Le programme de surveillance étalé sur 5 ans débute au plus tard au 1* janvier 2008.

L'exploitant devra tenir & la disposition de l'inspection des installations classées un dossier contenant
la liste des équipements soumis aux vérifications, les résultats des campagnes de mesures et le
compte-rendu des actions de maintenance réalisées. Une synthése annuelle de ces informations
devra étre établie et transmise a I'inspection, au plus tard le 1° mars de I'année suivante,

Les émissions du D 40 font 'objet de mesures et un bilan des émissions est transmis a l'inspection,

au plus tard le 1° mars de Pannée suivante,
="

/. M.2.3) INSTALLATIONS DE COMBUSTION - CHAUFFERIE

g “Les valeurs limites de concentration applicables aux installations de combustion sont les suivantes :

o L Dlnthe

= SO, : 3400 mg/m®
» Poussiéres : 100 mg/m®
= Métaux : 20 mg/m®

- Ges valeurs limites simposent 4 des mesures, prélévements et analyses moyens réalisés sur une

durée voisine d'une demi-heure.

M3 - RECYGLAGE ET ELIMINATION DES PEGHETS PRODUITS PAR LANSTALLATION < - -« - .-

"HL.3.1 PRINCIPES DE GESTION

fil.3.1.1  Limitation de la production de déchets et prévention

L'exploitant prend toutes les dispositions nécessaires dans la conception, 'aménagement, et I'exploitation de
ses installations pour assurer une bonne gestion des déchets de son entreprise et en limiter la production,
notamment en effectuant toutes les opérations de valorisation possibies.

- L'emploi des technologies propres doit étre chaque fois que possible retenu et Ia valorisation des déchets

sera préférée a tout autre mode de traitement.

Une information et des inscriptions doivent étre réalisées a I'attention du personnel pour toutes les
opérations ayant frait a la collecte, au tri, a la manutention et au stockage des déchets.

-il.3.1.2  Séparation des déchets

L'exploitant effectue a lintérieur de son établissement la séparation des déchets (dangereux ou non)
de facon a faciliter leur traitement ou leur élimination dans des filiéres spécifiques.

Les déchets d'emballage visés par le décret 94-609 sont valorisés par réemploi, recyclage ou toute
autre action visant & obtenir des déchets vaiorisables ou de I'énergie. L'exploitant conserve e contrat
de cession passé avec I'exploitant agréé ou l'intermédiaire déclaré pour les déchets d'emballage qui
mentionne la nature et les quantités de déchets d'emballage pris en charge.

Les huiles usagées doivent étre éliminées conformément au décret n® 79-981 du 21 novembre 1979,
modifié, portant réglementation de la récupération des huiles usagées et ses textes d’application
(arrété ministérief du 28 janvier 1999),

Elles sont stockées dans des réservoirs étanches ef dans des conditions de séparation satisfaisantes,
évitant notamment les mélanges avec de I'eau ou tout autre déchet non huileux ou contaminé par

des PCB.
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Les piles et accumulateurs usagés doivent &tre éliminés conformément aux dispositions du Décret
94-609 du 13 juillet 1994 et de I'article 8 du décret n°99-374 du 12 mai 1999, modifié, relatif 3 la
mise sur le marché des piles et accumulateurs et a leur élimination.

.3.2 COLLECTE ET INSTALLATIONS INTERNES DE TRANSIT DES DECHETS

Chaque déchet est clairement identifié et repéré.

Les déchets et résidus produits, entreposés dans Fétablissement, avant leur traitement ou leur
élimination, doivent I'étre dans des conditions ne presentant pas de risques de poliution (prévention
d’un lessivage par des eaux météoriques, d'une pollution des eaux superficielles et souterraines, des
envols et des odeurs) ni de dangers ou-inconvénients tels que définis A l'article L. 511-1 du Code de
FEnvironnement pour les populations avoisinantes et I'environnement.

Les aires de transit de déchets susceptibles de contenir des produits polluants sont réalisées sur des
aires étanches et aménagées pour la collecte et la récupération des éventuels liquides épandus et

des eaux météoriques souillées.

Toutes les égouttures et eaux de ruissellement doivent étre collectées et faire I'objet d'un traitement
approprié de maniére & satisfaire aux valeurs limites de rejet définies 3 l'article I11.1.4.3.

Les déchets toxiques ou poliuants sont traités dans des conditions de sécurité équivalentes aux

" matigres.: premiéres :de “mémexnature, pour tout. ce gui conceme le. conditionnement; {a protection = . . . .

contre les fuites accidentelles et les mesures de sécurité inhérentes.

Les principaux déchets et résidus solides sont le caoutchouc nitrile, les résines acryliques et les boues de
station d'épuration. Ceux susceptibles de contenir des produits polluants sont stockés sur une aire plane et
conforme & I'alinéa précédent. )

Les principaux déchets liquides et pompables sont 'eau phénolée, le toluéne, le latex et certains déchets
de laboratoire. lis sont stockés avant leur élimination sur une aire répondant aux critéres de rétention de
l'article Hl.1.1.6.

Les déchets banals sont triés.

Les déchets d'emballage industriels et les huiles usagées devront &tre remis a une société diment agréée
conformément aux dispositions réglementaires en vigueur.

l.3.3 DECHETS TRAITES OU ELIMINES A L’EXTERIEUR DE L’ETABLISSEMENT
—xily A e LV ELMINES AL EAITERIEUK DE L'ETABLISSEMENT

L'exploitant élimine ou fait éliminer les déchets produits dans des conditions propres & garantir les
intéréts. Il s'assure du caractére adapté des moyens et procédés mis en ceuvre. If doit notamment
obtenir et archiver pendant au moins trois ans tout document permettant d’en justifier I'élimination.
li sassure que les installations visés & Parficle L511-1 du code de I'environnement utilisées pour cette

élimination sont réguliérement autorisées & cet effet.

lIl.3.4 DECHETS TRAITES OU ELIMINES A L’INTERIEUR DE L’ETABLISSEMENT

A l'exception des installations spécifiquement autorisées, toute élimination de déchets dans
lenceinte de i'établissement est interdite. Tout brilage a Fair libre est interdit en dehors des

exercices d'incendie.
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l.3.5 TRANSPORT

L'exploitant s'assure que les transporteurs et collecteurs dont il emploie les services respectent les régles
de l'art en matiére de transport (notamment réglement sur le transport des matiéres dangereuses pour les
déchets industriels spéciaux), de transvasement, ou de chargement.

En appfication du principe de proximité, Fexploitant limite le transport des déchets en distance et en
volume.

Chaque lot de déchets dangereux expédié vers I'extérieur doit étre accompagné du bordereau de
suivi établi en application de I'arrété ministérie! du 29 juillet 2005 fixant ie formulaire du bordereau de
suivi des déchets dangersux mentionné 4 l'article 4 du décret n° 2005-635 du 30 mai 2005.

Les opérations de transport de déchets doivent respecter les dispositions du décret n° 98-679 du 30
juillet 1998 relatif au transport par route au négoce et au courtage de déchets. La liste mise a jour
des transporteurs utilisés par I'exploitant, est tenue & ia disposition de Finspection des installations

classées.

.3.6 REGISTRE — CIRCUIT DE DECHETS

L'expioitant tient une comptabilité réguliére et précise des déchets dangereux ou non produits par -
son établissement,

- A cet.effet, l'exploitaient tient 2 jour. un registre conformément a larticle 1 de I'arrété ministériel du

7/07/2005 | pour ses déchets dangereux. Ce registre contient les informations suivantes:

1. La dés:gnatson des déchets et leur code indiqué & l'annexe |l du décret du 18 avril 2002
Susvisé ;
La date des différents enlévements pour chaque type de déchets ;

Le tonnage des déchets ;-
Le numéro du cu des bordereaux de suivi de déchets émis ;

L.a désignation du ou des modes de traitement et, le cas échéant, la désignation de la ou des
opérations de transformation préalable et leur(s) code(s) selon les annexes Ii-A et [I-B de fa

directive 75/442/CEE du 15 juillet 1975 : :
Le nom, l'adresse et, le cas échéant, le numéro SIRET de l'installation destinataire finale ;

7. Le cas échéant, le nom, 'adresse et le numéro SIRET des installations dans lesquelies les
déchets ont été préalablement entreposés, reconditionnés, transformés ou traités ;

8. Le nom et l'adresse du ou des transporteurs et, le cas échéant, leur numéro SIREN ainsi que
leur numeéro de récépissé confoermément au décret du 30 juillet 1998 susvisé ;

9. La date d'admission des déchets dans l'installation destinataire finale et, le cas échéant, dans
les Installations dans lesquelles les déchets ont été préalablement entreposés,
reconditionnés, transformés ou traités ainsi que la date du fraitement des déchets dans

l'installation destinataire finale ;

10. Le cas €chéant, le nom, |'adresse et le numéro SIREN du négociant ainsi que son numéro de
récépissé conformément au décret du 30 juillet 1998 susvisé.

L'exploitant tient également un registre, pouvant &tre le méme, pour sa production de déchets non
dangereux contenant les mémes informations a I'exception des points 4, 9 et 10.

Ce registre doit permetire de surveiller toute dérive dans la production des déchets (augmentation
anormale...). Les tonnages moyens annuels pour chague type de déchet se situent autour des valeurs

~ suivanies :
- boues de station et dégra:sseur Wingstay : 3000

- toluéne usé : 1500

LA

o
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- caoutchouc nitrile : 400

- résine acrylique : 250

- eau phénolée et wingstay T : 200
- latex: 150

- laboratoires: 0.2

Ces registres sont conservés pendant 5 ans et tenus a la disposition du service chargé de
I'Inspection des Installations Classées.

Les agréments des entreprise de transport de déchets dangereux et les autorisations des sociétés
éliminatrices de déchets sont annexées aux présents registres.

L4 PREVENTION DES NUISANCES SONORES

fiL4.1 PREVENTION

L'installation doit étre construite, équipée et exploitée de fagon que son fonctionnement ne puisse étre a
l'origine de bruits transmis par voie aérenne ou solide suscepiibles de comprometire la santé ou la

sécurité du voisinage ou de constituer une nuisance pour celui-ci.

.....Les prescriptions.de l'arrété ministérie! du 23 janvier 1997 modifié relatif 4 Ia limitation des bruits émis

~dans Fenvironnement par les instaliations ‘class€es pour ia protection de F'environnement iui sont
applicables.

.4.2 TRANSPORT - MANUTENTION

Les véhicules de fransport, les matériels de manutention et les engins de chantier, utilisés 2 lintérieur
de l'établissement doivent étre conformes aux dispositions en vigueur les concemant en matiére de
fimitation de leurs émissions sonores. En particulier les engins de chantier doivent étre conformes 2 un

type homologué.

4.3 AVERTISSEURS

L'usage de tous appareifs de communications par voie acoustique (sirénes, avertisseurs, hauts-
parleurs, etc...) génants pour le voisinage est interdit, sauf si leur emploi est exceptionnel et réservé & la
prévention ou au signalement d'incidents graves ou d'accidents.

4.4 NIVEAUX LIMITES

Dans les zones & émergence réglementée, telles que définies dans I'amété ministériel du 23 janvier
1997, les émissions sonores de l'installation ne devront pas engendrer, au-deld d’une distance de 200
métres des limites de propriétés, une émergence supérieure aux valeurs admissibles fixées dans le

tableau cl-aprés dans ces zones.

17



NIVEAU DE BRUIT B EMERGENCE ADMISSIBLE
. . EMERGENCE ADMISSIBLE P .
e}mblant existant dans les zones a pour la période allant de 7 h 2 22 pour I:a p'enode a!la_nt de22ha
émergence réglementée (incluant h. sauf dimanches et jours fériés 7 h, ainsi que les dimanches et
le bruit de l'installation) ! J jours fériés
Supérieur a 35 et inférieur ou égal
4 45 dB(A) 6 dB(A) 4 dB{A)
Supérieur a
45 dB(A) 5 dB(A) 3dB(A)

Le niveau de bruit en limite de propriété des installations ne dépasse pas lorsqu'elles sont en
fonctionnement, sauf si le bruit résiduel pour la période considérée est supérieur aux limites du
tableau ci-dessus, les valeurs fixées dans le tableau ci-aprés :

De 7h a 22h sauf Dimanches et De 22ha7hen Dimanches et jours fériés
jours fériés en dB(A) dB(A) (période de jour) en dBA
70 60 85

- ‘Dans le cas ol le bruit-particulier de 'établissement est 3 tonalité. marquée au.sens du point 1.9 de -

" Iannexe de I'arvété du 23 j janvier 1997 rélatif 4 Ia limitation des bruits &mis dans Penvironnement par
les instaltations classées pour la protection de 'environnement, de maniére établie ou cyclique, sa
durée d'apparition ne peut excéder 30 % de la durée de fonctionnement de I établlssement dans

chacune des périodes diurne ou nocturne définies dans le tableau ci-dessus.

.45 MESURE DES VALEURS D’EMISSION

L'exploitant doit faire réaliser périodiquement (au minimum tous les 3 ans), a ses frais, une mesure des
niveaux d’émission sonore de son établissement par une personne ou un organisme qualifié choisi aux
emplacements les plus représentatifs des bruits émis par son €établissement. La mesure des émlssmns
sonores est réalisée selon la méthode fixée & 'annexe de Parrété minisiériel du 23/01/97.

Chaque campagne de mesure fait I'objet d’'un rapport adressé 3 ['inspection des installations classées. En
cas de dépassement des valeurs limites, 'exploitant adresse en plus du rapport des mesures un plan
d’amélioration dans les deux mois qui suivent les résultats de ces mesures.

De plus, l'exploitant ouvre un registre dans lequel il reporte jes éléments suivants

carte localisant toutes les zones d’émergence réglementées existantes au moment de la notification de
larrété,
- la définition des points de mesure dans les zones précédentes

- la fréquence des mesures de bruits 4 effectuer,

.5 ENVIRONNEMENT GLOBAL

iN.5.1 BILAN ENVIRONNEMENT

En application de Iarticle 61 de I'arrété ministériel du 2 février 1998 relatif aux prélévements et a la
consommation d'eau ainsi qu’aux émissions de toute nature, 'exploitant adresse au préfet au pius
tard le 31 mai de I'année suivante, un bilan annuel des rejets de substances suivantes :
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« Acrylonitrile

* 1-3 butadiéne

s crésols

» fluor et composés (BF3)
+« phénols

[V__GESTION DES RISQUES N

L'exploitant prend toutes dispositions pour prévenir les incidents et les accidents susceptibles de
concerner les installations et pour en limiter les conséquences. Il organise sous sa responsabilité les
mesures appropriées pour obtenir et maintenir cette prévention des risques. H met en place le
dispositif nécessaire pour en obtenir l'application et le maintien ainsi que pour détecter et corriger les

écarts éventuels.

IV.1 CONNAISSANCE DES RISQUES

B T

V.1.1 EMPRISE DES DANGERS GENERES PAR LE SITE
Se reporter 4 Pannexe 4.

IV.1.2 INFORMATION DU PERSONNEL

Le personnel doit &tre averti et formés aux dangers présentés par les matiéres mises en csuvre, des
précautions & observer et des mesures 3 prendre en cas d'accident. Il dispose de consignes de
sécurité pour la mise en oeuvre des moyens d'intervention, la protection des personnels et {'appel
aux moyens de secours extérieurs. Ces consignes sont affichées dans les ateliers, les zones de
passage les pius fréquentées par le personnel.

IV.1.3 COMMUNICATION DES RISQUES AUPRES DES TIERS
e e Tl Yo RloaES AUFRES DES TIERS

L'exploitant définit une procédure de communication avec les instaliations classées voisines
soumises aux risques en cas de déclenchement de P.O.I. il teste réguliérement cette procédure.

Par ailleurs, il communique avec elles sur le type de mesures & prendre pour la protection du
personnel, selon la nature des accidents possibles identifiés dans I'étude de dangers (incendie,

toxique, explosion).

Iv.2 DOCUMENTATION RELATIVE A LA SECURITE

V.21 CONSIGNES EN CAS D'ACCIDENT : PLAN D’OPERATION INTERNE (POI}

L’exploitant établit un POI qui définit les mesures d'organisation, les méthodes d'intervention et les

_moyens qu’il_met en ceuvre en cas d'accident en vue de protéger le personnel, les tiers et
Fenvironnement. Le PO! comporte aussi les plans utiles {plan de masse : accés, poteaux incendie,
réseaux... / plan de circulation / plans des hiveaux).
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Le POI est mis a jour autant que de besoin et notamment suite aux révisicns des études des dangers
et aux dossiers d'autorisation et de modifications. Une mise A jour au moins tous les 3 ans est

réalisée.

Le P.O.l. doit permettre d’envisager I'extinction d'un feu de cuvette majorant dans un délai de trois
heures, en tenant compte des taux d’application définis au paragraphe V.1.2.12.

Le PCI sera testé au minimum une fois par an avec information préalable de I'inspection des
Installations Classées et des services d'incendie et de secours. Les comptes-rendus de ces exercices
sont consignés dans un registre. Cycliguement, le théme d'un accident sur les installations de
stockage de liquides inflammabies y est abordé.

Le personnel de production et d'intervention est formé & la manceuvre des moyens de secours de
premiére intervention. Des exercices doivent avoir lieu réguliérement et étre transcrits sur le registre
de sécurité. ‘

Ainsi, le personnel est averii des dangers présentés par les procédés de fabrication ou les matiéres
mises en ceuvre, les .précautions a observer et 1es mesures A prendre en cas d'accident. Il dispose
de consignes de sécurité et d'incendie pour la mise en ceuvre des moyens d'intervention,
I'évacuation des personnels ei I'appel au moyens de secours extérieurs. Une liaison téléphonique
avec le CODIS (18) est sighalée, dans un local identifié et connu. .

Les points de rassemblement du personnel prévus dans le POI sont confinables.

Sont transmis a chaquemise & jour du POl un-exemplaire au DDSIS ~ Service Prévention et deux: -:

exemplaires 2 la DRIRE Haute-Normandie (un pour le groupe de subdivisions du Havre et un pour fa
direction régionale 3 Rouen).

IV.2.2 ETUDE DE DANGERS

v.2.2.1 Contenu
L'exploitant dispose d'une étude de dangers dans un document cadre tenu & jour comme indiqué
dans le chapitre suivant.

Cette étude est conforme aux textes en vigueur.
Elle comporte notamment :
» Aspects organisationnels
¢ Description de {'établissement et de son environnement
* Analyse des risques (y compris sur la base de ['accidentologie)
e Analyse des accidents potentiels liés aux installations (scénarios, interactions,
conséquences)
« I[dentification des facteurs Importants pour la Sécurité (voir chapitre {V.3)

e Justification des choix technologiques retenus face aux autres solutions gui réduisent le
risque (en matiére de gravité et/ou d'occurrence : suppression de scénarios majeurs...).

1v.2.2.2 Révision ponctuelle

Avant fin juin 2007, "exploitant remet a l'inspection des installations classées la mise a jour de I'étude
des dangers relatives aux utilités du fait du remplacement de !approwsmnnement en ammoniac par

camions citernes par des conteneurs,
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IV.2.2.3 Révision réquliére

En application de l'article 5-3° du décret n°77-
« réexamen et si nécessaire, une mise 3 jo

1133 du 21 septembre 1977, I'expioitant procéde a un
ur au moins tous les 5 ans » des études de dangers

couvrant son établissement ; le découpage fonctionnel du site qui suit sert de base 3
I'échelonnement des mises 4 jour :

Intitulé

Description

Date de remise de la
mise a jour
(et tous les + 5N
années)

MATIERES PREMIERES

Dépotage et canalisations

Stockage  vrac (GCL, inflammables, potasse,
récupération BD, phénol)

Fats (peroxydes)

Juin 2003

ATELIER POLYMERISATION

Batiment réacteur (réacteurs et bacs de dégazage,
réacteurs de finition, stockage de savon et
dispersant, salle de conduite)

Décembre 2010

ATELIER ANTIOXYDANT

| Batiment Wingstay I
Stockages de produits finis et chargements camion

citeme
Unité de dépotage BF3

Décembre 2010_

UNITE FINITION

Stockage de latex

Unité finition résine

Unité finition caoutchouc avec le broyage
Unité de réduction de monomeéres résiduels
Stockage de suifate de Mg et Al

Décembre 2004

UTILITES

Batiment chaufferie

Systéme de réfrigération a I'ammoniac
Chaudiéres — bacs 4 fuel - propane
Tour de refroidissement

Stockage acide sulfurique

Décembre 2003

MAGASINS

Magasin produits finis

Magasins  matiéres  premiéres  en petits
conditionnements

Atelier de charge de batteries

Décembre 2005

ZONES CONNEXES

Station d'épuration et stockages liés.

Atelier maintenance et magasin piéces détachées
Laboratoire

Stockage fuel, solvants en filts et gaz en bouteilles

Juin 2005

Ce réexamen doit se baser sur les nouveautés régiementaires éventuelles, les évolutions de 'état de
I'art (pour justifier les choix technologiques par rapport aux meilleures technologies disponibles a un
colit économiquement acceptable pour les techniques de production, de protection, et pour profiter
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des perfectionnements des modélisations), le retour d’expérience (accidentologie...) et les
modifications de I'environnement et du process.

Cependant, Pobligation & Pexploitant demeure de devoir anticiper cette mise a jour en cas de
modification notable des instaliations qui implique I'obtention d’une autorisation aprés enquéte

publique.

IV.3 PREVENTION DES DANGERS

IV.3.1 CONNAISSANCE DES RISQUES LIES AUX PRODUITS - INCOMPATIBILITE

L’exploitant dispose des documents lui permettant de connaitre la nature et ies risques des produits
dangereux présents dans Finstallation ; les fiches de données de sécurité prévues dans le Code du
travail permetient de satisfaire & cette obligation.

Un tableau des incompatibiiités de tous les preduits présents sur le site est tenu & jour et est pris en
compte pour I'exploitation.

L’étiquetage (pictogramme et phrases de risque) des produits dangereux sera indiqué de fagon trés
lisible & proximité des aires permanentes de stockage (ammoniac et autres).

IV.3,2 PERMISDEFFUOUDETRAVAIL . . e o

Tous les travaux de réparation ou de maintenance sortant du domaine de l'entretien courant ou
metiant en ceuvre une flamme nue ou des appareils générateurs d'étincelles dans des locaux
présentant des risques particuliers ne peuvent étre effectués qu'aprés délivrance d'un permis de feu
ou de travail ddment signé par I'exploitant ou par la personne qu'il aura nommément désignée.

Ces travaux ne peuvent s'effectuer qu'en respectant les régles définies par une consigne particuliére
établie sous la responsabilité de I'expioitant et jointe au permis de feu ou de travail.

Cette consigne définit les conditions de préparation, d'exécution des travaux ainsi que celles de
remise en service des installations.

IV.3.3 DOCUMENTS OPERATOIRES

Les documents opératoires soulignent les réactions ou phases de réactions les plus dangereuses.
Les documents opératoires emploient des termes utilisés par les opérateurs et sont établis en
collaboration avec les opérateurs, notamment pour les opérations dangereuses.

IV.3.4 VERIFICATION

Toutes les vérifications concernant notamment :
- les moyens de lutte contre l'incendie,
- les installations électriques,
- les dispositifs de sécurité,
- les exercices de déploiement de moyens de secours {type POI)...
doivent faire I'objet d'une inscription sur un registre ouvert & cet effet avec les mentions suivantes :



- date et nature des vérifications,
- personne ou organisme chargé de la vérification,

- motif de la vérification : vérification périodique ou suite 4 un accident et, dans ce cas,
nature et cause de I'accident. _

- Suites données par I'exploitant

IV.3.5 CONSIGNES DE SECURITE

Les opérations pouvant présenter des risques (manipulation, etc.) doivent faire Fobjet de consignes
écrites tenues 3 jour, et disponibles dans les lieux fréquentés par le personnel. Ces consignes

doivent notamment indiquer :

- la fréquence de contréle des dispositifs de sécurité et de traitement des pollutions et
nuisances générées,

- les interdictions de fumer et d’'apporter du feu sous une forme quelcongue,
- les instructions de maintenance dont les permis de feu, et de nettoyage,

- les mesures 3 prendre en cas de fuite sur un récipient ou sur une canalisation
contenant de I'ammoniac,

- les moyens d'extinction & utiliser en cas d'incendie, e
- la procédure d'alerte avec les numéros de télépho'ne utiles, des services
d'incendie et de secours, du centre antipoison, etc.,

- les procédures d’arrét d'urgence,

Ces consignes doivent rappeler, de maniére {rés bréve mais explicite, ia nature des produits
concernés et les risques spécifiques associés (incendie, toxicité, pollution des eaux, etc.).

V.4 FACTEURS IMPORTANTS POUR LA SECURITE {iPS).

IV.4.1 DEFINITIONS

Sont appeiés facteurs 1.P.S. (Importantes Pour la Sécurité), les parametres, équipements (ou
chaines d'équipements), procédures opératoires, les instructions, les formations des personnels...
mises en place pour la prévention, la maitrise et la lutte contre les accidents potentieliement graves
vis-a-vis de I'environnement (au sens de la réglementation Installations Classées pour la Protection
de I'Environnement) et dont T'efficacité et la fiabilité sont importantes pour ia sécurité.

Ces facteurs |.P.S. sont définis & partir de I'stude de dangers, notamment l'analyse des risques et
concernent le risque d'accident majeur.

L'exploitant établit la liste, tenue a jour, des facteurs |.P.8. pour ses instaliations potentisilement
dangereuses (c'est-a-dire présentant un risque potentiel vis-a-vis des personnes ou de

l'environnement) dans son étude de danger suivant le calendrier défini au §IV222 Elle est tenue 3
la disposition de Iinspection des installations classées et est disponible dans chaque unité et/ou

atelier.

Au minimum, chaque événement redouts et phenoméne dangereux menant a un accident majeur,
queile que soit sa probabilité d’occurrence et générant une zone de danger & l'extérieur des limites
de I'établissement, doit &tre associé a un |.P.S.

Les facteurs L.P.S. sont présentés et connus des opérateurs.
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IV.4.2 DISPOSITIONS CONSTRUCTIVES ET D'EXPLOITATION

Les paramétres importants pour la sécurité font en permanence l'objet d'au moins deux modes
d'acquisition et de traitement indépendants afin d'assurer une redondance totale et d'éviter des

modes communs de défaillance.

L'exploitant détermine pour chacun des paramétres I.P.S. des seuils de sécurité dont le dépassement

déclenche des alarmes sur les écrans de conduite ainsi gue les actions automatiques ou manuelles

de protection ou de mise en sécurité appropriées aux risques encourus.

Les équipements IPS sont de conception éprouvée, et leur domaine de sécurité de fonctionnement
“doit étre connu de fagon sdre par 'exploitant.

lIs sorit identifiés sur site.
lis doivent étre protégés contre les agressions externes et fonctionner dans des conditions
accidentelles, notamment de température, pression et d'atmosphére corrosive.

Ils doivent étre réguiiérement maintenus, et réguliérement testés aux conditions de fonctionnement
de l'installation. Ces informations doivent étre archivées et tenues & la disposition de I'Inspection des
Installations Classées.

Les procédures de contrble, de maintenance et de test de ces équipements sont tenues 3 la.
disposition de I'inspection des Installations Classées.

L'exploitant doit définir par consigne la conduite & tenir en cas d' mdlspombmté ou de malntenance de
™ chacun-des-équipements IPS o

Les équipements IPS doivent étre secourus en utilité (eau, air comprimé, électricité...). lis sont
instrumentés de fagon a ce gue leur état ou leur position {(marche arrét, ouvert ou fermé, etc.) soit
connu de fagon siire par les opérateurs, y compris en situation dégradée.

IV.4.3 INDEPENDANCE DES SYSTEMES DE CONDUITE ET DE MISE EN SECURITE

Les systémes de contrble de la sécurité de linstallation et de mise en sécurité doivent &tre
indépendanis des systémes de conduite de l'instaliation et ne doivent pas avoir de mode commun de

défaillance. . _
Les installations & risques peuvent éire conduites a partir de pupitres répartis dans tout
J'établissement.

IV.4.4 ORGANES DE MANCEUVRE

Les organes de manceuvre importants pour la mise en sécutité de Tinstallation et pour ia maitrise
d'un sinistre éventuel, tels que vannes d'alimentation, coupure alimentation BT, arréts coups de
poing,... sont implantés de fagon & rester manceuvrables en cas de sinistre et / ou sont instailés de

facon redondante et judicieusement répartis.

IV.4.5 DBOUTONS D'ARRET D'URGENCE

Des boutons d'arrét d'urgence (ou alarme coup de poing) doivent étre judicieusement disposés dans
linstallation, et & l'extérieur du batiment, de maniére a pouvoir metire en toute circonstance

l'installation en position de sécurité.
Une procédure rédigée est appliquée pour les opérations de mise en sécurité.

24



IV.5 SECOURS DES UTILITES

L'exploitant prend les dispositions nécessaires pour assurer en permanence la fourniture et la
disponibilité des utifités qui concourent 3 la mise en sécurité des installations et a leur arrét

d'urgence.

En cas de recours & des batteries, leur avtonomie est connue et laisse un temps nécessaire 4 la mise
en place d'un secours électrigue pérenne.

Les organes principaux doivent preridre automatiquement une position de sécurité en cas de perte
d'énergie motrice,

La cellule de crise P.O.1. est elle aussi secourue (communication externe, réseau informatique).

IV.6 EXPLOITATION ET ENTRETIEN

IV.6.1 OPERATIONS DE CHARGEMENT - DECHARGEMENT

Les opérations de chargement et de déchargement (dépotage de camion, citerne...) sont confiées
exclusivement & du personnel averti des risques en cause et formé aux mesures de prévention &
mettre en ceuvre et aux méthodes d'intervention a utiliser en cas de sinistre.

Les roues des camions sont calées. Des mises 2 la terre des camions sont prévues pour le dépotage
- des produits 2 risque, - iRl e e S e
Avant d'entreprendre les opérations de chargement ou de déchargement, sont vérifiés :

- - la nature et les quantités des produits & charger ou a décharger,

- la disponibilité des capacités correspondantes,

- la compatibiiité des équipements de chargement ou de déchargement, celle de Ja capacité
réceptrice, celle de son contenu. :

Une procédure écrite reprend ces points :

Les aires de chargement et de déchargement de véhicules citernes sont étanches et reliées a des
rétentions dimensionnées selon les régles du I11.1. :

IV.6.2 INSTALLATIONS ELECTRIQUES ET RISQUES LIES A LA FOUDRE

Les installations électriques sont réalisées, exploitées et entretenues conformément aux dispositions
de l'arrété ministériel du 31 Mars 1980 portant réglementation des installations électriques des
établissements réglementés au titre de la législation des installations classées susceptibles de

. présenter des risques d'explosion.

En vue de prévenir l'inflammation des poussiéres, tout apparsiliage électrigue susceptible de donner
des étincelles tel que moteurs non étanches & balais, rhéostats, fusibles, coupe-circuit, etc.., est
convenablement protégé et fréquemment nettoyé. _

Tous les appareils comportant des masses métalliques sont mis 3 la tere et refiés par des liaisons

équipotentielles. La mise a la terre est effectuée suivant les régles de F'art ; elle est distincte de celle
du paratonnerre ; la valeur de résistance de terre est maintenue inférieure aux normes en vigueur.,

Les installations sont protégées contre les effets de la foudre, conformément & la circulaire et a
l'arrété ministériel du 28 janvier 1993 ainsi qu'a la norme NF-C1700. Ainsi, une vérification tous les 5

ans est prograrnmeée.
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IV.6.3 PREVENTION DES ACCUMULATIONS DE POUSSIERES

Les mesures sont prises pour éviter toute accumulation, dans les ateliers de production de
poussiéres, de maniére a prévenir tout danger d’incendie et d'explosion; il est procédé, aussi
frequemment qu'il est nécessaire, a I'enlévement des poussiéres qui se seront accumulées sur les
charpentes, ces poussiéres étant susceptibles de propager un incendie.

Le soufflage par air comprimé des poussiéres pour le nettoyage est interdit.

IV.6.4 EQUIPEMENTS SOUS PRESSION

Les installations doivent &tre conformes & la réglementation concernant les appareils a pression de
gaz, les compresseurs et les canalisations d’usine.

IV.6.5 CHOIX DES MATERIAUX CONSTITUTIFS DES INSTALLATIONS

Les matériaux utilisés (réservoirs, enceintes sous pression, canalisations, robinefterie, instrumentation...)
sont adaptés :
- auxrisques présentés par les produits mis en ceuvre dans l'instalfation;

- aux nsques de corrosnon et d'érosion;

'aux nsques llés aux conditions extrémes d'utilisation (temperatures press:ons contramtes
mécaniques...).

Le matériel réutilisé ou recyclé fera I'objet de tests et vérifications appropriés avant sa réutilisation

(compatibilité avec les produits utifisés dans le procédé, dimensionnement, bon état, etc.).

La conception et le dimensionnement des disques de rupture et des soupapes de sécurité doivent

- prendre en compte la dynamique de montée en pression.

De plus, les soupapes sont protégées, s'il y a lieu, des risques d’entrainement vésiculaire ou de
condensation.

Des manométres ou des dispositifs appropriés, entre disques de rupture et soupapes informent les
opérateurs de 'ouverture des disques.

IV.6.6 SIGNALISATION DES VANNES ET TUYAUTERIES

Les vannes manuelles et tuyauteries doivent étre d'accés facile. La signalisation des tuyauteries est
conforme aux normes applicables ou & une codification reconnue (NF X 08 100). Les vannes doivent

porter de maniére indélébile le sens de leur fermeture.

IV.6.7 PROTECTION CONTRE LES CHOCS

Les installations et en particulier les réservoirs, canalisations, équipements contenant des produits
dangereux (liquide, gazeux ou biphasique) doivent étre protégés pour éviter d'étre heurtés ou
endommagés par des véhicules, des engins ou des charges, etc. A cet effet, il doit &tre mis en place
des gabarits pour les canalisations aériennes. Leur hauteur doit &tre signalée par un panneau de

circulation.

IV.6.8 INSTALLATIONS ET EQUIPEMENTS ABANDONNES

Les équipements abandonnés ne doivent pas éitre maintenus dans une installation en service.
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Toutefois, lorsque leur enlévement est incompatible avec I'exploitation en cours, ces équipements
doivent étre vidés de leur contenu et physiquement isoiés du reste des installations afin d'interdire

leur réutilisation (sectionnement et bridage des conduites, etc.).

IV.6.9 ENCOMBRANTS

Dans les zones dangereuses du site, la mise en place d'équipements ou de constructions non
indispensables 4 I'exploitation de Iinstailation et qui huisent soit & Ia ventilation de linstallation, soit &
l'intervention des secours lors d’'un accident, est interdite.

IV.6.10 INTERDICTION DE FUMER

L'interdiction de fumer est générale aux unités de production. Cette interdiction ainsi que celle
d'approcher avec une flamme dans les zones présentant des risques d'incendie ou d'explosion
doivent étre affichées (il s'agit dans le deuxiéme cas de rappeler la nécessité du permis de feu dans

les zones en question).

IV.6.11 ENTRETIEN ET MAINTENANCE

maintenus en bon état de fonctionnement et enfretenus sussi souverit que nécessaire. -

l.a nature et la fréquence des opérations de maintenance préventive, sont conformes, a minima, aux
recommandations des constructeurs ainsi qu'a Ia réglementation et aux normes en vigueur. Elles
sont formalisées. La réalisation des opérations de maintenance est enregistrée,

Tous ies équipements concourant & la sécurité des installations et A la lutte contre un sinistre sont

IV.6.12 DETECTIONS

Des détections incendie et d'atmosphére explosible sont instailés selon les préconisations des étude
des dangers.
Les détecteurs sont judicieusement répartis dans l'usine et situés au niveau des zones a risques. "

Le declenchement des détecteurs entraine une alarme du personnel d'intervention et les. actions
appropriés (manuellement ou par asservissement), '

IV.6.13 SUPERVISION

Les équipements de sécurité 3 déclenchement manue! sont commandables des sailes de conduite
ou des écrans de supervision.

Le déclenchement des capteurs de sécurité ou des seuils de sécurité définis par I'exploitant
entrainent une information du personnel via la supervision et /ou une alarme sonore.

IV.6.14 MISE EN SECURITE DES INSTALLATIONS

Elles sont prévues par des consignes ou déclenchées automatiquement.

La remise en service des installations, suite 4 une mise en sécurité, doit étre réalisée qu'une fois Ia
situation maitrisée et corrigée et les vérifications adéquates effectuées.

- =
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IV.7 MOYENS DE LUTTE CONTRE UN SINISTRE

IV.7.1  ToxiQuE

Des équipements d'intervention individuels sont maintenus disponibles en toutes circonstances dans
ie véhicule d'intervention de 'usine.

IV.7.2 INCENDIE

IV.7.2.1  Généralités

L'exploitant doit réunir le matériel nécessaire a I'extinction de fous ies feux susceptibles de se
produire dans son site et en particulier dans son parc de liguides inflammables soit grace a des
moyens propres, soit grice aux moyens publics des services de lutte contre Fincendie selon un

protocole établi et précisé dans le POI.
Des extincteurs et RIA appropriés aux risques sont disponibles dans I'atelier en nombre suffisant et
judicieusement répartis.

IV.7.2.2 Réseau incendie
-Le réseau'd’eauincendie doit étre conforme aux normes et réglementations en vigueur. - *. -

Les bouches, poteaux incendie ou prises d'eau diverses qui équipent le réseau sont munis de
raccord normalisés. lls doivent étre judicieusement répartis dans linstallation, notamment &
proximité des divers emplacements de mise en ceuvre ou de stockage de liquides ou gaz
inflammables. Les hydrants doivent &tre implantés en bordure d’une chaussée carrossable ou tout au

plus 4 5 métres de celle-ci.

Le réseau d'eau incendie est maillé et sectionnable.

Le réseau d'eau incendie est alimenté en permanence par le réseau d'eau industrielle, sous une
pression voisine de 6 bars.

En cas de défdillance sur l'eau mdustnelle le réseau peut étre secouru par 2 réserves d'eau de 600
m° {pomperie sud) et 1600 m® {pomperie nord) alimentées par des pompes diesel a démarrage
automatique respectivement de débit 350 m®/h et 450 m>h sous 8 bars de pression.

La réserve de 600 m® pouvant également étre alimentée par le réseau d'eau de ville.

Le débit d’eau incendie disponible sur le site est au minimum de 800 m*h. Nl doit permetire la
protection de tous les ouvrages ou unités situés dans la zone en feu ou 3 moins de 50 métres de
celle-ci et I'attaque et le confinement du feu tels que décrits au paragraphe lié au POI.

IV.7.2.3  Disponibilité

Ces équipements doivent pouvoir étre accessibles en toutes circonstances.

L'emplacement des moyens de secours doit étre signalé efficacement, ainsi que les consignes de
sécurité relatives & la mise en ceuvre des secours en cas d'incendie.

Ces installations et éguipements de protection doivent &tre correctement entretenus et maintenus en
bon état de marche. lIs doivent faire I'objet de vérifications périodiques par un technicien qualifié.
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IV.8 ACCES, VOIES DE CIRCULATION

IV.8.1 CIRCULATION DES VEHICULES DE SECOURS

Les installations sont en permanence accessibles facilement par les services de secours. Les aires
de circulation sont aménagées hors zone inondable pour que les engins des services d'incendie
puissent évoluer sans difficulté.

Les voies de circulation, les pistes et voies d'accés sont nettement délimitées, maintenues en
constant état de propreté et dégagées de tout objet (fits, emballages,...) susceptibles de géner la

circulation.

Les services dincendie et de secours et le personnel d'intervention de létablissement doivent
disposer de l'espace nécessaire pour lutilisation et le déploiement des moyens d'incendie et de
secours, nécessaires & la maitrise des sinistres.

L'usine est accessible de la voie publique par une vole engin répendant aux conditions suivantes :

- largeur de la chaussée : 8 métres,

- hauteur disponible : 3,50 métres,

- pente inférieure & 15 %,

ool . fRyondebraquage intérieur: 11metes, . e
""" force portante calculée pour un véhicule de 130 Kilo-newtons. (dont 40 kilo-newlons sur

Fessieu avant et 90 kilo-newtons sur 'essieu arriére, ceux-ci étant distants de 4,50 meétres).

Cette voie ainsi réalisée doit desservir une voie engin bordant les unités dangereuses et ayant les
caraciéristiques minimales suivantes :

- largeur de la chaussée : 3 métres,
- hauteur disponible : 3,50 métres,
- pente inférieure & 15 %,

- rayon de braquage intérieur : 11 métres,

force portante calculée pour un véhicule de 130 kilo-newtons (dont 40 kifo-newtons sur I'essieu avant
et 90 kilo-newtons sur I'essieu arrigre, ceux-cj étant distants de 4,50 metres).

Hl existe un second accés au parc de liquides inflammabies.

IV.8.2 ACCES -~ GARDIENNAGE

Le site est entouré d'une cldture efficace de 2 m de hauteur et résistante, afin d'en interdire I'acceés 3
toute personne ou véhicule en dehors des heures d'ouveriure.

Un gardiennage est assuré en continu.

L'accés au site est contrdlé. Les autres accés que I'entrée principale sont maintenus fermés en
dehors de la présence de personnel du site. ‘

iIV.8.3 PLAN DE CIRCULATION

Un plan de circulation est appliqué dans le site dans le but de réduire les risques de circulations
(limitation de vitesse, parcours fléchés, sens uniques, protection des équipements fixes par des

20




rambardes dans les virages...). Une information compléte est donnée a chaque personne rentrant
sur le site avec un véhicule. Des controles occasionnels doivent étre réalisés par 'exploitant pour

s'assurer du respect de ce plan.

\'/ DISPOSITIONS PARTICULIERES A CERTAINES UNITES

V.1 PARC DE MATIERES PREMIERES

V.1.1  DESCRIPTION DES INSTALLATIONS

Les installations de stockage de liquides inflammables comprennent ;

+ des liquides inflammables de catégories B, C et D sont des Instaliations Classées au titre des
rubrigues suivantes :

» des substances texiques et/cu inflammables (acrylonitrile, 2-vinyl-pyridine, paracrésol et phénol),

« des substances dangereuses pour l'environnement (toxiques et trés toxiques pour
i'environnement aquatique) gui sont également inflammables.

Elles sont constituées d’'un parc de stockage de matidres premiéres, de deux bacs de fuel lourd
destiné a la chaufferie (localisés dans la zone des utilités, d’'un bac de phénol. )

: 'Numéfo dela | ~Désignationdu - | Capacité du réservoir | -Produits (pouries plus -
rétention : réservoir {m°) dangereux)
F 108 58 Disobutyléne
TK2 75,7
TK3 38,9
Sous cuvette 3 TK 4A 31
TK 4B 18 Méthacrylate de méthyle
TK 5 38
TK 6 57,8
F 1501 50
Sous cuvetie 4 F 1503 50
TK 103 78,65
TK 5000 78
Sous cuvelte 5 F 1509 226 Styréne
Sous cuvette 6 F120 113 Actylonitrile
Rétention 7 TK 7 22
| F 1001 48 Toluene
F 1002 48 Toluene usé
Sous cuvette 8 F 101 46
F 102 46 Dicyclopentadiéne
F 201 52,5
TK 101 74
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STOCKAGE DE FIOUL LOURD

Numéro de la rétention Désignation du réservoir Capacité totale (m®)
Sous cuveite 10 TK 51

189
Sous cuvetie 11 TK 109

STOCKAGE A PROXIMITE DE L'UNITE DANTIOX

Produits i . i Capacité totale
Numéro de rétention Désignation du réservoir (m3)

Phénol

Cuvette 1 F113 32,5

V.1.2 AMENAGEMENT ET EXPLOITATION

V.1.2.1. .. Dispositions constrygtives . .. . . . . e

La cuvette de rétention du parc de liquides inflammables est fractionnée en six sous-cuvettes, par
des murets ou des merlons, de maniére 3 limiter I'extension des surfaces en feu,

La cuvette de stockage du fioul lourd est séparée en deux sous-cuveties : la sous-cuvette n°10
contient ie TK 51, la sous-cuvette n°11 contient le TK 109,

Les pompes de transfert du parc de liquides inflammables sont reliées au réseay général de
rétention. Les traversées des murets de rétention par des canalisations sont jointoyées par des
produits coupe-feu quatre heures.

V.1.2.2 _ Récupération des eaux

Le dispositif d’obturation des cuvettes sera maintenu fermé,

Les eaux pluviales, eaux de lavage, eaux d'incendie et produit récupérées en cas de déversement
devront étre collectées et :

- soit étre traitées en interne par passage 2 la station d’épuration avant rejet au milieu naturel.
Les eaux rejetées devront alors répondre aux valeurs limites définies par arrété préfectoral,

- soit &tre éliminées comme déchets dans des installations réguliérement autorisées au titre du
code de l'environnement, dans des conditions nécessaires pour assurer |a protection de
I'environnement.

V.1.2.3  Mesures de niveau et alarmes
Tous les bacs du parc de liquides inflammables, celui de phénol et ceux des bacs F1602 et F1602 A,
sont pourvus d’'une mesure de niveau en continu avec report sur 'écran de suivi et signalement par

alarme en cas de niveau haut atieint.

Les bacs de fioul sont munis de mesures de niveaux en continu locales et sur I'écran de suivi.. Avant
chargement, 'opérateur s’assure de la disponibilité du bac correspondant.

V.1.24  Détecteurs d’hydrocarbures et de gaz

Les cuvettes de rétention et zones ou sont susceptibles de s'accumuler des vapeurs expiosibles
{(pomperies, caniveaux, point bas de cuvette) sont équipées de détecteurs d’hydrocarbures avec
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report d’alarme sur la gestion centralisée au poste de garde et au local pomperie. En particulier,
chaque sous-cuvette du parc de liquides inflammables, ainsi que le local pomperie, sont équipés de

détecteurs.

V.1.2.56  Détecteurs de toxiques

La détection d'acrylonitrile est assurée par la présence de capteurs entrainant au niveau haut (200
ppm) une alarme opérateur et superviseur, et au niveau trés haut {400 ppm) la fermeture de l4
vanne de pied de bac du F120, le déclenchement des rideaux d’eau.

Un détecteur est aussi disposé pour détecter une fuite au niveau du rack.

V.1.2.6 Pompes

L'ensemble des pompes & gamiture de dépotage et transvasement des liquides inflammables du
parc est remplacé par des pompes sans garniture, & entrainement magnétique, & I'échéance juin

2005.

v.1.2.7 Vannes de pied de bac

Les vannes de pied de bac des réservoirs du parc de liquides inflammables, sont de type sécunté
feu, commandables & distances et a sécurité positive.

V.1.2.8 Events sur bacs
" Lé§ bdos de stockage sont-munis d'évents ariétéurs de flammies.

V.1.2.9 Prévention du risque d’explosion de ciel gazeux

Les bacs de stockage de liquides inflammables suivants sont remplis & I'aide d’'un tube plongeur de
maniére & éviter le phénoméne d'électricité statique :

- diisobutyléne

- méthacrylate de méthyle

- toluéne

- dicyclopentadiéne

- acrylonitrile
Parmis ces deux bacs deux disposent d’un systéme d'inertage a I'azote :

- acrylonitrile

- diisobutyléne

V.1.2.10 Transfert des stockages vers les unités

Le transfert de I'acrylonitrile et de la 2-vinyl-pyridine s’effectue a I'aide de pompes sans gamiture &
entrainement magnétique, pour éviter toute fuite.

Les canalisations entre le F120 et les réacteurs alimentés par I'acrylonitrile sont munies de vannes
disclement.

La canalisation entre le TK 6 et le réacteur alimenté par le 2-vinyl-pyridine est munie d’'une vanne
d’isolement,

L

V.1.2.11 Dépressurisation de ligne

Les trongons de canalisation susceptibles d'étre isolés sont équipés de soupapes destinées &
soulager la pression hydraufique due 2 |a dilatation thermique.

V.1.2.12 Couronnes d’arrosage et rideaux d’'eau fixes

Chaqgue réservoir du parc de liquides inflammables est muni d'une couronne d'arrosage permettant
un débit d'eau le long des robes de réservoirs de 10 Vm3/min.
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Les couronnes d'arrosage font partie d'un systéme de sprinkler déluge délimité en deux zones sur le
parc de liquides inflammables : ia premiére zone comprend les sous-cuvettes n°3 et n°4 : |a
deuxiéme zone comprend les sous-cuvettes n°5, n°g et n°8. Tous les sprinklers sont mis en
fonctionnement simultanément sur une zone donnée, soit par déclenchement a distance, soit par
asservissement a la détection feu par un systéme d’ampoules fusibles couvrant le parc de liguides

inflammables.

Les bacs F1602 et F1602A sont &galement munis de couronnes d’arrosage permettant un débit sur
les robes de réservoirs, de 10 I/m?min. Ces couronnes d’arrosage font partie d’'un systéme de

sprinklers déiuge.
Un rideau d'eau fixe, situé au Sud du parc de liquides inflammables, dont le déclenchement est

commandable a distance ou asservi 4 la détection feu, protége le batiment de fabrication
d'antioxydants vis-a-vis du flux thermique émanant du par¢ de liquides inflammables,

De plus, un rideau d'eau fixe est installé 3 PEst du parc de liguides inflammables, afin de protéger les
installations de la société RENAULT vis-a3-vis des flux thermiques et émanations toxiques en
provenance du parc de liquides inflammables. Son déclenchement s'sffectue selon les mémes

modalités (déclenchement & distance et asservissement).

V.1.2.13 Tours

Deux tours, équipées de canons mixtes eau/mousse, de 60 m3/h (débit de solution moussante);
situées au Nord et au Sud des zones de stockage, permettent d'atteindre chacune, selon la direction
du vent, le parc de stockage en cas d'incendie, et de noyer la cuvette de mousse ou de refroidir des

bacs. Ces tours sont destinéés & ¢coi
lesquels sont prioritairement mis en ceuvre en attaque de sinistre,
V.1.2.14 réserves d’émulseur

Les réserves d'émuiseurs de capacité supérieure a 1 000 litres sont protégées des rayonnements
thermiques provenant d’'un éventuel incendie du parc de matiéres premiéres, par des murs coupe-

feu.

Les moyens maintenus sur le site, notamment en ce qui concerne la réserve d'émuiseur et sa mise

en ceuvre, devront permettre :

- la lutte contre lincendie pendant vingt minutes et le refroidissement du réservoir du plus gros
diametre ainsi que ia protection des réservoirs voisins menaces,

- l'attaque 4 ia mousse du feu de la plus grande cuvette (bacs déduits) avec un taux d’application
réduit pour contenir ie feu et simultanément la protection des installations menacées par le feu
telles que définies au point IV.5.12 Ces moyens devront étre opérationnels jusqu'a I'arrivée

d'aide extérieure avec un minimum de une heure.
Pour la détermination des moyens en solution moussante nécessaires 3 I'extinction de feux de
liquide (feu de bac ou de cuvette), les taux d'application sont de :
- 3 i/m?/min pour les hydrocarbures non additivés,
- 7 Vm#/min pour les hydrocarbures additivés & moins de 5 %,

- 10 /m*min pour les produits polaires peu solubles,
- 15 I/m#/min pour les produits polaires solubles & plus de 50 % dans V'eau.
Pour le caloul de la réserve en émulseur, la concentration de celui-ci dans la solution moussante est
prise forfaitairement égal 8 5 %.
Le taux d’application réduit destingé & contenir le feu est pris égal & la moitié du taux d'application
théorigue,
Compte tenu des contraintes définies ci-dessus, Ia réserve en émulseur sera d'au minimum 3500
litres, en conteneurs de 1 000 litres minimums, dont les emplacements sont étudiés en vue d'une
utilisation aisée lors de la montée en puissance des moyens.
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La qualité de '"émuiseur est contrélée au minima selon les préconisations du fabricant et remplacée
si nécessaire.

L’exploitant doit s'assurer que les qualités d'émulseur qu'il choisit, fant en ¢e qui concerne ses
MOYens propres que ceux mis en commun, sont compatibles avec les produits stockés.

L.es moyens d'application de mousse sont au minimum de 85 mh.

V.1.2.15 [Inventaire des stocks

L'exploitant doit déposer la liste des affectations des bacs au poste de garde. Un inventaire des
stocks et de I'affectation des bacs de liquides inflammables est situé au poste de garde, au local
pomperie, au bureau de la logistique, et sur les consoles des postes de commande réacteurs et

Wingstay.
Cet inventaire est mis & jour chaque jour ouvré.

V.2 PARC DE MATIERES PREMIERES : GAZ INFLAMMABLES LIQUEFIES

V.21  DESCRIPTION DES INSTALLATIONS

Les installations de gaz combustibles liquéfiés sont composées de 10 capacités dont les principales -
caractéristiques sont les suivantes :

D1 Butadiéne 74 59 45900 36600
D3 Butadiéne 37.85 30 23500 18600
D4 Butadiéne 381 30 | 23600 18600
D7 Isobutyiéne 38.55 30 23900 18654
D8 Butadiéne 38.55 30 23900 | 186564
D40 Butadiéne 5.18 3 3200 1900
D117 Butadiéne 38.55 30 23900 18600
F2001 Butadiéne 38.55 30 23900 18654
F107 Isobutyléne 53.9 42 33400 26000
D2B Butadiéne 20.82 16.5 12900 10200

Le bac D5002 est démantelé.

Le bac D15 : butadiéne gaz (ballon séparateur eau-butadiéne au refoulement des compresseurs
C15)

Le bac D5 sert au lavage de butadiéne
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V.22 AMENAGEMENT ET EXPLOITATION

v.2.2.1 Prévention du suremplissage des reservoirs

Le suremplissage est prévenu par un contréle du niveau de la surface libre de Ja phase liquide. Ce
niveau est mesuré en continu. Le résultat de la mesure est mis a disposition du préposé a
F'exploitation en temps réel. L'exploitant fixe au minimum fes deux seujls de sécurité suivants :

* un seuil "haut” correspondant & la limite du remplissage en exploitation, laquelle ne peut
excéder 80 % du volume du réservoir,

e un seuil "trés haut" correspondant au remplissage maximal de sécurité lequel ne peut
excéder 90 % du volume du réservoir.

a) Pour les réservoirs D1, D3 et D4

Le franchissement du niveau "haut" et du niveau "Trés haut" entraine, par des dispositifs
d'asservissement appropriés, linformation du préposé a l'exploitation et la fermeture de la vanne

d'alimentation sur le pipe-line.

b) Pour les réservoirs D8, F2001 et D117

Le franchissement du niveau "haut" entraine, par des dispositifs d'asservissement appropriés. -
1"Information du préposé & 'exploitation et I'arrét des pompes de lavage.

Le franchissement du niveau "trés haut” entraine, par des dispositifs d'asservissement appropriés,

outre les mémes mésures que pour le-franichissement du niveau "haut” la-fermeture des vannes de - - -

. pied de bac des réservoirs DI, D3 et D4
¢) Pour le réservoir de Process D40

Le franchissement du niveau "haut” entraine, par des dispositifs d'asservissement appropriés,
Finformation du préposé 2 l'exploitation qui effectue les opérations de transfert vers le réservoir D2B.

d) Pourlle réservoir D2B.

Le franchissement du niveau "haut” entraine, par des dispositifs d'asservissement appropriés,
l'information du préposé a f'exploitation et l'arrét de la pompe de transfert P31 '

Le franchissement du niveau "trés haut” entraine, par des dispositifs d'asservissement appropriés,
outre les mémes mesures que pour le franchissement du niveau "haut", la fermeture de la vanne de
pied de bac du réservoir D40.

&) Pour les réservoirs F107 et D7

Le franchissement du niveau "haut" et du niveau "trés haut" entraine l'information immédiate du
préposé A I'exploitation et I'amrét automatique des opérations de dépotage.

v.2.2.2 Prévention des surgressidns

Chaque réservoir est équipé en toutes circonstances (hormis pendant le temps de remplacement
immédiat pour enfretien) de deux soupapes au moins montées en paralléle. Chacune d'elles doit
avoir une pression de levée au plus égale a la pression maximale en service.

Si n est le nombre de soupapes, n-1 soupapes doivent pouvoir évacuer le gaz de telle sorte que, en
toutes circonstances, la pression & l'intérieur du réservoir n'excéde pas de plus de 10 % la pression
maximale en service.

Chaque réservoir est équipé d'un dispositif de mesure de pression. Le seuil de sécurité de pression
est fixé 4 500 mbar (aprés le disque de rupture) pour les bacs de stockage, les asservissements qui

en découlent sont :

» Gyrophare focal
» Siréne iocale
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+ Fermeture des vannes de vaporisateur

» Fermeture des vannes de fond de cuve des bacs en relation avec le bac ot la pression haute
a &1é détectée -

« Fermeture du pipe fine pour pression haute sur les D1, D3, et D4

v.2.2.3 Isolation thermigue et arrosage des reservoirs

Les réservoirs sont protépés de ['effet thermique résultant d'un incendie par un ruissellement
uniforme d'eau avec un débit minimal de 10 | par m? et par mn, -ou. par tout dispositif d'efficacité
équivalente, sur leur paroi ainsi que sur tout élément et équipement nécessaires au maintien de leur
intégrité. Le dispositif d'arrosage est instalié a8 demeure sur le réservoir et doit rester opérationne! en

cas de feu de cuvette.
Le declenchement du dispositif est asservi a ia détection incendie de chaque réservoir concemg.

En outre, I'arrosage de chaque réservoir peut &ire commandé et le débit d'arrosage peut &tre modulé
a partir d'un point oll les opérateurs sont en sireté.

Le débit précité doit pouvoir étre maintenu sur le réservoir en feu et sur les réservoirs exposés au feu
pendant au moins 2 heures. Toute ressource en eau ne permettant pas de fournir le débit précité
pendant 4 heures doit pouvoir étre secourue avec des moyens tenus & la disposition de

|'établissement.

v e e e FRT

V.2.24  Détection d'atmosphere explosive

Des détecteurs sont installés afin de pouvoir détecter toute fuite de gaz dans Eés meilleurs délais,
Leur implantation tient compte des caractéristiques des gaz a détecter, des risques de fuites, des
risques d'inflammation et de la sensibilité de I'environnement.

Deux seuils d'alarme seront définis, le premier correspondant & une concentration de 20 % de la
L.LE., le second & une concentration inférieure ou égale & 50 % de la L.|.E.

L'exploitant établit un plan de détection de gaz indiquant 'emplacement des capteurs les seuils de
concentration efficaces et les appareils asservis & ce systdéme.

En cas de détection de gaz inflammable, le stockage sera mis en sécurité et les dlsposmfs suivants
seront immédiatement mis en ceuvre :

a) En cas de dépassement du 1% seuil d'alarme

- une alarme perceptible par le personnel d'exploitation, ainsi qu'une localisation des zones
de dangers,

- un systéme locaf d'alarme visuel et sonore des zones de dangers.
b) En cas de dépassement du 2éme seuil d'alarme et par asservissement :
- les actions définies précédemment au paragraphe a,
- la fermeture de toutes les vannes de pied de bac des réservoirs de GCL,
- la fermeture de la vanne d'alimentation du pipe-line,
- l'arrét des pompes de lavage et de transfert,
- I'arrét de la chaudiére & huile chaude,
- le déclenchement du rideau d'eau sur le rack longitudinal au Sud du stockage.

Un dispositif au moins indique la direction du vent. Il est visible de jour et de nuit.
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Un dispositif efficace d'alarme et de signalisation empéche en cas d'alerte au gaz, la circulation de
tous vehicules, et lintroduction de feu nu sur les voies internes ouvertes a la libre circuiation a
lintérieur des rayons susceptibles d'étre affectés en cas de sinisire.

V.22.5 Détection de feu
L'exploitant met en place un sysiéme de détection de feu couvrant efficacement les zones a risgue
qui déclenche :
- par asservissement, la mise en ceuvre du dispositif de refroidissement des réservoirs
concemés ainsi que des dispositifs de mise en sécurité du site,

- une alarme et une localisation des zones de danger perceptibles par le personnel
d'exploitation.

V.2.2.6 Injection de mousse

L'exploitant met en place un dispositif de génération de mousse sur e systémes de drainage et de
rétention des épandages accidentels de gaz combustible liquéfié, afin d'en limiter I'évaporation ou le
flux thermique en cas de feu de nappe,

Ce dispositif est composé de canons mixtes sur tours et de réserves d'émulseur apte a les couvrir en
cas de fuite. i est commandé depuis un point accessible ol les opérateurs sont en shreté,

V227 Arrét des fuites
La quantité de gaz en phase fiquide susceptible de s'écouler 4 I'occasion d'une fuite sur une
canalisation raccordée 4 la phase liquide d'un réservoir est limitée par les dispositifs suivants :

- une vanne a sécurité positive située au plus prés de la paroi du réservoir,
- une vanne a sécurité positive installée sur les installations d'approvisionnement.

- -: tes dispositifs sont asservis aux détecteurs de gaz conformément 2 l'article V.2.2.4 précité.
lls sont manceuvrables 3 distance.

Les raccordements des canalisations en phase liquide sur les réservoirs sont équipés d'un clapet
interne limiteur de débit

Chaque réservoir est équipé d'un dispositif approprié d'injection permettant de substituer de l'eau au
gaz libéré en cas de fuite, actionnable 3 distance de sécurits.

\_/.2.2.8 Protection des lignes de transfert

Les troncons de lignes susceptibles d'étre isolés par des vannes et de contenir des GCL sont auy
besoin équipés de systéme de dépressurisation, avec retour dans un bac, de fagon notamment 3
soulager la surpression due aux phénomenes de dilatation thermique.

v.2.29 Protection de la salle des vannes

La fagade de la salle de commande des vannes donnant sur le stockage de gaz combustible liquéfié
est protégée par un mur- coupe-feu assurant une protection thermique suffisante en cas de fey sur le

stockage.
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V.3 PARC DE MATIERES PREMIERES : LOCAL DES PEROXYDES ORGANIQUES

V.3.1 DESCRIPTION DES INSTALLATIONS

Le site dispose de peroxyde de cuméne.

En vertu de larrété ministériel du 27 juin 1996, les dispositions de larrété ministériel du 15
septembre 1993 relatif aux dépéts et ateliers utilisant des peroxydes organiques sont applicables.

En particulier, les dispositions des paragraphes suivants sont applicables.

V.3.2 AMENAGEMENT ET EXPLOITATION

V.3.2.1  Local de stockage
Le local de stockage des peroxydes est implanté & plus de 20 métres des limites de propriétés.
Le local de stockage des peroxydes est fermé sur ses quatre cbtés par des parois (en parpaings) de

degré coupe-feu 2 heures ; la porte du local de stockage s'ouvre vers ['extérieur et est pare-flamme
de degré une demi-heure.

La toiture est constituée d'éléments légers afin de pouvoir céder instantanément sous l'effet d'une
surpression, et constituer ajnsi un exutoire a ['explosion. Eile doit &tre capab}e d'arréter des
projectiles enflammés provenant d'un incendie proche.’

Le local de stockage ne comporte qu'un seul niveau.

Les éléments de construction du batiment de stockage son{ incombustibles et compatibles avec les
peroxydes organiques stockés. Les sois du local de stockage doivent étre imperméables et
incombustibles,

Le local de stockage est en rétention, afin d’éviter tout déversement accidentel & I'extérieur des
produits stockés. Cette rétention doit permetire également d'empécher la pénétration dans le local de
stockage de tout déversement de liquides inflammables ou substances combustibles.

Le local de stockage de peroxydes n'est pas chauffé.

Les appareils d'éclairage ne sont pas situés en des points susceptibles d’étre heurtés en cours
d’exploitation, ou de créer un échauffement. Les conducteurs doivent répondre aux normes NFC 15

100 ou aux normes CENELEC éauivalentes.

Le commutateur est placé & l'extérieur. Les appareillages électriques (notamment détecteur
thermovélocimétrique et éclairage) a lintérieur du local ne doivent pas étre susceptibles de donner

fieu a des étincelles,

V.3.2.2 Exploitation des peroxydes
Le local de stockage est affecté uniquement au stockage de peroxydes organiques et des
préparations en contenant,

Les peroxydes sont conservés dans le local de stockage dans leurs emballages réglementaires
utilisés pour le transport.

Les peroxydes ne sont pas transvasés dans d’autres récipients.

Les consignes pour la manipulation des peroxydes sont définies et tenues & jour par Fexploitant.
Dans les ateliers Wingstay et réacteurs, la quantité de peroxydes entreposés est limitée, en plus de
'emballage d'eh cours, a ia masse contenue dans un embaliage standard, par type d’opération.
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Durant leur transport du local de stockage 2 l'atelier, et durant leur entreposage dans Patelier, les
peroxydes sont maintenus 4 une température adaptée a leur nature.

Les engins de manutentions des peroxydes ne doivent présenter aucune zone chaude non protégée.
lIs sont rangés dans un focal autre que celui de stockage.

Le local de stockage ainsi que le poste de travail de peroxydes sont maintenus en parfait état de
propreté, tout produit répandu accidentellement doit &tre enlevé aussitét et détruit ou neutralisé
suivant une consigne prévue d'avance et adaptée a chaque nature de peroxyde.

L'etat des stocks (volume, emplacement, qualité) doit étre mis & jour réguliérement. Ces données
doivent étre disponibles au bureau de la personne chargée de ['approvisionnement, a tout instant en
vue d’une transmission immédiate au service de sécurité.

Les portes du dép6t sont fermées 2 clef. Les clefs sont détenues par un préposé responsable,

V.3.2.3  Prévention des incendies et intervention

Les moyens de secours et de lutte contre lincendie sont conformes aux normes en vigueur, et en
rapport avec I'importance du locai de stockage de peroxydes. lls comportent au minimum :

¢ une détection de vitesse d'éiévation de la température (de type thermovélocimétrique), -

© délivrant une alarme en cas ;

.. -de dépassement,q'qn seuil de température prédéterminé,
- de vitesse anormale d'élévation de température dans le local.

Cette alarme est locale et reportée sur le poste de gestion centralisée des alarmes, situé au
poste de garde. '

 un systéme de noyage du local, & parlir du réseau incendie proche. Ce systéme comporte
des buses affleurant sur la surface interne des parois du local. il est déclenchable 2 partir

- d'une vanne manuelle située & distance raisonnable. Le débit d'eau a assurer est au
minimum de 10 I/m#min de surface de sol, pendant une durée minimale d’une heure.

L'installation doit étre protégée du gel.
¢ des poteaux incendie & proximité.

Dans le cas de travaux avec points chauds, le local ne doit pas contenir de perdxydes. La délivrance
d’un permis feu pour une durée déterminée avec fixation de consignes particulié_res est obligatoire.

Les personnes travaillant dans le Joca! de stockage et dans les ateliers Wingstay et réacteurs sont
spécialement instruites des dangers présentés par ces produits, ainsi que de la nature du matériel et
des substances qui ne doivent pas entrer en contact avec les peroxydes. Elles regoivent une
formation spécialisée, notamment & leur manipulation. Ces instructions sont répétées a intervalies
appropriés.

Un équipement de sécurité (lunettes, gants, vétements) adéquat et en quantité suffisante est mis 3
disposition des personnes susceptibles d’étre présentes a Pintérieur du local de stockage et des
ateliers Wingstay et réacteurs. Le personnel dispose de moyens adaptés de premiers secours
concemant les effets physiologiques des peroxydes organiques.
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V.4 OPERATIONS DE DEPOTAGE

V.4.1.1  Implantation et protec[ioh des postes de dépotage
L'acrylonitrile et ia 2-vinyl-pyridine sont chacun dépotés dans un poste spécifique.

Des rideaux d'eau situés entre chacun des postes de dépotage et le parc de liquides inflammables
protégent ies réservoirs de stockage des flux d'un incendie au poste de dépotage. Ces rideaux d'eau
sont déclenchables & distance et asservis a la détection de chaleur {ampouies fusibles).

Le véhicule citerne doit étre disposé de fagon a ce qu'il ne puisse au cours de manceuvre
endommager Féquipement fixe ou mobile servant au transvasement ainsi que tout autre dispositif de

sécurité des installations.

Le poste de dépotage de l'isobutyléne dispose des mémes moyens de protection (lours & mousse
fixes...) que les autres postes de dépotage présentant le méme niveau de risque.

V.4.1.2  Equipement de dépotage

- Les équipements du poste de dépotage (tube plongeur ajouré et pompe sans gamiture &
entrainement magnétique pour 'acrylonitrile, flexible et pompe sans garniture 3 entrainement .
magnétigue pour la 2-vinyl-pyridine) sont spécifiques au produif dépoté (acrylonitrile ou 2-vinyl-
pyridine) a I'exclusion de tout autre produit.

" Les postes de dépotage sont munis ;-
- de sécurité anti-arrachement de flexible pour le 2-vinyl-pyridine et isobutyléne

.- pour I'ammoniac, d'un dispositif de sécurité anti-arrachement de flexible et d’une vanne

d'isclement télécommandée. La mise a la terre est équipée de voyants.

- un systéme équivalent est étudié pour le dépotage de butadiéne en wagon.

Les opérateurs s'assurent de la mise & la terre et un contrble d'étanchéité de I'équipement de

dépotage est effectué avant de dépoter.

De plus, un contrble d'étanchéité doit étre effectué avant remplissage de l'instalfation d’ammoniac

: V4.1.3 Récupération des fuites liquides

Les postes de dépotage disposent d’'une cuvette étanche assurant |la récupération et |la rétention des
fuites liguides pouvant provenir de défaillance des bras ou flexibles de dépotage ou d'une défaillance

de pompe de dépotage.
Ainsi, toutes dispositions doivent étre prises pour gu'une fuite d’ammoniac soit rapidement maitrisée
. et gue son extension soit la plus réduite possible.

Il doit y avoir possibilité d'injection de mousse par ouverture de fa vanne a distance, ou en
« automatique » par ouverture de la vanne par manque d’air.

V.4.1.4  Transfert vers le stockage

Le dépotage de I'acrylonitrile et de la 2-vinyl-pyridine s'effectue par pompage avec une pompe auto-
amorcante , vers les réservoirs de stockage respectifs F120 et TK 6. En cas de débit nul, les pompes
doivent s'arréter.

Les pompes possédent également un arrét asservi & I'alarme de niveau haut des bacs sauf pour le
phénol, méthacrylate de méthyle, divinyl benzéne, paratertio butyi styréne.

V4.1.5  Exploitation
L'exploitation des installations de stockage est conduite depuis le poste de commande du parc de
stockage.



Les personnes procédant au transvasement doivent étre spécifiquement qualifiées et parfaitement
informées de !a conduite a tenir en cas d'accident

Lors des opérations de dépotage, un opérateur est présent en permanence 4 proximité immédiate du
poste de dépotage pour détecter précocement toute fuite.

Une procédure qualité permet de s’assurer de I'identification du produit avant dépotage.
La quantité de wagons d'acrylonitrile stockés doit &tre minimale au regard des besoins.

V.5 UNITE « POLYMERISATION » {OU « REACTEURS »)

V.5.1 DESCRIPTION DES INSTALLATIONS

les installations comprennent :
- des capacités de préparation des produits,
- des réacteurs,
- des reservoirs de dégazage (flash tank),
- des capacités de fin de réaction,
- des postes de supervision permettant le suivi des fabrications.
Les réacteurs sont réguiés en température par leur double enveloppe avec circulation d'eau et

des serpentins d'ammoniac a l'intérieur.

Les installations sont localisées dans un batiment de 3 niveaux :
- au 2°™ étage, on trouve une salle de comptage des substances ou arrivent ies canalisations

des matiéres premiéres. Les matidres premidres y sont comptées (quantification)  avant-
transfert puis introduction dans les réacteurs. C'est 3 ce niveau que sont suivies les
réactions, et qu'arrive 'ammoniac pour le refroidissement des réacteurs. 6 détecteurs

d’ammoniac sont mis en place.
- au 1% étage, on trouve toutes les lignes permettant le transfert entre réacteurs et ies

capacités de dégazage. 3 détecteurs d’ammoniac sont en place a ce niveau.
- au rez-de-chaussée sont réalisés les transferis des produits vers fe batiment finition.

Le sol du batiment est constitué d’'une dalle de béton étanche, et des caniveaux collectent les
eventuels épandages.
Les locaux ol sont manipulés des produits inflammables ou toxiques sont ventilés mécaniquement.

Le réacteur R 5900 est placé dans un local ouvert comportant une détection d’ammoniac et de
butadigne. :

V.5.2 MESURES PREVENTIVES GENERALES

Les réacteurs sont munis des sécurités suivantes :

2 capteurs de pression sans mode commun de défaillance dont un transmetteur de pression,
tous deux installés sur ie déme.

- 1 alarme visuelle de température haute du mélange réactionnel,

1 alarme visuelle de pression haute qui aréte la pompe de butadiéne pour la polymérisation de
VP latex, les caoutchoucs et les résines et déclenche les opérations adaptées par les opérateurs

(marche dégradée )
- 1 alarme de défaut d'agitation,
- des clapets anti-retour sur les lignes principales vérifiés annueliement,

la température du fluide caloporteur est limitée & un niveau évitant une montée en pression
préjudiciable des réacteurs, soit inférieure a 8 bars SRR

doubles vannes au niveau des prises d'échantiilon et de la vidange des réacteurs.
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Les matériels électriques du batiment et sur le toit sont conformes avec la régiementation ATEX,

Le bon fonctionnement du pressostat en aval du disque de rupture est contrélé au moins
semestriellement. _

L'état des réducteurs est vérifié a une fréquence adaptée (au moins annuelie).

L'exploitant formalise par des procédures les actions de mise en sécurité et de gestion de marche
dégradée notamment en cas de défaillance du disque de rupture et de montée de la pression et de la

température dans les réacteurs.
Des dispositions sont prises pour éviter la formation de « pop corm » & partir du butadiéne..

V.5.3 ARRET D’'URGENCE DES REACTIONS

L'exploitant dispose des moyens permettant en toute circonstance (absence d'utilités, montée en
pression dans le réacteur,...) de préparer et injecter un agent d'arrét de réaction {short stop) dans

tous les réacteurs le nécessitant.
La mise en ceuvre de ces opérations d'arrét d'urgence de réaction doit &tre optimisée de telie sorte
que la quantité d'eau et I'agent d’arrét soient disponibles et pré-dosés.

Une formation spécifique des opérateurs & f'opération d'injection d’agent d’arrét d'urgence esf
réalisée. Elle est renouvelée périodiquement.

_Des instructions de trava;l spéclf‘ quas et un afﬁchage des con5|gnes au poste d mjectron seront m:s
en place.
L'ensembie des équipements mis en ceuvre fait I'objet d’une maintenance et d’un entretien
périodigue. Des tests adaptés sont réalisés régulidrement et enregistrés.
La mise en sécurité des instaliations par injection d'agent d'arrét des réactions doit &tre réalisable en
toutes circonstances en moins de cing minutes.

V.5.4 CHARGEMENT DES REACTEURS

V.5.4.1 Chargement des réacteurs en continu

Le chargement et |a vidange des réacteurs fonctionnant en continu sont gérés automatiquement.
Cette automatisation permet dassurer une fermeture des vannes de fond des réacteurs dés que

nécessaire.

Pour fin 2006, des dispositions sont prises pour prévenir tout envoi de butadiéne sur le toit par les
évents lors de la pressurisation du réacteur par le circuit de butadiéne.

Vv.5.4.2 Surveillance du chargement manuel des réacteurs batch

Un opérateur formé et disposant d'équipement de protection individueile sera présent en
permanence au niveau de la salle de comptage au démarrage des opérations de comptage (transfert

vers réacteurs : chargement) des produits,

L'ouverture des vannes de chargement sera réalisée uniquement aprés démarrage des pompes et
l'opérateur s’assurera de I'absence de fuite en particulier au niveau des piquages de calibration.

L'ouverture des vannes de calibration nécessitera l'utilisation d'un outil de fagon A éviter toute
manipulation intempestive.

Le chargement et la vidange des réacteurs produisant du latex VP sont gérés automatiquement par
le systéme de conduite.

Le chargement sera sécurisé pour fin juin 2007. |

R ]
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La vidange sera automatisée :
¢ pour les réacteurs en batch caoutchouc pour fin 2008,
* pour les réacteurs en batch résine pour fin juin 2007.

V.5.5 DETECTION DE GAZ INFLAMMABLES

Des détecteurs de gaz inflammables, de type explosimétre, sont judicieusement répartis dans I'unité
réacteur. En particulier, ils détectent les fuites de butadiéne.

Les détecteurs de gaz inflammables déclenchent des alarmes visuelies et sonores dans I'unité
réacteurs.

Sur franchissement du second seuil d'alarme, en sus des actions réalisées au premier seuil, les
actions suivantes sont réalisées automatiquement & partir de fin juin 2007 :

¢ arrét des transferts des matiéres premiéres provenant du Tank Farm,

o fermeture des vannes de vidanges des réacteurs de ligne de production « VP Latex »,

» fermeture des vannes de chargement des réacteurs de Ia ligne de production « VP Latex »,
» fermeture des vannes de butadiéne, vide et persulfate de potassium sur tous les réacteurs.

V.56 REFROIDISSEMENT A L'AMMONIAC -

Le diamétre des lignes d’'ammoniac liquide est maintenu aussi petit que possible sans dépasser DN
50. ‘ '

Des détecteurs d’'ammoniac seront judicieusement répartis dans l'unité.

La ligne d'ammoniac comporte autant de vannes de sectionnement a sécuwiité positive et
commandables a distance que nécessaire selon I'étude de dangers. L'exploitant dispose d'une liste
des vannes et d'un plan d'implantation diffusée auprés des opérateurs,

Les vannes sur la phase liquide de I'ammoniac se ferment par manque d’air alors que les vannes sur
la phase gaz s’ouvrent par manque d'air. )

Le bon fonctionnement est testé au moins annuellement et des vérifications périodiques sont
formalisées. -

Le refroidissement des réacteurs par passage d’ammoniac (ouverture des vannes de sectionnement)
est asservi au démarrage de 'agitation dans les réacteurs de polymérisation.

Pour fin mars 2007, I'exploitant remet un%chnico-économique sur 'amélioration du niveau de
confiance dé}systéme de détection d’ammoniac sur le circuit de refroidissement a 'ammoniac,

V.5.7 SECOURS ELECTRIQUE

L'automatisation du transfert sur le groupe électrogéne de secours tableau d'alimentation de ['atelier
de polymérisation et du batiment des utilités doit &tre opérationnelie.

Un exercice pratique de mise en marche du groupe électrogéne de secours du tableau d'alimentation
du batiment des utilités ainsi qu'une simulation du basculement des sources d'énergie sera réalisée
et une procédure de transfert sera écrite.

Le temps total nécessaire au secours de I'alimentation par le groupe électrogéne de secours sera
inférieur a 20 minutes en toutes circonstances. _ .

L'ensemble des équipements mis en ceuvre fera l'objet d'une maintenance et d'un entretien
periodigue. Des tests adaptés seront réalisés réguliérement.




V.5.8 TRANSFERT VERS L'UNITE DE FINITION

Avant le transfert des produits des bacs de dégazage (flash tanks) a I'unité de finition, la pression du
produit est vérifiée.

Fin juin 2007, est remis une étude technico-économique sur la sécurisation de la vidange.

V.6 UNITE « ANTI-OXYDANT » {OU « WINGSTAY »)

V.6.1 DESCRIPTION DE L'UNITE (WINGSTAY)

Les installations comprennent :
- des réacteurs pour les fabrications de Wingstay S, T.L
- un stockage et un batiment semi-confiné pour I'utifisation du BF3,

- un bac de stockage de phénol,

- un atelier de fabrication des antioxygénes, comportant sur trois niveaux les réacteurs et
récipients pour la fabrication des produits, une chambre chaude, un compresseur d'air d’ appeint, .
une installation d’écaillage, un broyeur, un filtre d’antioxygéne en poudre ),

- une chaudiére au gaz naturel B 901 pour Ie chauffage de I'huile, et un circuit d’hmle chaude vers

e

lés réacteurs de l'unité,
- des bacs de stockage de produits finis,
- 1 bac de stockage de diphénylamine
- unh poste d'enfltage,
-~ un poste de chargement de camions-citernes.
- des postes de pesée dans le batiment,

V.6.2 DISPOSITIONS CONSTRUCTIVES

v.6,2.1 Bdétiments

Le batiment de I'unité de fabrication des antioxydants est construit en matériaux incombustibies. La
couverture est incombustible. Le sol au rez-de-chaussée est imperméable et incombustible. Les
portes sont incombustibles et munies d'un ferme-porte.

Les batiments couverts sont équipé d'un réseau de sprinklage sous eau contre lincendie.

Une ventilation permanente est assurée par des ouvertures dans le bardage et des lanterneaux en
toiture.
La surface d'évent du bétiment est supérieure ou égale & 1/3 de la surface du batiment.

v.6.2.2 Chaudiéres B901

La chaudiére B901 ne se trouve pas en milieu confiné.

Le volume maximal entre la vanne de sectionnement et la chaudiére est de 0,03 m°.

La ligne d'alimentation en gaz naturel comporte une vanne de sectionnement en limite du batiment
de l'unité Wingstay.

Une détection de gaz naturel avec des détecteurs &daptés est en place, entretenus et judicieusement
placés. Une détection déclenche I'information du personnel compétent pour gérer la situation ainsi
que la fermeture de la vanne de sectionnement.



V.6.2.3  Liaison entre I'atelier Wingstay et la station d’épuration

Une consigne écrite signale [l'obligation, pour l'opérateur de ratelier Wingstay, d'avertir le
gestionnaire de la station d'épuration de Fusine en cas d'envoi accidentel de liguide polluant vers

cetite station.
V.6.3 POSTE DE CONDUITE

L'ensemble des équipements de contrble et de mise en sécurité de l'atelier est porté a Ia
connaissance des opérateurs sur les écrans de supervision, ainsi que dans le local principal DCS. Ce
dernier local permet, en cas d'accident dans latelier, la mise en sécurité des instaliations.

V.6.4 DISPOSITIONS GENERALES DE PREVENTION

V.6.4.1 Mise en sécurité

La mise en sécurité des installations est déclenchable depuis deux zones géographiquement
séparées.

V.6.4.2 Stockage et utilisation de phénol

Les tuyauteries de transport de phénol sont tracées électriquement.
Le dosage du-phénol s’effectue a 'aide d'un débitmétre massique.

V.6.4.3 Mafitrise des quantité de produits

Le débit de toluéne est limité au strict nécessaire.

Les reactifs sont chargés 4 Y'aide d'une vanne régiante régulée par un capteur de mesure de débit ou
& l'aide de débitmétre massique. En cas de défaut sur le capteur, la vanne doit se fermer

automatiquement.

L'arrét des pompes de chargement des matiéres est déclenché automatiquement si la durée de
chargement est trop longue, et en outre un gyrophare est activé.

V.6.4.4  Maitrise de la réaction et prévention des risques d’emballement

En cas de température ou de pression haute sur les réacteurs d’antioxydants, it y a amét du
chargement des réactifs, et alarme.

En cas de défectuosité sur les capteurs de mesure, P'addition des réactifs est stoppée.

L'arrét des agitateurs dans les réacteurs déclenche automatiquement I'arrét de l'alimentation des
réacteurs, ainsi qu'une alarme. Leur état est reporié sur les postes de conduite.

En cas d'arrét des pompes des doubles enveloppes des réacteurs, les additions de réactifs sont
stoppées. L'échangeur E 503 B est équipé d'une alarme de défaut d’eau.

La température de chauffage des réacteurs est limitée en dessous des températures d'auio-
inflammation des produits en jeu soit 4 280°C par des moyens technigues.

V.6.4.5 Prévention des débordements

Les bacs de stockage de produits dangereux présentant un risque de débordement sont dotés de
niveaux hauts qui déclenchent des alarmes sonores et une information sur le systéme de supervision

des installations.



BAC PRODUIT DANGER ALARMESIASSERVISSEMENTS
F111B Wingstay S R 51/53 2 alarmes (niveaux haut et trés haut)
F110 Wingstay S ou F93 R 51/53 2 aiarmes (niveaux haut et trés haut)
F111 Wingstay F93 R51/53 1 alarme
F1602 DIPHENYLAMINE R23/24/25, R33, | Alarme 90% et arrét de la pompe

R50, R53
F1602A w29 R53 Alarme 90% et fermeture de la vanne
RW07785 de fond du réacteur

V.6.4.6 Prévention des fuites de produits inflammables

Les installations électriques de rlatelier Wingstay répondent a la réglementation sur le matériel
utilisable en zone a risque d'explosion . -

Les lignes de liquides inflammables véhiculés au-dessus de leur point éclair (toluéne,
isobutyiéne, ...), et qui passent au-dessus de points chauds (réacteurs R 501 A et R 501, ...} sont

-~ - équipés de cache-brides: " -

V.6.47  Prévention des risques d’électricité statique et ATEX

Les dispositifs de chargément dans des capacités, de matiéres inflammables liguides ou
pulvérulentes, a partir de fiits ou sacs, sont équipés de tresses de continuité électrique.

Les équipements situés dans des zones a risque de présence d’atmosphéres explosibles (ATEX) sont
conformes & la réglementation en vigueur, notamment :

- les équipements électriques de I'unité Wingstay,
- le débitmétre d'isobutyléne,
- les réacteurs de Wingstay L et le réacteur D 102.

V.6.4.8 Moyen de lutte contre un incendie et détection de feu

L'exploitant dispose d'un systéme de sprinkler couvrant les zones a risques, notamment les batiment
couverts, qui déclenche :
* au RDC du batiment, une alarme sonore (cloche) et une localisation des zones de dangers
(par analyse de manométres locaux sur le circuit),
e au poste de conduite, une alarme et une localisation des zones de dangers,

e automatiquement, la mise en ceuvre de linstallation de refroidissement des réservoirs
concemneés

s par consigne de sécurité, la mise en ceuvre des dispositifs de mise en sécurité du site {tels
que les vannes de sectionnement isolant les capacités, les vannes de sectionnement des

canalisations de transfert, ...).

V.6.5 UNITE DE WINGSTAY L

V.6.5.1 dispositions préventives sur {'unité de Wingstay L

L'unité dispose de réacteurs inertés 3 I'azote. :




Les tuyauteries d’alimentation des réacteurs est située suffisamment haute pour se prémunir du
risque de percement par chocs d’engins.

Fin février 2007, 'exploitant remet une étude sur inertage des réacteurs et du transfert de Wingstay
L du réacteur de lavage au réacteur de séparation pour se prémunir de I"explosion du ciel gazeux. Le
cas échéant les travaux sont réalisés a Parrét technigue 2007.

V.6.5.2  Broyage de WINGSTAY L

Les prescriptions du présent chapitre sont relatives au broyage de Wingstay L mise en place dans
!’:—_xte!ier de production d'antioxydants. Cette unité comprend les principaux équipements suivants :

- un broyeur (GR 801),

- un cyclofiltre (F 804),
- un ventilateur de tirage de I'air du cyclofiltre (C 801),

- une ensacheuse (M 805),

- . un systéme de dépoussiérage (F 805) et un ventilateur de tirage (C 802) associés a
lensacheuse.

V.6.5.2.1 Conception des équipements

Les équipements suivants de I'unité de broyage sont résistants a une pression de 10 bars relatifs, et
notamment : - . T e T : e

le broyeur GR801,

la tuyauterie reliant le broyeur au cyclofiltre,

le cyclofiltre F804, )

- latuyauterie reliant I'entrée du broyeur 4 ia vanne de confinement PSV 804 A,

- latuyauterie reliant la sortie du cyclofiltre a la vanne de confinement PSV 804 B,

- les vannes de confinement PSV 804 A et B,
- It_es vannes rotatives écluses RV 801 et RV 804.

Le dépoussiéreur F 805 est muni d'une membrane d’explosion éclatant & une pression inférieure a la
pression d'éclatement du dépoussiéreur lui-méme. L'évent de ce dispositif est dirigé vers une zone
telle qu'il ne puisse y avoir de blessure de personnel ou dégéts sur les équipements. La surface de
Févent est calculée selon les recommandations allemandes VDI 3673 de 1995, y

Les vannes de confinement PSV 804 A et B sont positionnées de fagon a ce que les éjections de
flammes et gaz, en cas d'explosion et de non fonctionnement de ces vannes, soient dirigées vers
une zone telle quil ne puisse y avoir de blessure de personnel ou dégats sur les équipements

impliquant un risque d'effets domino.
La pression de décolmatage des manches filtrantes est inférieure 3 6 bars.
Tout défaut de masse ou de terre doit entrainer ia mise 2 I'arrét des installations.

V.6.5.2.2 Sécurités

Elles comprennent au minimum :

- une detection de métal a I'entrée du broyeur avec alarme,

- une mesure de température 3 I'entrée du broyeur,

- une détection d’étincelles a la sortie du broyeur _

une mesure d'intensité sur le moteur du broyeur avec alarme en cas d'arrét de rotation du
broyeur,
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- une mesure de température dans le cyclofiltre F804 qui déclenche des alarmes alertant les
opérateurs,
- un systéme d'exiinction par coup de poing commandabie de ia saile de conduite,

- une détection de poussiéres avec un seuil d’alarme sur le cyclofiitre,

- un niveau haut et un niveau bas dans le cyclofiltre.

En cas de déclenchement de ces sécurités, a I'exception de [a détection de métal et du niveau bas
du F804, ie broyeur, le ventilateur C801, et le cyciofiltre sont stoppés automatiquement.

V.6.5.2.3 Mise a la terre et prévention du risque d'étincelles d’origine électrostatique

Sont mises a la tetre et reliées par des liaisons équipotentielies toutes les parties métalliques ou
conductrices (canalisations, manches), les armatures de béton armé, toutes les parties métalliques
ou conductrices des masses métalliques. Les matériels utilisés sont antistatiques.

Par ailleurs, ces mises a la terre restent opérationnelles dans les conditions de fonctionnement
normal de l'installation. Pour s’en assurer, 'exploitant procéde a des inspections périodiques de ces
mises 3 la terre.

Les manches du cyclofilire soent certifiées antistatiques. Leur systéme de montage doit permettre la
mise A la terre efficace du panier support.

La prise de terre des masses est réalisée par une boucle a fond de fouiile ou par toute disposition
£Equivalente. La mise 2 la terre des équipements doit &tre effectuée par des personnes- competentes

~ avec du matériel normalisé ef conformément aux normes en vigueur.

Les interconnexions sont maintenues en bon état et vérifiées périodiquement.

La valeur des résistances de terre est pénod;quement mesurée et doit étre conforme aux normes en
vigueur. -

La vitesse de transfert pneumatique entre le broyeur et le cyclofiltre doit &tre de I'ordre de 20 m/s. En
cas d'absence de dispositif empéchant de dépasser cette vitesse, des mesures réguliéres sont

réalisées a cet effet.

V.6.5.2.4 Prévention des accumulatlons de poussiéres et de rejets de poussiéres a
I'atmosphére

Les mesures sont prises pour éviter toute accumulation dans l'unité de broyage et les locaux
annexes, de poussiéres, de maniére a prévenir fout danger d'incendie et d'explosion. En
conséquence, il est procédé, aussi fréquemment qu'it est nécessaire, & 'enlévement des poussiéres
gui se seront accumulées sur le sol, les parois, les chemins de cébles, les gaines, les canalisations,

les apparells et les équipements.

La fréquence des nettoyages est fixée sous la responsabilité de 'exploitant et est précisée dans les
consignes organisationnelles,

Les manches filtrantes font I'objet d'un décolmatage automatique aussi fréquent que nécessaire.

La concentration des rejets en poussiéres du cyclofiltre F 804 et du dépoussiéreur F 805 est
conforme & Parréié ministériel du 2 février 1998.

V.6.5.2.5 Procédures particulieres de maintenance et de test
L'exploitant met en place des procédures de maintenance préventive et de surveillance des divers

matériels.

La maintenance des vannes ventex doit faire 'objet de procédures. Elle doit &tre effectuée par du
personnel agréé par le constructeur s'il s'agit de maintenance aprés explosion . : :

Les préconisations de montage des vannes ventex sont définies par le fournisseur dans un manuel.




Les médias filirants doivent étre changés régulirement.

Des procédures de maintenance visant & un remontage correct des équipements de l'installation de
broyage sont mises en place, en prenant en compte notamment :

- le respect du nombre de bouions d'origine sur les brides,
- le serrage correct des boulons,

- la quaiité adéquate des joints.

Une procédure de prévention du gel dans les tuyauteries est mise en place, durant les périodes
adéquates. :

Une consigne doit définir la conduite a tenir en cas d'indisponibilité de I'eau incendie.

V.6.6 UNITE DE FABRICATION DU WINGSTAY 29

Les prescriptions du présent chapitre sont relatives a la fabrication du Wingstay 29 mise en place
dans I'atelier des antioxydants, utilisant les principaux éguipements suivanis :

- 1 réacteur (R 1601),

- 1 unité de filtration (M101),

- 1 .bp!.rcle de régulat'ion de la température‘,

" . des postes de pesés,

1

1 bac de stockage de diphénylamine muni de 2 niveaux avec asservissement pour éviter le
suremplissage, d’un inertage a I'azote et d'un agitateur, .

.- 1bacde stockage de produit fini muni de 2 niveaux, d'un inertage a Pazote et d’un agitateur,
- 1 poste de déchargement camion,

- 1‘bac de recueil des distillats dans 'unité,

- 1 bac de recueil des distillats & I'extérieur de l'unité.

V.6.6.7  Mesures de prévention ou de protection

Les lignes utilisées sont dédiées a ta fabrication du Wingstay 29 et du 7785.

La ligne de diphénylamine (produit toxique) est protégée des chocs d'engins de circulation.
A minima les sécurités suivantes, reporiées sur le systéme de supervision, sont en place :

seuils haut de témpérature de lhuile servant de fluide caloporteur provogquant larrét du
chargement de styréne
- seuils haut de pression du réacteur provoquant I'arrét du chargement de diphénylamine et
styréne

- larrét automatique du chargement si débitmétre en défaut
seuils hauts de temps de passage pour les matiéres premiéres en vrac provoquant l'arrét des
chargements

- le défaut ou I'arrét de I'agitation provoguant I'arrét des chargements.

La pompe de chargement du stockage de diphénylamine est asservie au niveau du bac lors du
dépotage.



Le réacteur R1601 est équipé :
- d’'un manométre manuel avec report des informations sur le systéme de contrble de la sécurité

- d'alarme de pression haute et {rés haute avec report sur le systéme de conduite,
- d'un sysiéme de soupapes afin de se prémunir d’un éclatement pneumatique.

V.6.7 BF3ETLE LOCAL DE DEPOTAGE

I comprend un poste d'utilisation de BF3 confiné, et sa tour d'abattage a 'eau.

V.6.7.1 Sphéres de BF3
V.6.7.1.1 Conception

La sphére présente une épaisseur suffisante pour se prémunir d'un percement qui ne doit pas étre
inférieure a 32 mm. :
La sphere et particuliérement son robinet présentent des garanties de solidité les pius élevées
possible et Jeur conception respecte les meilleures technologies disponibles .

La sphére et le capot de sécurité sont éprouvés pour le tréhsport TMD..

Le joint de fermeture du robinet de la sphére présente un débit en cas de fuite aussi petit que
possible,

V.6.7.1.2 Stockages

Le nombre de sphéres pleines présentes simultanément sur le site, y compris celle en cours de
déchargement, n'excéde jamais 3, quelles que soient les conditions d'exploitation prévisibles de

l'usine,

Elles sont entrepesées dans un lieu les mettant a I'abri de collisions par un engin mobile et
permettant ainsi de supprimer le risque de perte de confinement des sphéres.

Les précautions & prendre lors de ila manutention et e stockage des sphéres de BF3 sont formalisées
a l'intention des opérateurs.

V.6.7.1.3 Vanne de sphére
La sphére de BF3 doit étre isolable automatiquement par une vanne a fermeture instantanée située
au droit de la sphére.

Cette vanne est & sécurité positive en position fermée par manque d'utilité de commande,
commandable autormatiquement & distance. Sa position (ouverte ou fermée) sera connue localement
(manométre), dans un endroit situé a 'extérieur du semi-confinement, et protégé des fuites de BF3.
En outre, le systéme informatique verrouilie I'ouverture de la vanne en dehors des séquences odl
cela est normalement prévu.

V.6.7.1.4 Changement de sphére

Les opérateurs doivent avoir & leur disposition les instructions de travail pour le changement de
sphére.

Le changement de sphére doit étre effectué sous la surveiliance constante du personnel qui devra se
tenir a proximité immédiate des vannes actionnant le rideau d’eau ou d'arrét d'urgence du poste de

BF3.
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V.6.7.2 Le local de semi-confinement du BF3

V.6.7.2.1 Limitation guantité de BF3

La quantité de BF3 stockée dans une sphére sur son poste de déchargement est au maximum de
420 kilogrammes.

V.6.7.2.2 Local de semi-confinement de la sphére de BF3 en utilisation

La sphére de BF3 en cours de depotage est située dans un local confiné abritant également le
détendeur, les tuyauteries de transvasement, et permettant de collecter vers une tour d'abattage &

Feau tout dégagement accidentel de gaz toxique.
Le local de confinement doit
» &tre une protection passive et favoriser I'alarme de détection de gaz BF3,
» &tre accessible en toute sécurité,
*» protéger ies instaliations contre les agressions externes,
*»  é&lre protégé contre les agressions, et en particulier la circulation des véhicules,

+ résister au feu,

* ne pas étre agresseur vis-3-vis des installations, y compris dans les conditions
météorologigues exirémes (nejge_,_ vent, eic), , : : S

¢ é&tre assaini en permanence en légére dépression,
* résister a la dépression de la ventilation, y compris ses huisseries,
+ résister  a cormrosion en cas de fuite, y compris ses huisseries,

¢ avoir ses portes maintenues fermées en dehors des manutentions et travaux : hormis dans
les situations accidentelles, l'ouverture des portes du local doit se faire selon une consigne

* apposée sur porte.

Les syétémes de contrble et de mise en sécurité des installations liées au BF3 sont reportés au poste
opérateur Wingstay, ainsi que dans le local principal DCS.

Les alarmes liées a la sécurité du poste de BF3 doivent étre signalées de fagon visuelle et spécifique '.
dans I'atelier Wingstay.

V.6.7.2.3 Ventilation

La ventilation du confinement BF3 doit &tre permanente.
Le conirble marche-arrét de la ventilation doit étre connu de fagon siire au poste opérateur Wingstay.

V.6.7.2.4 Travaux
En cas de travaux ou de maintenance dans le local de BF3, I'autorisation de travail devra préciser la
nécessité de consigner la vanne de sphére,

Cette consignation consiste obligatoirement en Fenlévement du fiexible d'air de a vanne de sphére
et la mise de I'écrou de verrouillage.

V.6.7.3  Protection contre Jes surpressions

La partie isolable de la tuyauterie BF; est protégée contre la surpression, par une soupape dont
Féchappement est relié a la tour d'abattage.

Une mesure de pression en ligne en aval du détendeur permet de détecter les surpressions.
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L'ouverture de la vanne de sphére est automatiquement interdite lorsque la mesure de pression i ce
capteur est supérieure au seuil prédéterminé par "exploitant.

V.6.7.4 Dispositifs de prévention des fuites de BF3

Une détection de BF3 située dans le local de confinement, asservie a la fermeture de vanne de
sphére. (Ce capteur est judicieusement disposé de maniére a détecter efficacement une fuite dans le
local de confinement)

Durant les periodes de chargement de BF3, le chargement est interrompu automatiquement dés lors

que le poids transféré vers l'unité (indicateur de poids chargé) a atteint 12 kg. Le franchissement du
seuil haut de débit (1 kg/s) sur le circuit de BF3 entraine la mise en sécurité des instailations. L.a four

d'abattage des gaz est mise en route.

En dehors des périodes de chargement de BF3, un capteur de poids de la sphére asservi a la

fermeture de vanne de sphére dés qu'il détecte une disparition de poids supérieure & 2 kg, et
déclenche Ia tour comme s'if y avait une fuite.

L'exploitant met en place différents asservissements sur le capteur de vide (ou de pression) situé sur
la ligne de BF3 reliant la sphére aux équipements utilisateurs, afin d'obtenir les sécurités suivantes :

» avant changement de sphére : autorisation par le systéme de procéder a la déconnexion de
la sphére si la mesure de vide est satisfaisante sur toute ia ligne, ’

« avant chaque chargement de BF3 : autorisation par le systéme d'ouvrir la vanne de sphére,
.aprés ouverture des vannes sur D 101 et des vannes basse et haute pression sur Ia ngne de
chargement, si ia mesure de vide est satisfaisante sur toute la ligne,

» aprés chaque chargement de BF3 : vérification que la vanne de sphére est bien refermée,
avant la fermeture de la vanne haute pression sur la ligne.

V.6.7.5 La tour d’abattage des gaz

La capacité d'assainissement doit étre suffisante pour absorber les vapeurs issues de l'accident de
référence (rejet de 12 kg de BF3 en 13,3 secondes) jusqu'a {'assainissement complet du batiment de

confinement,

Les conduites d'aspiration des gaz doivent étre inspectées et maintenues parfaltement étanches, en
particulier a {'extérieur du confinement.

Le rejet gazeux aprés abattage doit s'effectuer en téte de tour.

L'ensemble de lavage est instalié sur une dalle collectrice et le caniveau est relié i la fosse
d'homogénéisation.

Tous les rejets liquides doivent étre collectés et traités dans la station de F'usine.

L'alimentation en eau de la tour d’abattage est équipée d'une mesure de débit,

La perte de charge de Pinstallation de lavage au débit maximal de ventilation doit étre contrblée
régulierement, et maintenue compatible avec les situations accidentelles les plus défavorables
(vérification du débit du ventilateur, vérification des débits d'arrivée d'eau, inspection visuelle de la
tour, et toute inspection suppiémentaire que l'exploitant jugera utile d'effectuer).

L'installation de lavage doit étre commandable depuis le poste opérateur ol son régime de
fonctionnement doit étre connu de fagon siire, et depuis Pextérieur du batiment de confinement en

toute sécurité.

La tour d’'abattage est automatiquement mise en route a pleine capacité d'abattage dans les
situations dangereuses ou potentiellement dangereuses, et au moins :

s lors de chaque chargement de BF3,
+  sur commande locale, dont une a I'exdérieur du batiment de confinement,

¢ depuis le poste opérateur,
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» sur déclenchement des capteurs ou des seuils visés au paragraphe V.6.7.4 détectant des
situations dangereuses.

V.6.7.6 Systéme de mise en sécurité de I'installation BF3

V.6.7.6.1 Mise en sécurité
La mise en sécurité du poste de BF3 consiste au minimum en la fermeture automatique du robinet
de sphére et le déclenchement de la tour d'abattage et du rideau d’eau.

Des coups de poings d'arrét d'urgence ou des commandes locales {boutons quart de tour) permettant
la mise en sécurité du poste de BF3 sont judicieusement disposés dans l'installation, et & Pextérieur
du béatiment de confinement, de maniére & pouvoir étre actionnés en toutes circonstances. s sont
clairement signalés. Ils sont a sécurité positive, en particulier sur mangue d'énergie de commande.

V.6.7.6.2 Mise en sécurité automatique

l.a mise en sécurité des instaliations est obligatoirement entrainée en cas de F'une au moins des
situations suivantes :

 déclenchement des capteurs ou des seuils définis aux articles V.6.7.4,

« le déclenchement des coups de poings ou commandes locales d'arrét d'urgence.

-V.6.7.6.3-Remise en service des installations aprés déclenchementde la mise en sécurité . - .

En cas de mise en sécurité, une procédure explicite les vérifications a effectuer avant de procéder
de maniére volontaire a l'arrét de I'arrosage du rideau d’eau et de la tour d’abattage, ainsi qu'a la
‘réouveriure de la vanne de sphére, et & la remise en service de F'unité Wingstay.

V.6.7.7  Maintenance du matériel
La maintenance du détendeur est assurée réguliérement afin de prévenir toute fuite par corrosion.

Les 'Iignes de transfert de BF3 font I'objet d’examens périodiques afin de s’assurer de leur bon état.

V.6.8  WINGSTAY T

La ligne d’alimentation en isobutyléne du réacteur D102 est en inox et pas munie de pompe.

V.7 UNITE FINITION

-Cette unité permet la transformation des iatex en poudre. caoutchouc ou en résine et assure leur
conditionnement.

V.7.1 GENERALITES

Le batiment est sous réseau sprinkier.

Les medias filtrants sont anti-statiques

Les filtres sont équipés de membranes d'explosion.

Les filtres é manches sont nettoyés réguliérement (plusieurs fois par an).

La continuité électrique des équipements oil transitent des particules broyées (trémies, broyeur,
mélangeur, tamis, silo...) est assurée, S

Un contréle des vibrations est mené périodiquement sur les équipements vibrants,
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V.7.2 REGLES SPECIFIQUES

V.7.2.1  Finition CAOQUTCHOUC:

Un nettoyage de linstallation de lit fluidisé est systématique 4 la fin de chaque campagne de
production (environ tous les 5 jours) pour éviter que des matiéres combustibles stagnent a tout
niveau. Un réseau sprinkler y est positionné dans Finstallation avec déclenchement automatique &

141°C.

Des sécurités basées sur lintensité électrique du moteur d’entrainement des installations de broyage
et sur la température (seuil & 120°C) arrétent la chaine de broyage.

Un contréle de la température indiquant un bouchon d’alimentation dans la tour de désorption
permet l'arrét du chauffage dans un premier temps puis I'arrété de I'alimentation, de la vibration et

de la ventilation.

V.7.2.2  Finition résines
Le sécheur résine est équipé
- D'un systéme anti-feu muni de rampes vapeur

=" 'Des’sondes detempérature™de sécurité qui -asservissent Farrét-ef-donnient Falarme pour que fes -~

opérateurs déclenchent le systéme anti-feu au franchissement dés 180°C.
Un nettoyage annuel complet de Finstallation de sécheur résine est effectuée.
Une inspectic_on du tamiseur a lieu & chaque changement de produit.

V.8 ZONE DES UTILITES HORS AMMONIAC

V.8.1 CUVE FUEL

Le stockage de fuel est régiementé par les articles relatifs au parc de liquides inflammables.

Les bacs TK109 et TK51 de fuel lourd sont reliés et en équilibre I'un part rapport a l'autre. lIs
disposent de niveau visuels sur site et le niveau du bac TK51 est retransmis en salle de controle.

V.8.2 LEGIONELLOSE

L'exploitation des tours de refroidissement se fera dans le respect des dispositions de prévention de
la légionellose fixées par les arrétés ministérieis du 13 décembre 2004 modifiés relatifs aux
installations de refroidissement par dispersion d'eau refroidie dans un flux d'air soumises &

autorisation et & déclaration.

Les tours et les circuits de refroidissements sont arrétés tous ies 12 mois pour vidange et nettoyage
prévus par les arrétés ministériels précités.

V.8.3 STOCKAGE D’ACIDE SULFURIQUE

Le site dispose d'un seul bac a pression atmosphérique d'une capacité maximale de 11 000 litres. Le
sol de la rétention du bac est étanche 4 'acide sulfurigue.

Les réservoirs de stockage reposent soit sur un massif, soit sur une charpente. On deit pouvoir
acceéder facilement autour des bacs pour déceler les suintements, fissures, corrosions éventuelles

des parois latérales.
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{_es matériaux uilisés pour la construction des réservoirs de stockage et des canalisations de
transport et d'alimentation du réservoir sont congus pour résister efficacement aux corrosions
consécutives a laction des agents atmosphériques,  I'action chimique du liquide emmagasiné.

Le niveau du bac est retransmis en salle de contrile.

Des inspections périodiques extérieures des parois des réservoirs sont effectuées, au moins une fois
par an.

Si ces examens révélent un suintement, une fissuration ou une corrosion d'aspect anormal, on devra
procéder & la vidange compléte du réservoir, aprés avoir pris les précautions nécessaires, afin d'en
déceler les causes et y remédier.

On devra de méme vérifier le bon état des charpentes métalliques supportant les réservoirs et
s'assurer qu'aucune corrosion grave provenant de fuites du liquide stocké ne s'est produite.

Les dates de vérifications effectuées et leurs résultats seront consignés dans un registre spécial.

Des rondes périodiques permettent de s'assurer du bon état du stockage, et d'intervenir dans des
délais raisonnables, en cas d’apparition de fuites accidentelles.

Le dépotage d'acide devra se faire en présence d'un opérateur Interne. Avant dépotage, sera vérifiée
ta disponibilité de la citeme & remplir. :

Les &vents d’évacuation d'air au moment du remplissage des réservoirs, ou d’entrée d'air au momerit
de la vidange sont correctement dimensionnés pour éviter les surpressions ou dépressions
_anormales 3 Fintérieur. . .

L'évent des bacs de stockage est pourvu d'un dessiccateur avec indicateur de saturation. Par
consigne, I'exploitant assure une vérification périodique de cet indicateur afin de permetire son
remplacement lorsque cela est nécessaire.

Les bacs d’acide sulfurique sont mis 2 la terre. 7

La nature du contenu des réservoirs est clairement signalé par un panneau, ainsi que linterdiction d'y
projeter de I'eau sans précaution sur I'acide sulfurique concentrs.

Les lampes électriques sont protégées par une double enveloppe étanche. L’appareillage électrique
est de type étanche. L'installation électrique doit &tre résistante aux vapeurs corrosives.

Une réserve de vétements de protection (chaussures spéciales, tabliers, gants, lunettes, masques,
efc) est prévue & proximité du réservoir pour que le personnel puisse intervenir rapidement en cas

d'accident de manutention.

Le personnel sera initié et entrainé au maniement et au port de ce matériél de protection ; des
consignes réglant Fintervention des équipes de secours seront affichées a proximité du dépbt.

Vv.8.4 Mise en sécurité des utilités

En cas de déclenchement du POI, sur décision du directeur des secours, les équipements suivants
sont arrétés et mis en sécuriié :
- compresseurs d'air du réseau instrument 3 7,5 bars par action sur l'arrét d'urgence,

- chaudiéres B1 et B101,

- circuit de réfrigération du cooling tower par action sur l'arrét d'urgence,
- compresseur d'air respirable C5003,

- compresseur d’air C5007,

- adoucisseurs d'eau.



- des sols.

V.9 EMPLOI DE L’AMMONIAC

V.9.1 DESCRIPTION DES INSTALLATIONS

Les installations comprennent principalement :

1 bouteille accumulatrice contenant au maximum 4000 litres d’'ammoniac (D55) en période de
fonctionnement des instaliations de refroidissement et 8000 litres pendant ramét des

installations,

- 1bac séparateur de 5 400 litres (D54),

- 2 canalisations de 2 pouces d'amenée de I'ammoniac jusqu'aux réacteurs situés dans le
batiment polymérisation,

~ une canalisation d'1 pouce d’amenée de I'ammoniac Jusqu'au bac TK 128 A d’eau glycolée situé
dans le parc de liguides inflammables,

- des serpentins & I'intérieur des réacteurs de polymérisation en émulsion; du bac TK 126 A d'eau
glycolée et du séparateur D54,

- des ballons de téte sur les lignes d'amenée liquide et de retour gaz d’ammoniac pour les
réacteurs de polymérisation en émulsion, .

- une canalisation de 8 pouces de retour d'ammoniac gazeux depuis les réacteurs,
= une canalisatiqn de 1.__5 pouces de_ retour d’arr}_mqniag‘:gg_z(_e_ux Qfgpqis le b_a_cn'_I'K 126 A,

i 7compresseurs (quatre & piston et trois & vis),
- 4 échangeurs condenseurs,
" - 1 échangeur désaérateur (M63),

- 2 échangeurs évaporatifs.

L'ensemble des récipients et échangeurs est contenu dans un batiment de semi-confinement, &
I'exception des compresseurs qui sont situés dans le batiment « Utilités », et les échangeurs

évaporatifs, qui se trouvent a l'extérieur.

' V.9.2  AMENAGEMENT ET EXPLOITATION DES INSTALLATIONS
e ST DATLRIANIUN DES INSTALLATIONS

V.8.2.1 Dispositions générales

L'exploitant doit prendre toutes les dispositions nécessaires dans Ia conception, la construction et
Vexploitation des instailations pour fimiter les risques de pollutions accidentelles de I'air, des eaux ou

Les instaflations doivent utiliser les mellleures technologies disponibles & un coGt économiquement
acceptable visant notamment a réduire au maximum les quantités d’'ammoniac utilisées,

Les matériaux utilisés sont adaptés aux produits mis en ceuvre de maniére notamment & éviter toute
réaction parasite dangereuse. La conception, la réalisation et I'entretien des installations doivent
prendre en compte les risques de corrosion due aux phénoménes de condensation de I'humidité de

["air,
Le réseau ammoniac dispose d’aiarmes judicieusement choisies qui déclenchent une information du
personnel et de la salle de conirble. Elle concement a minima :

- Pression haute aspiration gaz,
- Pression gaz au refoulement, .
- Niveaux haut et trés haut du séparateur D54,
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- Niveau bas d’eau des fosses de la tour de refroidissement
- Température haute de I'eau de la tour de refroidissement,

- Pression basse des condenseurs.

V.9.2.2  Salle de commande des installations

La salle de commande est pressurisée de telle maniére qu’une fuite d'ammoniac dans le batiment
des utilités ne se propage pas dans la salle.

Des EPI y sont disponibles en nombre suffisant pour I'ensemble du personne! pouvant étre présents.
Un synoptique permet de commander l'ouverture ou la fermeture de I'ensemble des vannes
stratégiques du réseau ammoniac.

Une commande & distance de F'ensemble des vannes du réseau d'ammoniac est reportée dans un
autre endroit du site permettant une intervention en cas d'impossibilité d'accés a la « salle de

commande utilités »

v.9.2.3 Registre de consommation d’ammoniac

L'exploitant doit tenir & jour un état indiquant la quantité d'ammoniac présente dans son instaliation,
le cas échéart stockée-en réserve, ainsi que les compléments de-charge effectués. Cet-&tat doit étre
tenu & la disposition de I'Inspecteur des installations Ciassées.

V.9.2.4  Visite et contrble des installations

A la suite d'un arrét prolongé du systéme de réfrigération ou aprés des travaux de maintenance
ayant nécessité un arrét, linstafiation compléte doit étre vérifiée par I'exploitant, suivant des
procédures internes formalisées. Cette vérification doit faire Pobjet d’un compte rendu écrit tenu a la
disposition de I'Inspecteur des Installations Classées.

Les contrbles et la maintenance des équipements font I'objet de procédures. Toute opération de
contrble ou de maintenance réalisée sur les installations contenant de I'ammoniac et les dispositions
de protection ou de prévention sont reportées dans un registre tenu & jour par I’exploitant.

L'exploitant met en place une surveillance annuelle par contréle non destructif (ulirasons,
radiographie, ...), des piquages quatre pouces de la bouteille accumulatrice, et notamment sur les
cinquante premiers centimétres de ces piquages et des canalisations qui lui sont raccordées.

Indépendamment des contrbies explicitement prévus dans le présent amrété dans le but de vérifier le
respect des prescriptions d'un texte réglementaire, pris au titre de la légisiation des Installations
Classées, I'Inspecteur des Installations Classées peut demander en cas de besoin, que des contréles
specifiques, des préiévements et des analyses soient effectués par un organisme agréé par
FAdministration. Dans le cas ol cet organisme ne serait pas agréé a cet effet, le choix est soumis a
I'approbation de l'inspecteur des Installations Classées. Les frais occasionnés par ces études sont

supportés par I'exploitant.

V.9.2.5 Systémes de détection

Les installations pouvant présenter un danger pour la sécurité ou la sanié des personnes doivent étre
munies de systémes de détection et d’alarme adaptés aux risques et judicieusement disposés de
maniére & informer rapidement le personnel de tout incident. L'implantation des détecteurs résuite .
d'une étude préalable. L'exploitant dresse la liste de ces détecteurs avec leur fonctionnalité et
détermine les opérations d'entretien destinées & maintenir leur efficacité dans le temps.



U - surbip porafif des superviseurs usinesT T

Des détecteurs de gaz sont mis en place dans les zones présentant les plus grands risques en cas de
dégagement ou d'accumulation importante de gaz ou de vapeurs toxiques (salie des utiiités,
batiment de semi-confinement, unité réacteur). Ces détecteurs doivent étre de type toximétrie.

Les détecteurs de gaz et leur systéme de transmission et de traitement de l'information doivent &tre
des équipements IPS redondants et sans mode commun de défaillance.

L'exploitant fixe au minimum les deux seuils de sécurité suivants : 250 ppm et 500 ppm.
- le franchissement du premier seuil entraine une alarme sonore et lumineuse,

- le franchissement du deuxiéme seuil entraine, en plus des dispositions précédentes, la
mise & larrét en sécurité des installations, une alarme audible en tout point de
I'établissement, et par consigne, la fermeture en cas de besoin par commande & distance,
des vannes motorisées situées sur ia partie du circuit incriminée,

- le franchissement du deuxiéme seuil sur un détecteur du batiment de semi-confinement
entrainera, en plus des dispositions précédentes, la mise en marche automatique du
. rideau d'eau externe du batiment de semi-confinement.

Les détecteurs fixes doivent déclencher une alarme sonore ou visuelle retransmise :
aux consoles du systéme de suivi automatisé (aux postes Réacteur et Wingstay),

au poste des utilités,
au poste de centralisation des alarmes du local de gardiennage,

Des dispositifs complémentaires, visibles de jour comme de nuit, doivent indiquer la direction du
vent,

La remise en service d'une installation amétée a la suite d’'une alarme ne peut étre décidée que par
'opérateur « utilités », aprés examen détaillé des installations et analyse de la défaillance ayant

provoqué cette alarme. '
Le bon fonctionnement des alarmes sonores ou visuelles associées est testé tous les mois.

Les detecteurs d’ammoniac sont étalonnés et testés aussi souvent que nécessaire et au moins
semestn'elleme_nt.

Toutes les vannes de sectionnement et d'isolement du réseau d’ammoniac ainsi que I'ensemble de
la chaine de sécurité sont testés aussi souvent que nécessaire, au moins annuellement, pour

s'assurer de leur bon fonctionnement et de leur étanchéité,

V.9.2.6 Points de purge

Les points de purge (huile, etc) doivent &tre de diameétre minimal nécessaire aux besoins
d’'exploitation.

En aucun cas, ces rejets ne doivent &tre répandus sur le sol ou dans le milieu naturel. ils doivent &tre
munis de deux vannes dont une & contrepoids ou équivalent et doivent disposer d'un point de
captage permettant de renvoyer le liquide ou le gaz vers un dispositif de neutralisation.

lis sont équipés de vannes spéciales a fermeture mécanique automatique dans le batiment de semi-
confinement et dans ['unité réacteur.

v.9.2.7 Risques incendie et explosion

L'installation doit étre-pourvue en moyens de lutte contre Iincendie adaptés aux risques encourus; en -
nombre suffisant ef correctement répartis sur la superficie & protéger. Leur nature et leur impiantation

sont les suivantes :
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poteaux incendie normalisés de 100 mm (deux poteaux situés a proximité du batiment utilités, et
trois situés & proximité de canalisations de transport), possédant un débit de 60 m3/h sous une

pression de 10 hars.
- deux canons a eau de 70 mm a proximité de la salle des utilités,
un canon a eau portable a jet variable permettant I'établissement d'un rideau d’eau, ¢e canon est
situé dans un camion d’intervention.
un systéme de déversoirs & mousse sur la rétention associée aux récipients d’ammoniac du
batiment semi-confiné, commandable 4 distance.

L'arrét des compresseurs doit pouvoir étre commandé par des dispositifs appropriés judicieusement
répartis, dont I'un au moins est placé a 'extérieur de I'atelier de compression.

Les matériaux servant a la fabrication des tuyauteries, vannes et raccords pouvant éfre soumis a des
basses températures doivent avolr une résilience suffisante pour éfre, en toute circonstance,
exempts de fragilité.

Toutes dispositions doivent étre prises pour éviter un retour d’'ammoeniac liguide en entrée des
compresseurs en fonctionnement normal ou dégradé des installations de production de froid.

V.8.2.8 Bétiment de semi-confinement des instaﬂations d’ammoniac

On veillera & assurer une parfaite étanchéité au passage des tuyautenes du ba‘nment de seml- _
* Gonfinemenit au bétiment des Ltilités . ' '

Un batiment de semi-confinement de la bouteiile accumulatrice, du séparateur et des quatre
condenseurs est construit. il comporie une ouverture encadrée d'un rideau d'eau asservi a la
détection d'ammoniac et déclenchable & distance. Le rideau d’eau se déclenche 4 partir de 500 ppm
d’ammoniac détectées dans le iocal. L'ouverture du batiment est située sur le coté nord & au moins 5

métres de hauteur et a une superficie au plus égale a 48mz,

Le batiment de semi-confinement comporte des murs coupe-feu une heure et une toiture légére
incombustible.

Il est équipé de deux portes au minimum, surmontées par des rideaux d'eau, situées dans deux
directions opposées, s'ouvrant sur I'axiérieur et munies d'un systéme antipanique,

Il est construit un mur d'une hauteur minimale de 2 métres en partie basse du iocal sur ia fagade
nord. Ce mur devra pouvoir résister a un jet d'ammoniac froid sous pression provenant d’une rupture
accidentelle de piquage de la bouteille.

La rétention du local de semi-confinement est délimitée en plusieurs compartiments sans
communication entre eux de maniére notamment & limiter I'extension d'une éventuelle nappe
d'ammoniac liquide vers des zones odl il peut y avoir présence d’eau (sous les condenseurs...).

Un systéme d'épandage de mousse dans la rétention est commandable de l'extérieur par un
opérateur.

Le batiment de semi-confinement est conirdlé au moins tous les ans par du personnel qualifié. Les
rideaux d'eau et le projecteur de mousse sont contréiés deux fols pas an.

Vv.9.2.9  Bétiment des utilités

Le batiment des utilités posséde des parois et une toiture en matériaux incombustibles, deux portes
au minimum, situées dans deux directions opposées, s’ouvrant sur Pextérieur et munies d'un

systéme antipanique.
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La ventilation de la salle des utilités est assurée par un dispositif mécanique permanent, calcuié
selon les normes en vigueur, de fagon & éviter  lintérieur des locaux toute stagnation de poches de
gaz {y compris en cas d'incendie). Le débouché 4 I'atmosphére de la ventilation doit &tre placé aussi
loin que possible des sources de chaleur de fagcon 4 ne pas entrainer de risque pour

P'environnement.

V.9.2.10 Captation des rejets accidentels d’ammoniac

De plus, un dispositif limiteur de pression doit &tre placé sur toute enceinte ou portion de
canalisation, qui en régime normal peut étre isolée par la fermeture d’une ou plusieurs vannes sur Ia
phase liquide.

Les échappements des dispositifs limiteurs de pression (soupapes) doivent étre captés sans
possibilité d’obstruction accidentelle,

Les échappements des dispositifs de pression dans et & proximité du local de semi-confinement sont

captés et ramenés & lintérieur de ce local. Chaque trongon de canalisation d'ammoniac liquide sous
pression pouvant étre isolé, est doté d'une soupape collectée, soit vers le local de confinement, soit

en toiture de 'unité réacteur, .

V.9.2.11 Capacités d’a
limiteurs de pression

La bouteille accumulatrice D55 et le séparateur D54 doivent posséder un indicateur de niveau
permettant d’en contréler le contenu.

Plusieurs capacités réunies par des tuyauteries doivent pouvoir étre isolées les unes des autres au
moyen de vannes manuelles facilement accessibles en toutes circonstances, ou par des vannes
automatiques pilotées par un ou plusieurs parametres de I'installation ou actionnées par des « coups

de poing » judicieusement placés.

En particuiier, la tuyauterie de diamétre huit pouces, d'aspiration du séparateur, et la tuyauterie
commune de diamétre six pouces, de refoulement des compresseurs vers les échangeurs, sont
munies de vannes motorisées, commandables & distances, dont la fermeture permet en cas de fuite
accidentelle, de limiter la quantité d'ammoniac gazeux oy liguide dans ia salles des wtilités.

L'eéchangeur évaporatif est muni de vannes de sectionnement motorisées, sur ses tuyauteries
d’entrée et sortie d'ammoniac. Ces vannes sont asservies a une détection de fuite d’'ammoniac (par
détection de chute de pression ou de gaz) et doivent pouvoir se fermer en dix secondes au plus.

La bouteille accumulatrice D55 dispose de vannes d'isclement commandables 3 distance sur le
retour et le départ d’'ammoniac, :

Des vannes de sectionnement aufomatiques a sécurité positive permettent d'isoler la bouteijlle
accumulatrice et les échangeurs évaporatifs du reste du réseau d’ammoniac.

La bouteille accumutatrice est dans une cuvette de rétention dont les murets sont plus hauts que les
canalisations d’'ammoniac avant les vannes de sectionnement automatigues. Des dispositifs

empéchent tout choc mécanique sur les canalisations d’ammoniac.

Chagque réservoir est équipé en toutes circonstances, hormis pendant le temps de remplacement
immeédiat pour entretien, de deux dispositifs limiteurs de pression au moins, montés en paraliéle et
ayant une pression de levée au plus égale a la pression maximale en service. Si n est le nombre de
dispositifs limiteurs de pression, n-1 dispositifs limiteurs de pression doivent pouvoir évacuer le gaz
de teile sorte que |a pression & lintérieur du réservoir n'excéde jamais plus de 10 % de la pression
maximale de service.

o

vannes d'isolement des capacités et dispositifs

mmoniac,

.y .
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V.9.2.12 Canalisations d’ammoniac et piquages

Toute portion d'instaliation contenant de Fammoniac liquide sous pression susceptible d'entrainer des
conséquences notables pour I'environnement doit pouvoir étre isolée par une ou des vannes de
sectionnement manuelles situées au plus prés de la paroi du réservoir et des vannes motorisées,
commandables a distance, disposées le long des canalisations, tous les 50 métres.

Les canalisations doivent étre les plus courtes possibles et de diamétres Jes plus réduits possibles,
ceci visant & limiter au maximum les débits d’émission d’ammoniac & I'atmosphére. De plus, elles
doivent étre efficacement protégées contre les chocs et la corrosion.

En particulier, ies piquages quatre pouces de la bouteille accumulatrice doivent étre munis, sur leurs
cinquante premiers centiméires, d’un dispositif de protection contre les chocs. La canalisation entre
chaque condenseur évaporatif et la bouteille accumulatrice est protégée des chocs (engins de
manutention, missile etc.), des surpressions et des autres causes de rupture guillotine et de bréche.

Les sorties de vannes, excepté les vannes de purge, en communication directe avec Fatmosphére
sont obturées (bouchons de fin de figne, etc).

Les canalisations sont maintenues parfaitement étanches. Les matériaux utilisés pour leur réalisation
et leurs dimensions doivent permettre une bonne conservation de ces ouvrages. Leur bon état de

conservation doit pouvoir étre contrdlé selon les normes et réglementation en vigueur. Ces contréles ]
donnent lieu a4 compte rendu et sont conservés a la disposition de Iinspecteur des Installations

Classées durant un an.

V.8.2.13 Protections individuelle et collective

En dehors des moyens appropriés de lutte contre I'incendie, I'exploitant doit mettre 3 la disposition
du personnel travaillant dans les instaliations od circule Pammoniac

- des appareils respiratoires isolants en nombre suffisant (deux au batiment utilités, quatre au
batiment réacteur et un au parc de stockage de matiéres premiéres) adaptés aux risques

présentés par 'ammoniac,

- des gants en nombre suffisant, appropriés au risque et au milieu ambiant,

- des vétements et masques de survie adaptés aux risques présentés par I'ammoniac (au batiment
des utilités, au batiment réacteur et au parc de matiéres premiéres),

- des brancards pour évacuer d'éventuels blessés ou intoxiqués, _

- un scaphandre avec appareil respiratoire autonome dans le camion d'intervention.

L'ensemble de ces équipements de protection doit étre suffisamment éloigné des réservoirs,
accessible en toute circonstance et situé a proximité des postes de travail. Ces matériels doivent étre
entretenus en bon état, vérifiés périodiquement et rangés 4 proximité d'un point d'eau et & I'abri

d'intempéries.

L’établissement dispose en permanence d'une réserve d’eau et de I'appareillage approprié {douches,
douches oculaires, etc), permetiant I'arrosage du personnel atteint par des projections d'ammoniac.
Ce poste est maintenu en bon état de fonctionnement et réguliérement vérifié.

V.9.2.74 Poste dépotage de 'ammoniac

Le dépotage est réalisé selon une procédure écrite par des personnes qualifiées et formées aux
risques présents. Sont présentes au moins trois personnes dont un pompier équipé d'une lance
incendie qu'il doit pouvoir faire fonctionner en moins de 20 secondes.

Sur la connexion & fa bouteille accumulatrice D55 est présent un clapet anti-arrachement.

La vanne de fond du camion est commandable & distance et doit pouvoir &tre fermée en moins de 20
secondes,
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Pour réduire les effets d'une rupture de flexible au cours du depotage d'un camion, un clapet anti—
retour sur la ligne d’ammoniac liquide située entre ia camion et la bouteille accumulatrice afin de
doubler par une action mécanique I'action manuelle de commande de la vanne  distance est mise

en place.

@ V.10 MAGASINS
V.10.1 DESCRIPTION DES INSTALLATIONS

Les magasins stockent principalement :

» des produits combustibies,

» des caoutchouc et élastoméres halogénés et/ou azotés,
Un atelier de charge d'accumulateurs y est également présent.

V.10.2 AMENAGEMENT ET EXPLOITATION

Outre les prescriptions issues des arrétés typés correspondant aux instaliations classées, les régles .
suivantes s’appliquent.
Le stockage est effectué de maniére a ce que toutes les issues soient largement dégagées.

~ Les produits incompatibles sont stockés de maniére & éviter tout contact ¥y compris en cds de
déversement accidentel.

Le gerbage des palettes contenant les sacs se fait sur deux niveaux uniquement aux abords des
zones de passage

Le gerbage des matiéres premiéres en petit conditionnement peut se faire sur 4 niveaux sous
réserve que les produits liquides dangersux ne soient pas stockés en hauteur (plus de 5 métres par

rapport au sof).

Les quelques résines classées comme inflammables ne sont stockées que sur de couries durées
pour étiquetage et chargement sur une aire identifiée afin d'éviter I'éparpillement.

- —
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ANNEXE 1

LISTE DES INSTALLATIONS CLASSEES
DE L’ETABLISSEMENT
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ANNEXE 2

VALEURS LIMITES DES REJETS AQUEUX
DANS LE MILIEU NATUREL
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Nomnes de rejet Fi .
maximales UX maximaux .
Paramétres des eaux (moyenne sur 24 kol Autosurveillance
heures)
Débit 2500 m%j c
Température ' <30°C J
PH 55<pH<85 J
Matiéres en  suspension 35 moh 75 J
totale : MES : : ol
Demande chimiquer en 125 mg/ 600 J
oxygéne : DCO
Demande Dbiologiqgue en 30 moA 75 H
oxygéne (5 jours) : DBO 5 )
Azote global (organique, 30 mgfl 75 J
ammoniacal, oxydé)
Hydrocarbures totatix 10 mg/ 3.5 H
Phénol _ 0,3 mg/ 0.4 J
Métaux lourds totaux (1) ___10mgh 10

(1) Les métaux lourds totaux sont la somme de la concentration en masse par fire des éléments
suivants : 8b, Co, Tl, Pb, Cu, Cr, Ni, Zn, Mn, Sn, Cd, Hg, Se, Te.

(2) J = joumalier / H = moyenne hebdomadaire / C= continu

Les normes utilisées pour les prélévements des échantillons et les mesures en laboratoire sont celles
de 'arrété ministériel du 2/2/1998.
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ANNEXE 3

~ RESEAU DE PIEZOMETRES DESTINES
A LA SURVEILLANCE DU SOL
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V.10.2.1 Réseau de piézomeétres

Le réseau est constitué de cinq piézométres qui sont implantés conformément au plan joint en fin de
cette annexe. Ce plan permet aussi d'identifier chaque point de prélévement afin que les rapports
prévus pour l'inspection des installations classées utilisent cette méme appeliation.

Les dispositifs précités devront rester pérennes tant qu'ils seront nécessaires au suivi analytique des
eaux susceptibles d'étre contaminées du fait des polluanis mis en évidence sur le site. Le
producteur, a défaut le détenteur, adopte 4 cet effet toutes dispositions utiles et procéde a des
verifications périodiques aussi souvent qu'il est nécessaire, au moins deux fois par an.

V.10.2.2 Information du personnel

Tout personnel présent sur le site de production est averti du risque de transfert de poliution par
ingestion de sol.

V.10.2.3 Substances et paramétres & surveiller

La qualité des eaux souterraines sera surveillée par rapport aux substances et paramétres suivants :

N __ Positionnement : Paramatres '
Pz1 | Amont site Tous paramétres
Pz2 | Aval stockage Tous paramétres
Pz3 | Avalsite ] Tous paramaires
Pz4 | Aval bitiment anti-oxydant Paramétres globaux + paramétres anti-oxydants
Pz5 | Aval batiment réacteurs Paramétres globaux + paramétres réacteurs

Les analyses sont effectuées selon les normes applicables.

V.10.2.4 Fréguence des prélévements d'échantillons et analyses: campagnes
semestrielles

Les prélevements d'échantillons dans chaque maille du réseau de surveillance du réseau, et leurs

M « Tous paramétres » = 'ensemble de tous les paramétres ci-dessous

« Paramétres globaux » = niveau piézométrique, pH, conductivité, t°, DCO, COT, indice phénol et
les 0, m, p-crésols

« Parameétres anti-oxydant » = BTEX, crésols, dicyclopentadiéne, hydrocarbures totaux
Parametres réacteurs » = acrylonitrile, hydrocarbures totaux, 2 vinyle pyridine
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analyses sont réalisés au moins chaque semestre sur toutes les substances et paramétres 3
surveiller.

Les résultats de chaque campagne d'analyse sont communiqués & I'Inspection des Installations
Classées au plus tard un mois aprés le prélévement. La présentation de ces résultats se fera sous
forme de tableau synthétique comprenant aussi une colonne avec les valeurs guides ou de référence
et, en annexe, la copie des certificats d’analyse,

V.10.2.5 Bonnes pratigques et tracabilité

Le prélevement, I'échantillonnage et le conditionnement des échantillons d’'eau doivent étre faits,
quelle que soit ia situation dans laquelie on opére selon les régles de bonne pratigue conformément
aux recommandations du fascicule de documentation AFNOR-FD-X 31-315 de décembre 2000.

Par allleurs, les fiches de préiévement et les bordereaux de suivi des échantillons doivent étre
instruits et conservés par I'exploitant afin d'assurer la tracabilité de I'échantilionnage sur toute la
période de surveillance. '

V.10.2.6 Interprétation des résultats : bilan annuel

Un bilan du suivi analytique realisé doit étre fait annuellement. Son objectif est de contrbler
I'évolution de la qualité des'eaux analysées et de vérifier que Pévolution des concentrations est -
favorable & I'environnement au cours des années. Ce bilan doit étre synthétique et commenté en vue
de répondre a son objectif.

L'interprétation des résultats se base sur les valeurs guides adaptées selon I'emplacement du point
de prélévement et la nature de I'eau prélevée : :

= Qualité des eaux en amont,

* Valeurs de constat d'impact,

= Exigences de qualité des eaux liée aux usages de la nappe,

» Tout autre référentie! pertinent.

En cas d'évolution défavorable, une modification du programme peut se faire dans le sens d'une
sévérisation de la surveillance (augmentation de la fréquence des préiévements...) en concertation
avec I'exploitant et I'inspecteur des installations classées. ,

En cas d'évolution favorable des résultats enregistrés pendant une période d'observation de deux
ans au moins a compter de la mise en ceuvre de ia globalité du réseau de surveillance, les
conditions du suivi analytique des effets de [a poliution pourront étre réexaminées, sur demande

motivée, souscrite par I'exploitant.
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ANNEXE 4

EMPRISE DES RISQUES
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3 zones de danger désignées Z1 5%, 21 et Z2 résultant de I'exploitation de I’
référence a '6tude de danger du dossier d’autorisation

respectivement a :

* lazone limite des effets mortels avec un taux de mortalité d’au moins 5%,

* lazone limite des effets mortels avec un taux de mortalité d’au moins 1%,

* lazone limite des effets irréversibles pour Ia santé.

Ces zones sont définies sans préjudice des réglements applicables en matiére d'
distance a la périphérie des installations et-sont définies dans le tableau suivant.

usine sont définies en
inftiale d’exploiter, correspondant

urbanisme, par une

"'| VCE avec effets de surpression majorants

Lo e | . ] By -
O Gl (0 7 e Ble e R S '5 J( %JQ
Evénement redouté ~ accident majeur potentiel Z1 5% (m) Z1 (m) Z2 {m)
Rupture de flexible (2" audép@taged ammoniac liquide 85 400
¢ | Nuage toxique Lot
Utilités : Bréche 50% du plus gros piquage (4”) du stockage
d'ammoniac (DS5) dans le local de semi-confinement avec 5 200
@ fonctionnement des rideaux d’eau et de I'épandage de mousse ’
Nuage toxique
.| Feu de cuvette des bacs de fuel qurd TK51 et TK109 o . apg 40
“ [ thermique ' ' o '
Explosion des bacs de fuel lourd TK51 et TK109 20 50
“| Surpression
s Boil overdes bacs de fuel lourd TK51 gt TK109 124 173
Effet thermique
TANK FARM (LI) : Epandage de liquide inflammable assimilé &
% qdu toluéne suite & un feu de cuvette 45 55
' “%ff"rhennique
TANK FARM (L) : Epandage d'acrylonitrile dans la cuvette n°6
-~ suite & une explosion du ciel gazeux du bac F120 50 220
" /[ Nuage toxigue '
TANK FARM (L) : Epandage de diisobutyléne dans la cuvetie
-+ | Suite & une explosion du ciel gazeux 85
1 Feu de cuvette
,i TANK FARM (L) : Débordement de styréne en rétention
. v | dédiée au F1509 .
" “| Feu de cuvette- thermique
| <y Tank FARM (GCL) : BLEVE du réservoir D1-(36,6 tonnes de 185
#| butadiéne)- Boule de feu
Tank FARM (GCL): Bréche du pipeline (Débit 11 t/h de w-Tsu/
'« <7 butadiéne)

Tank FARM (GCL) : Rupture du flexible de déchargement d'un

 wagon de butadiéne 30 75
MCE avec effets de surpression majorants

Unité Polymérisation-: Fuite sur ligne NH3 (2 pouces) dans 1545mde | 16masm

rack entre les utilités et 'unité de polymérisation haut de haut 97
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Unité Wingstay : Explosion du réacteur R501 suite a un

mal inerté
Projectiles

210 m pour les retornbées d’éclats

%] emballement de réaction ou une inflammation du ciel gazeux| la perforation du toit peut engendrée des
effets dominos internes

Unité Wingstay : Explosion confinée dans le batiment Wingstay 23
Surpression

50

180 m pour les retombées d’éclats

'Explosion du R1801 suite & un emballement de réaction ou une ; ' 5
inflammation du ciel gazeux mal inerté la perforation du toit peut engendrée des

effets dominos intemes
Projectiles

L'événement redouté créé par le boil over est un phénoméne dangereux & cinétique lente donc 3
retenir au titre de fa maitrise de I'urbanisation uniquement pour les établissements difficilement
évaluables. Pour déterminer les zones d'effets 10% de la masse du bac a été prise comme

réagissante.
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el

Recensement des événement redoutés pour la zone PPl :

Evenement redouté — scénario d'accident

Z15%

Z1

Z2

TANK FARM (GCL) : Bréche sur wagon de butadigne
VCE avec effets de surpression majorants

100

250

TANK FARM (LI) : Bréche du wagon d*acrylonitrile
' Effets toxiques majorants sur ceux de Pexplosion

185

700

Unité Polymérisation : Rupture guillotine de la ligne NH3 (en
dessus des voies de circulation) entre les utilités et 'unité de

“| polymérisation.
#| Nuage toxique

150ma5mde
naut

250masSmde
haut

1000 m

Rupture guillotine du plus gros piquage (4”) du stockage
d’ammoniac (D55) dans le local de semi-confinement avec
fonctionnement des rideaux d’eau et de P’épandage de

Lmousse

| Nuage toxique

150

1050

Unité Wingstay : Dispersion d’un nuage de BF3 suite 4 la ruine
de la sphére pleine (percement sphére ou rupture robinet) -
Toxique

185

195

800

Unité Wingstay : Dispersion d'un nuage de BF3 suite & une
fuite lente du robinet de la sphére pieine & I'extérieur

Toxigue

40

51

. 485

e

Unité Wingstay : Explosion de la chaudiére du Wingstay

Surpression

4,5

10

5
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~ ANNEXE 5

RECAPITULATIF DES DOCUMENTS
A TRANSMETTRE

(pour mémoire)
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Régulierement :

Document Date / fréquence
Déclaration des émissions polluantes {site annuelfe
GEREP)
Déclaration de production de déchets annuelle
dangereux
Pian de gestion des solvants annueile
Biian de fonctionnement Tous les 10 ans
Vérification des installations protection Tous les 5 ans
foudre
Dépouillement de l'autosurveillance eau st Mensuellement

arameétres de fonctionnement

Bilan des déchets produits

Trimestriellement

Bilan annuel des résultat d'analyse
Iégionella

Tous les ans,
avant fe 1¥ avril

'- ‘Analyse mensueiie légionglia

Immédiatement en cas de
dépassement des seuils

100 000 UFCAL, .

Sur demande de Pinspection

Vidange et nettoyage complet du réseau

Tous les 12 mois

d'eau de refroidissement
Analyse méthodique des risques de| En cas de modification du circuit
iégicnellose ou du site pouvant impacté le

. circuit

COV ~ émissions et campagnes de

Annuelle 4 partir de 2008

mesures (art. I11.2.2.2) Résultats & transmettre avant fin

mars de I'année suivante

Resuitat et commentaires de la campagne
de mesure des émissions sonores

Selon I'exploitant mais au
minimum tous les 3 ans
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Ponctuellement :

Document

Date

Etude sanitaire globale site pour notamment
fixer les valeurs fimites d'émission des
composés cancérigénes (article 111.2.2)

en cas de modification du site

utilités (article IvV.2.2.2)

COV (article 1.2.2.2) 31/03/2007
1/10/2007
fin 2007
Mise & jour de ['étude des dangers sur les Fin juin 2007

Etudes de dangers (article 1v.2.2.3)

voir chapitre ad hoc
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ANNEXE 1

Plan de situation général



ANNEXE2

Implantation des équipements dans le site
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