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Libeyfd o Bgolitd « Frafernifé

REMBUGEE FRANCALS

PREFECTURE DE L’EURE

Arrété n° D3/B4-07-152 du 19 JHL 2007  relatif & la sécurité de Funité de fabrication du THIOVIT de
I'établissement de Saint Plerre La Garenne de la société SYNGENTA PRODUCTION France SAS, remplagant le
chapitre 10.3 et certaines parties du tableau de l'article 1.2.1 de I'arrdté préfectoral du 31 aodt 2005 modifié.

LE PREFET DE L’EURE
Officier de la Légion d’Honneur
Officier de I’Ordre National du Mérite

Vu le code de 'environnement et notamment son titre 1er du livre V,

Vu le décret n° 77-1133 du 21 septembre 1977 modifié relatif aux installations classées, et notamment son article
18,

Vu larrété ministérief du 10 mai 2000 relatif 4 la prévention des accidents majeurs impliquant des substances ou
des préparations dangereuses présentes dans certaines catégories d'installations classées pour la protection de

Penvironnement soumises & autorisation,

Vu l'arrété préfectoral du 31 acOt 2005 modifié, autorisant 'exploitation de I'établissement de Saint Pierre La
Garenne de la société SYNGENTA PRODUCTION France SAS et nofamment son article 1.7.2 demandant la
mise & jour de I'étude des dangers de I'unité THIOVIT avant ie 31 décembre 2005

Vu I'étude des dangers relative a Funité THIQVIT remise par I'exploitant en novembre 2005, et ses compléments
d'étude, des 21 novembre 2006 et 19 décembre 20086.

Vu l'arrété de mesure d'urgence du 25 janvier 2007, conditionnant le redémarrage de l'unité THIOVIT, a I'accord
du Préfet, aprés présentation des solutions techniques et organisationnelles, mises en ceuvre ou envisagées,

pour éviter le rencuvelfement de Paccident du 21 janvier 2007,

Vu fe rapport d'expertise de 'INERIS du 5 mai 2007 concernant 'accident du 21 janvier 2007 sur 'unité THIQVIT,
Vu le rapport et les propositions en date du 7 juin 2007 de l'inspection des insizllations classées,

Yu lavis en date du CODERST au cours duquel le demandeur a euia possibilité d’étre entendu,

Vu le projet d'arrété ponrté le 6 juiliet 2007 a la connaissance du demandeur,

VU les observations présentées par le demandeur sur ce projet par courrer du 10 juillet 2007,

Considérant qu'aprés examen et en application de l'article 18 du décret sus-visé, il y a lieu de modifier les
prescriptions de l'arrété préfectorat du 31 aolt 2005 modifié, pour imposer & I'exploitant les mesures de sécurité 3

metire en ceuvre dans ['unité THIOVIT,

Sur proposition du secrétaire général de la préfecture de 'Eure,

- ARRETE -
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TITRE 1 - PORTEE DE L’AUTORISATION

Chapitre 1.1 BENEFICIAIRE ET PORTEE DE L’AUTORISATION

ARTICLE 1.1.1. EXPLOITANT TITULAIRE DE L’'AUTORISATION

La société SYNGENTA PRODUCTION France dont le siége social est situé 3 Saint-Pierre-la- Garenne est
autorisée, sous réserve du respect des prescriptions du présent arrété, a poursuivre I'exploitation de I'unité
THIOVIT de son établissement sis sur le territoire de la commune de Saint Pierre la Garenne au 55 rue du Fond

du Val.

ARTICLE 1.1.2. MODIFICATIONS ET COMPLEMENTS APPORTES AUX PRESCRPTIONS DES ACTES
ANTERIEURS

L'arréte prefectoral du 31 aoiit 2005 est modifié comme suit

Le tableau de 'article 1.2.1 est modifié de la fagon suivante pour les rubriques indiquées i dessous :

Rubrique JAlinda |AS, A,lLibellé de la rubrique Nature de l'installation Critére de classement {Critére dulunité | Volume |Unité du
NC seuil  |du auterisé Jvolume
Critére autorfsé
2015 1-a A Procedé dé de chauffage  [Atefier Thoivit (Bat48A)  |Quantité totale  de| Q>1000 litres 5100 |[litres
utilisant comme fiuide fluide présente dans
caioporteur des corps linstaflation (mesuré a
organiques combustibles dont 25°C)
la température d'utiisaticn est
supérieure ou égale au point
&clair
1155 1 AS Agropharmaceutiqgues (dépot|Stockages dans iestquantité de produits] Q=500 [tonnes| 6155 [tonnes
de produits) batiments divers de I'usine jagropharmaceutiques
susceptibies d'étre
présente  dans les
divers batiments de
I'usine
(hors unité HIOVIT)
Production et stockage|Quantité  susceptible
dans P'unité THIOVIT d'étre présents dans 80
l'unité THIOVIT
1523 C2b |D Soudfre (fusion emploi et La quanité fotale] Q>50 [tonnes tonnes
stockage) suscepfible d'étre
présente dans
instaltation
2. Soufre sous forme liquide |Zone de stockage 35 327
Atelier Tholvit (Bat 48A) 34

La rubrique 1523 C-1.A relative & I'empioi et stockage du soufre solide
supprimée.

Le Chapitre 10.3 est remplacé par le chapitra 10.3 suivant :

pulvérulent 2 'unité THIOVIT ast
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CHAPITRE 10.3- UNITE DE PRODUCTION DE SOUFRE MICRONISE
(UNITE THIOVIT)

ARTICLE 10-3-1- CARACTERISTIQUES DE L'UNITE THIOVIT

L'unité Thiovit ast composée principalement

- d'un batiment de 4 étages (48A) comprenant les différentes instaliations de fabrication, notamment:

-deux réacteurs de 10 m”,
-cuves infermediaires, filtre & manche et cyclones,
-deux silos de stockage du Thiovit de 80 m® et une ligne d'ensachage,

-d’un deuxiéme batiment accolé au premier abritant la chaufferie de 'unité Thiovit,
-d'une tour de séchage de 1174 m® et un lit fluidisé de 40 m,
-d’un laveur de gaz constitué de trois étages :

-étage 1 ; abattage des poussiéres a I'eau,

-étage 2: neutralisation & la soude,

-étage 3: neutralisation et désodorisation 4 'eau de javel et a la souda

- des cuves de stockage de matigres comé:»renant notamment :
-une cuve d'eau de javel de 20 m”,
-deux cuves de soude diluée (30 a 50%) de 30 m°,
-un silo de sulfate de calcium de 60 m®,
-une cuve de lignosulfonate de calcium (SLG) de 145 m®

La capacité de production de I'unité Thiovit est de 35.000 t/an de Thiovit.

ARTICLE 10-3-2 - CONSTRUCTICONS ET AMENAGEMENTS

Le batiment de production de 'unité Thiovit (48A) est séparé du magasin de stockage du Thiovit (48 8 ) par un
mur de séparation coupe feu 4 h (REI 240} avec dépassement en toiture du batiment 48 B d'au moins un métre

au dreit du franchissement.

Lintercommunication entre les deux batiments, si elle est nécessaire, est assurée par une porte double, assurant
un degre feu 4 h (El 240), a fermeture automatique, et pouvant &tre commandée de part et d'autre du mur de
séparation. La fermeture automatique des portes coupe feu ne doit pas éire génée par des obstacles.

Les planchers du batiment sont en béton armé résisiant a une explosion interne au batiment.

ARTICLE 10-3-3- SECURITE, PREVENTION, PROTECTION CONTRE LINCENDIE ET
L'EXPLOSION

1-Généralités

Les dispositifs de sécurité (capteurs, clapets...) et les actiens de mise en sécurité de l'installation sont précises
sur le schéma référence PLAN n°48A-SCHEM-2608 tenu a disposition de linspecteur des instaflations classées.
Ce schéma doit &tre mis a jour, & chague madification apportée a Pinstallation,

Des dispositifs d'arrét durgence sont judicieusement répartis dans I'installation,

Des boutons coup de poing, disposés en salle de contrdle, permettent de déciencher I'arrét d'urgence des
instailations, L'un d'enfre eux permet de déclencher, le noyage avec de 'eau surchauffée, de toute linstailation

"poudre”,

L'exploitant doit définir les conditions entrainant I'arrét d'urgance automatique des instailations.

Les dispositions doivent éire prises pour que la détaction d'une fuite d'hydrogéne sulfuré dans le batiment, puisse
étre effectuée dans les pius brefs délais. Ce ¢élai doit notamment permettre aux opérateurs d'arrdter les

installations en sécurité, en toute circonstance.
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2- Installations de la phase liquide et cuves de stockage de produits liquides

2.1- Prévention du suremplissage

Les dispositions appropriées doivent &tre prises pour aviter le suremplissage des cuves ds stockage, des

réacteurs, des cuves de préparation et autres capacités associées,

Les cuves de stockage de matiéres premiéres (soude, lignosulfonate de calcium(SLG), eau de javel, etc...) sont

équipées de détecteurs de niveau haut avec alarms locale et en salle de contrale.

La cuve de préparation de suifate de calcium, est équipée de détecteurs de niveau haut avec alarme et arrat
automatique de 'alimentation.

La cuve de préparation du dispersant est équipée de détecteurs de niveau haut et tras haut avec alarme, et arrét

autormatique de I'alimentation st du fiuide thermiqus,

Les cuves de recueil et de préparation pour le recyclage des eaux de procédé sont équipées de détecteurs de
niveau haut avec alarme visuslle et sonore,

2.2- Réacteurs de 'unité

L'exploitant prend toutes les dispositions pour éviter des surpressions dangereuses pouvant entrainer
Féclatement des réacteurs ou une fuite de sulfure d'hydrogéne dans le batiment de fabrication, notamment ;

-les réacteurs et fa cuve d'émulsion sont largement ventilés pour éviter I'accumulation de sulfure d'hydrogéne,
-en particulier, le démarrage de la phase liquide est asservi au fonctiormement de Ia ventilation,

-un report du fonctionnement de [a ventilation est assuré en salle de controle,
-chaque réacteur est protégé des surprassions par deux jeux de soupapes/disques de rupture, redondants,
-les gaz évacuées par les soupapes son rejetés en toiture du batiment a distance de toute source d'inflammation,

-les gaz évacués en marche normale sont coflectés et traités par les laveurs de gaz,
-les réacteurs sont équipés de capteurs de pression, avec déclenchement d'une alarme en salle de contréle en

cas de dépassement d'un seuil haut prédéfini,
- l'arrét automatique de lintroduction des matiéres promiéres et I'amét de la réaction en sécurité, doivent étre

cbtenus en cas de dépassement d'un seuil trés haut,

L'exploitant prend les dispositions approprides pour éviter une surchauffe des réacteurs, notarmnment :
Les réacteurs sont notamment équipés de deux sondes de température redondantes, avec seuil haut et tras haut,

£n cas de dépassement du seuil haut, il y a déclenchement d'une alarme en salle de contrdle et fermeture
automatique de fa vanne d'alimentation du thermofluide de chauffage.

En cas de dépassement du seuif frés haut, il y a en plus, arrét automatique de Pintroduction des matiéras
premiéres. L'arrét manuel doit également &tre possible.

Les dispositions appropriées doivent &tre prises pour éviter le bouchage des soupapes ou des conduits
d'evacuation des gaz, par le soufre sofidifié.

En particulier, les rdacteurs sont équipés d'un détecteur de niveau haut avec arét aufomatique du remplissage.

3- Installations de la phase poudre et conditionnement

Toutes dispositions doivent &tre prises pour prévenir at limiter les conséguences d'un incendie ou d'une explosion
P

de poussiéres,

3.1- Injection d'eau surchauffée

Tous les équipements exposés aux risques dincendiefexplosion de poussiéres sont dotés d'un dispositif
dinjection automatique ou manuel d'eau surchauffée, visant a pallier taut départ d'incendie. Sont notamment

concemes:
1) les équipements de l'instalfation de séchage _
- la tour de séchage, ses cyclonss et la gaine de liaison entre fa tour et ses cyclones,
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- e lit fluidise et son cyclone,
- les gaines de liaison des cyclones du it fluidisé et de la tour de séchage, vars le laveur des gaz,

2) les stias,
3) la trémie (silos) et la trémie (filtre & manche), le filire &4 manche,

Pour les équipement de lnstallation de séchage, linjection d'eau surchauffée est déclenchée automatiquement :

-sur détection d'une explosion |

-sur l'ouverture d'un évent de décharge.
Ce disposilif est également déclenché manuellement par des houtons "coup de poing” répartis dans 'unitg,

La reserve d'eau surchauffée est indépendante du réseau vapeur de l'usine. En cas d'indisponibifité de cetta
réserve d'eau (niveau bas , température basse, efc...) une alarme doit étre déclenchée en salle de controle, les
installations de la phase poudre doivent &ire arrétées en sécurité et le démarrage suspendu,

Les équipements faisant I'objet d'un inertage permanent a 'azote peuvent ne pas étre équipés de ce dispositif,

3.2- Inertage a {'azote

Linertage & 'azcte conceme notammant les équipements suivants:

-les sas des cyclones de [a four et du fit fluidisé ainsi que les transports pneumatiques en phase dense qu'ils
alimentent,

-les tamis rotafifs,

-ia trémie des siios.

Le taux d'oxygéne des équipements inertés doit &tre contrdié, avant leur démarrage, et en continu pendant leur
fonctionnement. Un défaut d'inertage doit notamment entrainer les actions suivantes selon fa teneur en oxygéne

atteinte ;

- le déclenchement d'une alarme en salle de contréle {seuil haut)

- larrét automatique de l'instailation concernés (seuldl trés haut)

- 'impossibilité technigue de démarrer llinstallation st la teneur en oxygéne est au dessus du seuil fixé.

3.3- Bourrage

Les équipements susceptibles do présenter des risques d'obstruction ou de bourrage sont équipss de systémes
de détection (produit etiou élévation de température) avec alarme, ou tous systémes aquivalents.

3.4- Surpression

Tous les équipements présentant des risques d'explosion de poussiéres sont dotés de dispositifs de protection
contre les surpressions (évents de décharge, systéme de suppression chimique d'explosion elc...), sauf ceux
faisant T'objet d'un inertage permanent. Ces dispositifs doivent étre caiculés conformément aux normes en
vigueur et étre disposés de telle sorie que leur déclenchement ne puisse étre une source de danger pour le
personnel de 'atelier et ne puisse propager un incendie aux installations voisines ou initier upe explosion

secondaire a Mextérieur de l'équipement.

3.5~ Découplage technique des équipements

Uisolement des zones sensibles du procédé doit étre, sauf impossibilité technique diment justifice, assuréd par la
mise en place de dispositifs de découplage technique {vannes & fermeturs rapide, inertage chimique avancé par
supresseurs déclenchés, vannes Ventex efc...) permettant d'éviter la propagation d'une explosion ou d'un

incendie. Les équipements suivants sont notamment concernées :

-tour de séchagefiit fluidisé,
~cyclone du lit fluidisé/ ventilateur de tirage du lit fluidisé et laveur de gaz
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-les deux cyclones de la tour de séchage/ tour de séchage,
-les deux cyclones de la tour de séchage/ ventilateur de tirage de la tour et laveur de gaz,

-le filtre & manche et les instaliations situges a 'amont

3.6- Détection

Des détecteurs appropriés, d'explosion ou dincendie (tern
etc...), sont disposés dans les endroits sensibies des installa
de détecteurs d'ouverture,

La détection déclenche des actions autematiques préétablies et adaptées, telles que :

pérature, pression statique ou dynamique, flamme
tions. En outre fes évents de décharge sont gquipés

-alarme en salle de contréle,
-injection d'eau surchauffée,
-actionnement des dispositifs de découplage,

-déclenchement de la suppression chimique d'explosion,
-arrét des équipements de finstallation de la phase peudre et/ou du conditionnement et du recyclage.

L'arrét des instaliations de la phase poudre comprend notamment : l'arrét de la pulvérisation, I'arrét des
chauffages et de la circulation de I'air de séchage (tour et iit fluidisé), I'arrét des transports pheumatigues.

3.7- Nettoyage des installations

Les installations doivent faire I'objet de nettoyages réguliers & une fréquence appropriée aux risques de
dégradation ou d'encrassement, Ces opérafions sont détailiées au sein d'une consigng particuliére.

3.8- Dispositions complémentaires

Les dispositions suivantes s'appliquent sans préjudice des dispositions des paragraphes 3.1 4 3.7.

3.8.1-Tour de séchage et sa gaine d'extraction d'air vers les cyciones.

Elle est notamment équipée des sécurités suivantes :

-deux capteurs de température de I'air de séchage indépendants & I'entrée de la tour, déclenchant une alarme en
salle de caniréle, la coupure du chauffage et I'arrét de la puivérisation, en cas de dépassement des seuils fixés,
-des capteurs de température de I'air en sortie de la tour déclenchant une alarme en salle de contrdle, la coupure
du chauffage et farrét de la pulvérisation, en cas de dépassement des seuils fixés,

-une garde hydraulique évitant limplosion de la tour,

-une vanne & fermeture rapide {vanne guillotine) située en amont du lit fluidisé;
-au moins un détecteur de flamme dans la gaine d'extraction d'air, qui déclenche notamment, 'arrét de

tinstallation poudre et les dispositifs d'isolement technique de la four (vanne a fermeture rapide, barridre
chimique) ainsi que les vannes a fermetura rapide situées en aval des cyclones de fa tour et du cyclone du fit
fluidisé.

-des évents d'sxpiosion équipés de détecteurs d'ouverture qui déclenchent notamment, l'arrét de Vinstallation
poudre et les dispositifs d'isolement technique de la tour (vanne a fermeture rapide guilloting) ainsi que les
vannes a farmeture rapide situées en aval des cyclones de Ia four et du cyclone du fit fluidisé)

3.8.2- Lit fluidisé

Il est notamment équipé des séourités suivantes

-au moins deux capteurs de température de l'air de séchage, indépendants, avec déclenchement d'alarme en
safle de conirdle et coupure du chauffage en cas de dépassement des seuils fixés,

-une vanne a fermeture rapide située en amont du it fluidisé (voir tour de séchage)

-des détecteurs de pression (statique et dynamique} déclenchant notamment, Farrét de I'installation poudre et [a
fermeturs des vannes a actionnement rapide (vanne guillotine précitée et varnes situées en aval des cyclones de

la tour et du lit fluidisé)
-des évents d'explosion équipés de détecteurs dlouverture qui déclenchent notamment, Farrét de I'installation

poudre et [a fermefure des vannes & actionnement rapide, ainsi que l'injection d'une barriére chimique évitant la
propagation par la canafisation des évents, d’une explosion secondaire & I'extérieur du it fluidisé. '
-un dispositif d'arrét d’'urgence accessible en toute circonstance et clairament signalé.
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3.8.3- Cyclones, filire et ventilateurs de tirage:

Des vannes a fermeture rapide sont disposées en aval des cyclones de la tour d'une part ot en aval du cyclone
du lit fiuidisé d'autre part, afin d'empécher fa propagation d'une explosion secondaire.

Le cyclone du [it fluidisé et les ventilateurs de tirage de fa tour et du Jit fluidisé, sont équipés d'évents d’explosion
munis de détecteurs d'ouverture qui déclenchent notamment, I'arrét de linstallation poudre et la fermeture des
vannes a actionnement rapide (les deux vannes en aval des cyclones st la vanne guillotine disposée entre Iz tour

de séchage et le lit fluidisé)
Les vannes & fermeture rapide situées en aval des et celle disposée entre |a tour de séchage et le it fluidisé sont

notamment asservies a :
-la détection d’'une montée en pression dans Fun des équipements suivants, le lit fluidisé, les cyclones de la tour,

le cyclone du it fluidisé.

-fouverture d’un évent d'explosion : de la tour de séchage, du lit fluidisé, du cyclone du It fluidisé, du premier
étage du laveur, des siles, d’'un évents amont ou aval des ventilateurs de tirage {lit fluidisé ou tour de seéchags)

-la détection de flamme dans la gaine entre la tour et ses cyclones.

Le filtre @ manche est équipé d’évents d'axplosion munis de détecteurs d'ouverture et las manches du filtre sont
antistatiques .

Les cyclones de la four de séchage sont équipés d'un dispositif de suppression d'explosion, et disolation
chimigue d'explosicn vers la tour et e laveur de gaz, asservi a [a détection d'explosion {pression statique et
dynamique). De plus, La détection d'une explosion ou d'un incendie, arréte automatiquement, linstaflation poudre

en sécurité,

Le cyclene du- (it fluidisé est équipé d'un détecteur de pression qui déclenche notamment 'arrat de Iinstaltation
poudre et 'actionnement des vannes & fermeture rapide (les deux vannes en aval des cyclones et la vanne

guillotine disposée entre la iour de séchage st le it fluidisé).

3.8.4- Silos de stockage
Chague silo de stockage est notamment équipé des dispositifs de sécurité suivants:

-des capteurs de pression (statiques et dynamiques) qui déclenchent automatiguement les actions suivantes, en

cas de dépassement de seuils prédéfinis :
- une atarme locale et en salle de controle,
- l'injection de gaz carbenique (CO2) dans les silos st ses conduites entrée et sortie,

Iinjection de gaz carbonique (COz) peut également &tre déclenchée manueilement,

Linjection d'eau surchauffée est déclenchée par action sur bouton d'arrét d'urgence.

Les silos sont protégés par un évent d'explosicn avec détecteurs d'ouverture, déclenchant une alarme en salle de
contrile et Factionnement des vannes & fermeture rapide (les deux vannes en aval des cyclones et la vanne

guillotine disposée entre la tour de séchage et le lit fluidisé).

3.8.5- Installation de conditionnement

Un détecteur incendie est disposé au niveau de la ligne d’ensachage déclenchant une alarme en salle de

contrdle,

4- |l.avage des gaz

Le premier élage du laveur des gaz ainsi que la canalisation d'arrivée de l'air a traiter, sont en matériaux
incombustibles de classe MO.

Le laveur est notamment équipé des sécurités suivantes :
-détection de défaut sur les pompes alimentant les différents &tages avec arrét de Finstallation et aiarme an

salle de contrle, en cas de dysfonctionnemant des pompes principales et des pompes de secours.
-colonne séche sur les trois élages du laveur permettant Finjection manuells d'eau incandie,

-évents d’explosion sur le premier étage du laveur,
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L'utifisation d’acide phosphorique pour le détartrage du laveur doit faire fobjet de précautions particuliéres afin
d'éviter un dégagement accidentel de chlore. Elles sont insérées dans une consigne & l'attention de Fensemble

du personnel de I'atelier.
5- Chaufferie de I'unité Thiovit

S-1-Aménagement de la chaufferie

Le local doit étre aménagé pour permettre une évacuation rapide du personnel dans deux directions opposées.

L'accés des issues de secours ast balisa,

Les portes doivent pouveir s'ouvrir vers Textérieur et pouvoir é&tre manceuvrées de Pintérieur en toute

circonstance.

Le local abritant la chaufferie doit présanter les caractéristiques de résistance au feu minimale suivantes: classe

MO (incombustible).La couverture est incombustible.

La chaufferie est séparée du batiment principat de I'unité par un mur coupe feu de degré deux heures (RE| 120}
sur chacune des trois faces donnant sur I'atelier. La porte entre la chaufferio et I'unite Thiovit est coupe-feu de
degre deux heures (El 120) & ouverture anti-panique et munie d'un dispositif assurant sa fermeture autcmatique.

Aucune instaffation stockant ou mettant en cuvre des matiéres inflammables ou combustibles ne doit se frouver
& moins de dix méires du cété du bardage extérieur de la chaufferie. Ce dernier constitue une face fragile,

parmettant de iimiter les effets d'une d'explosion dans la chaufferie.

5.2 Détection de gaz- détection d'incendie

La chaufferie est équipée d'un dispositif redondant, de détection de gaz et de détection d'un incendie.

Al moins deux détecteurs de gaz redondants, déclenchent automatiquement les actions suivantes en fonction

des seuils préstablis ;
-une alarme dans le local de la chaufferie, reportée en salle de conirdle et au standard de

I'etablissement (premier seuil)
-la coupure de I'alimentation en gaz de Ia

alarmes {second seuil)
-coupure de lalimentation &lectrique du matériel et des &

atmosphére explosibles (second seuil)

chaufferie et son arrét d'urgence en sécurité, en plus des

quipements non congus pour travailler en

La détection incendie déclenche une alarme locale et en salle de contréle.

L'emplacement des détecteurs est déterminé par I'exploitant en fonction des rsques de fuite de gaz et de départ
d'un incendie. Leur position est repérée sur un plan tenu 4 fa disposition de I'inspecteur des installations classées.

5.3-Alimentation en combustible

Les réseaux d'alimentation en gaz et en fluide thermigue de chauffage sont congus et réalisés de maniere a
reduire le risque de fuite. Les canalisations sont, en temps que besoin, protégées contre les agressions
extérieures (corrosion, choc, température excessive etc...) et repérées par les couleurs normalisées. Elies ne

doivent pas étre la cause possibie d'une inflammation,

La coupure de 'alimentation en gaz doit atre assurée par deux vannes automatiques redondantes, placées en
série sur la conduite d'alimentation en gaz. Ces vannes sont asservies chacune aux capteurs de détection de gaz
et a un pressostat, permettant de détecter une chute de pression ou une surpression, dans la tuyauterie

d'alimentation,
La position ouverte cu fermée de ces vannes est clairement identifiable.

Une alarme est déclenchée en salle de contrdle en cas d'atteinte des seuils de pression prédéfinis.

Par aflleurs, un organe de coupure rapide doit équiper chague appareil de combustion, au plus prés de celui ci.
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5.4-Ventitation du local

Le local de la chaufferie doit &tre ventiié efficacement et en permanence, pour éviter la formation d'une
atmosphére nocive ou explosible.

En cas de défaillance des ventilateurs d'extraction, des manostats installés sur chaque ventilateur, déclenchant
une alarme sonore et visuelle en salle de contrdls.

L'arrét automatique de la chaudiére en sécurité et lnterdiction du démarrage doivent atre obtenus en cas de
défaillance des deux ventilateurs. .

La ventilation doit assurer en permanence, notamment en cas d'arrét de Féguipemeant en sécuritd, un balayage de
Fatmosphére du local au moyen d'ouvertures hautes et basses, ou tout autre moyen équivalent, permettant une

circulation efficace de I'air.

Le locai doit &tre équipé en partie haute de dispositifs permettant 'évacuation des fumées et des gaz de
combustion, dégagés en cas d'incendie. Les commandes d'ouverture manuelle sont placées 3 proximité des

acces. Le systéme de désenfumage doit &tre convenablement dimensionné.

5.5-Confrdle de la combustion

Les appareils de combustion sont équipés de dispositifs permettant de cordréler isur ben fonctionnement,

Notamment, un dispositf de contréle de la flamme des brileurs, doif entrainer, en cas de défaut de
fonctionnement, la mise en sécurité des appareils et I'arrét automatique de lalimentation en gaz ainsi que le

déclenchement d'une alarme sonore et visuelle en saile de contréle.

5.6-Arréts d'urgence
A lextérieur de la chaufferie et du batiment, sont installés :

-un dispositif de coupure du gaz, indépendant de tout équipement de régulation de débit. Ce dispositif disposé en
aval du poste de détente, est clairement signalé, maintenu en bon état de fonctionnement et rapidement
accessible en toute circonstance. if comporte une indication du sens de manceuvre ainsi que le repérage des

positions "otvert ou fermé",

-des dispositifs d'arrét d'urgence de la chaudiére disposés en des endroits constamment accessibles et
clairement repérés. il entrafnent égafement {a vidange du fluide thermique dans l'enceinte de vidange totale ot
larrét de l'alimentation électrique du Jocal.

3.7- Entratien

Un espace suffisant doit étre aménagé autour des appareils de combustion, des organes de réglage, de
commande, de régulation, de contréle et de sécurité pour permettre une exploitation normale des installations.

Les résultats des contréles et des opérations d'entretien des instaflations de combustion sont portées sur le livret
de la chaufferie.

6-Circuit de fluide caloporteur

Le liquide organique combustible est centenu dars une enceinte métallique entidrement close st maintenue sous
pression d'azote pendant le fonctionnement,

Des dispositifs de sécurité en nombre suffisant et de caractéristiques adaptées sont disposés de telle fagon que
la pression ne s'éléve en aucune circonstance au-dessus de la pression de service de fappareil,

Au point le plus bas de linstallation, un dispositif de vidange totale permet d'évacuer rapidement le liquide
combustible en cas de fuite constatés en un point quelconque de tinstallation. L'ocuverture de cette vanne dait
arréter automatiquement la chaudiére en sécurité. Une canalisation métallique, fixée 2 demeure sur la vanne de
vidange, conduit par gravité le liquide évacué jusqu'a un réservoir métallique de capacité convenable, situé

I'extérieur des batiments et entigrement clos,
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Un dispositif approprié doit permettre a tout moment de s'assurer que la quantité de liquide contenu est
maintenue dans les limites prédéfinies. Une mesure de ia variation de fa hauteur du fluide doit notamment &tra
mise en place dans la bache de stockage du fluide thermique afin de détecter rapidement une fuite dans le circuit,

Une alarme est déclenchée en salle de contréle en cas de dépassement des limites fixées. L'arrét de la chaudidre
en sécurité et I'arét de Ia circulation du fluide caloporteur doit alors étre assurée,

Un dispositif thermométrique permet de contrdler a chaque instant la température maximale du liquide

transmetteur de chaleur,

pé&che la mise en chauffage cu assure I'arrét de la chaudiére en séeurité

Un dispositif automatique de sireté em
que fa quantité de liguide ou son débit dans chaque

ainsi que la circulation du fiquide transmetteur de chaleur, lors
générateur en service sont insuffisants,

Un dispositif thermostatique maintient entre les limites convenables la température maximale du fluide

transmetteur de chaleur,

Un second dispositif autormnatique de sireté, indépendant du thermomatre et du thermostat précédents, actionne
un signal d'alerte, sonore et lumineux et 'arrét de [a chaudiere en sécurité, au cas ot la température maximale du

liquide combustible dépasserait accidentellement ia limite fixée par le thermostat,

Une étude technico-économique visant le remplacement du fiuide thermique de chauffage, par un fluide
thermique dont Ie point feu est supérieur a Ia température d'utilisation devra étre établie, ot transmise 2 la DRIRE
avant le 30 juin 2008

7~ Produits incompatibles

Les conditions appropriées doivent &tre prises pour &viter les mélange de produits incompatibles susceptibles de

produire des émissions dangereuses, notamment de chlere,

En particulier, les raccords des posies de dépotage de la soude, de feau de javel et du produit acide
(lignosutfonate de calcium), doivent étre équipés de détrompeurs physiques permettant d'éviter une erreur au
raccordement. Une analyse d'échantillons doit &tre effectuge prealablement aux dépotages.

8-Prévention de la formation de sulfures de fer

Pour les opérations de stockages, toutes dispositions seront prises pour éviter le contact direct de soufre ou de
produits soufrés avec des aciers ordinaires. Une consigne rappelant ces dispositions sera diffusée 2 I'ensemble

du personnel de i'ateiier.

ARTICLE 10-3-4- DOSSIER DE-SECURITE

L’exploitant doit établir la liste des procédés physico-chimigues et chimiques mis en ceuvre dans Patalier,

Chacun d'eux doit faire I'objet d’'un examen systématique sur la base d’'un ensemble da critdras permettant

d’apprécier leurs risques potentiels pour I'environnement et la sécurité.
L'exploitant doit déterminer ensuite sous sa responsabilité le(s) procédé(s) potentiellement dangereux pour
le{s)quel(s) il constitue un dossier sécurits.

Chaque dossier « sécurité » doit comprendre au moins les &léments suivants :

caractéristiques physiques, chimiques et toxicologiques des produits mis en muvre : matiéres
premiéres, produits intermédiaires isolables et produits fabriqués, y compris les impuratés connues.

Quantites maximales mises en ceuvre ;

+ cinétiques et thermodynamiques des réactions chimiques principales avec estimation du potential

énergétique maximal de la masse réactionnelle ;
incompatibilités entre les produits et matériaux utilisés dans installation ;

délimitation des conditions opératoires sires du procede, et recherche des causes éventuelies des
derives des différents paramétres de fonctionnement, complétées par l'sxamen de leurs

conséquences et des mesures correctrices 3 prendre ;
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¢« schéma de circulaticn des fluides et bilans matiéres ;

= modes opératcires ;
consignes de sécurité propres a linstallation. Celles-ci devront en particulier prévoir explicitement
les mesures a prendre en cas de dérive du procedé par rappart aux conditions opératoires sires.

La définition du (des) procédé(s) physico-chimigue(s) et (ou) chimigue(s) mis en ceuvre, 'ensemble des critéres
permettant d’apprécier les risques, ainsi que les dossiers « sécurité » doivent &tre portés a la connaissance des
personnels concernés et tenus & |a disposition de I'Inspecteur des Installations Classées.

Le dossler « sécurité » doit étre compléts, si besoin révisé au fur et 4 mesure de I'apparition de connaissances
nouvelles concernant 'un des éléments qui le compose.

Préalablement & sa réalisation, toute modification du procédé ou aménagement des instailations doit faire I'objet
d'un examen et d'une mise a jour du dossier sécurite,

ARTICLE 10.3.5- PROTECTION DES RESSOURCES EN EAUX ET DES MILIEUX AQUATIQUES

Qutre les dispositions précisées au paragraphe « Protection des ressources en eaux et des milieux aquatiques »
des prescriptions générales, l'exploitant est tenu de respecter las dispositions suivantes :

Le batiment de production du Thiovit et le Javeur de gaz sont associés a une capacité de rétention dimensionnée
conformément a l'article 8.6.3.
Le scl du batiment 48 A doit rendu étanche, incombustible et résistant aux liquides susceptibles d'étre déversés

accidentellement avant le 31 décembre 2007

La canalisation de transport liquide haute pression, vers fa tour de séchage, est protégée contre les agressions
potentielies. Elle est disposée en rétention.

Un turbidimétre avec déclenchement d'une alarme en salle de contréle est installé en sortie de 'unité Thiovit sur
le rejet des eaux de refroidissement

Les eaux de procédé et les eaux provenant du laveur doiv%nt éfre recyclées au maximum. Le volume de ces
eaux envoyées 3 Ia station d'épuration ne dépassera pas 1 m*/h.

ARTICLE 10.3.6- PREVENT!ON DE LA POLLUTION ATMOSPHERIQUE

Cutre les dispositions précisées au paragraphe « Prévention de la poliution atmosphérique » des prescriptions
générales, I'exploitant est tenu_de. respecter les dispositions suivantes :

Toutes les émissions atmosphériques provenant de lunité Thiovit sont capiges et traitées dans le laveur avant
rejet.

La teneur en sulfure d'hydrogéne en sortie de la cheminée du laveur est mesurée en continu avec déclenchement
d'une alarme en salle de contrdle en cas de dépassement d'un seuil de concentration fixé,

L'arrét de l'installation en sécurité doit &tre assurée si la concentration dépasse 5 ppm (7 mg/Nm® )
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TITRE 2—- EXECUTION DE L’'ARRETE

ARTICLE 2.1.1
Le présent amété sora nolifié a Pexploitant par voie administrative.

Un extrait dudit arrétg, énumérant les prescriptions et faisant connaitre que copie dudit arrété est déposée an
mairie et peut y &tre consulté par tout intéressé, sera affiché a Ia mairie pendant une durée minimum d’un mois.

Proces verbal de ces formalités sera adressé 4 Ia préfecture,
Le méme extrait sera affiché en permanence de fagon lisible dans linstaliation par les soins de I'exploitant.
Un avis sera inséré aux frais de I'explaitant dans deux journaux locaux diffusés dans tout le département.

Un extrait sera publié au recusil des actes administratifs de Ja préfecture de FEure.

ARTICLE 2.1.1

Le secrétaire général . * de la préfecture,
l'environnement, le sous-préfet des Andelys et |
qui le concerne, de ['exécution du présent aréta.

le directeur régional de iindustrie, de la recherche et de
e maire de Saint-Pierre-ia-Garenne sont chargés, chacun en ce

Une copie de cot arrété sera également adressée -
a lnspecteur des instailations classées (DRIRE Eurg, DRIRE Rouenj,

au directeur départemental de agriculture et de la foret,

- audirecteur départemental des affaires sanitaires et sociales,

au directeur départemental des services dincendie et de secours,

au directeur départemental du travadl, de t'emploi et de {a formation professicnnelle,
- au directeur départemental de Iéquipement,

- au directeur régional de l'environnement,

- au maire de Saint-Pierre-la-Garenne

19 JUIL. 2007

Evreux, le




